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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geréten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Fligelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshulse

©CoNOOTh~WN =
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21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange

24. Schutzabdeckung
25. Endanschlag

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Geréat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
FGhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

27.11.15 10:11



3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........ccccccveeveeneenne. 230V ~50Hz
Leistungsaufnahme:..........ccccceeiiiienen. 1200 W
Leerlauf-Drehnzahil.............. 11.000 - 30.000 min"'
Hubhéhe.:................ ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.......cccceveeeenieeneeene. @8und @6 mm
Flr Formfraser max.... 30 mm
SCNULZKIASSE:....eeeeeereeeieeisiesierie e 11/E1
GEeWIChE: ... 3,3 kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccocovvniinnnne 89,5 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ................... 100,5 dB(A)
Unsicherheit K, ..o, 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Geréat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschéaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.
SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerat als auch lhre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fiir das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.
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5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
FUhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Lécher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte
MaR einstellen und mit den Fligelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 13)
Mit der Zirkelspitze (13) kénnen Sie kreisrun-
de Bereiche frasen.
Verschrauben Sie die Zirkelspitze (13)
entsprechend der Abbildung am Parallelan-
schlag (21). Montieren Sie nun den Parallel-
anschlag (21) mit der Zirkelspitze (13) an der
Oberfrase. Die Montage erfolgt wie in Punkt
5.3 beschrieben, jedoch wird der Parallel-
anschlag (21) um 180° gedreht montiert, so
dass die Zirkelspitze (13) nach unten Zeigt
(Abb. 5).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
FlUhrungshulse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fiihrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.
Das Werkstlick (d) muss um die Differenz
+~AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fréser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroéBen erhéltlich.
Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
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hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wabhlen Sie das fir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.

Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

Lésen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).

Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wabhlen Sie das fir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
drickt.

Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.

Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingeflihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.7 Justieren der Endanschlage

(Abb. 16/Pos. 25)
Die Endanschlage (25) kénnen je nach Bedarf
in der Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (25) und drehen
Sie ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewunschte Anschlaghéhe.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wéhrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbei-tenden Material und dem Durchmesser
des Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Dreh-
zahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min" aus. Sie kénnen aus
6 verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min-!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min™!
Schalterposition 3: ca. 21.000 min™!
Schalterposition 4: ca. 25.000 min™!
Schalterposition 5: ca. 29.000 min™!
Schalterposition 6: ca. 30.000 min-!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

-10-
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6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 14-18)
Maschine auf das Werkstlck stellen.
Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.
Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuick berihrt.

Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 15 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Uber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag
(25) befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (25) beriihrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewlinschte Fréstiefe an der Skala (18)
anzeigt. Die Fligelschraube wieder anziehen.
Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstiick.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewiinschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hdhere Fréstiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Fréstiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Verdnderung der Fras-
tiefe um 0,1mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstande an dem Werkstlck haften, um
Schéden an der Frése zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.
Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.
Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stlick.
Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.
Whéhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerét ein (siehe
Punkt 6.1)
Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstiickes.
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Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frdsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Fréasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrése ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Justieren Sie die Endanschlage entspre-
chend Punkt 5.7.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréstiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(25) befindet.
Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) uber dem mittleren
Endanschlag (25) befindet. Fiihren Sie auch
in dieser Einstellung einen Fréasvorgang
durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (25) einstellen
und Frasung zu Ende fUhren.

11 -
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Flhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfihren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrésen (Abb. 20)
Fir Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fréser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werkstlck heran-
fihren.
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstuick entlang-
fihren.

Warnung:

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in bei-
den Hénden.
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

-12-
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8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

e .
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
Skwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 "C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-13-
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Nur fur EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG (ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefuigte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfigung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebiirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fréser
Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:
Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Tétigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemasen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info
b=

Garantieabwicklung
-

v ,_n’l-;_,,b o A

Produktinfos ~p~ \
A

“%- JX (1sc

L . \

Ersatzteilservice

Downloads

i ‘4
Reparatur

Servicepartner

A

Zubehor

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

-18-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdéwki bezpieczeristwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki
Sruba motylkowa
Witacznik/ Wytacznik
Blokada wigcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt
Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

. Nakretka wrzeciona

. Regulacja obrotéw

. Blokada wrzeciona

. Szpica cyrkla

. Ogranicznik koncowy rewolwerowy

. Doktadne nastawienie

. Sruba motylkowa

. Wskaznik

. Skala

. Ogranicznik gtebokosci

. Tuleja prowadzgca

. Prowadnica réwnolegta

©CoNOOA~WN =
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22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna
25. Tuleja prowadzaca

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabelg swiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.
Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sig czgsciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica rownolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa

-19-
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: .................. 230V ~50Hz
PODOr MOCY: ... 1200 W
Liczba obrotéw biegu

jatowego: ..o 11.000 - 30.000 min*
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtgbokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: ........cc.ccceueeee @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ...........ccccceveee. 30 mm
Klasa 0Chrony: .......ccccvceverereeieeiseseseneeens /31
Waga: ..o 3,3 kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego L ,..... 89,5 dB(A)
Odchylenie KpA .............................................

Poziom mocy akustycznej L, . .
Odchylenie K, «.ccooovoveiiiiiiiiiii,

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgar (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartoé¢ emisji drgar a, = 5,739 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana wartos¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgar by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.
Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wtgczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krécéca ssacego (rys. 2/ poz. 1)

Ostroznie! Ze wzgleddéw bezpieczenstwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréécow
ssgcych (1) do odkurzacza lub do urzgdzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
rowniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajacy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Krdcce zasysajgce (1) zamontowac do $lizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu Srub z tbem
krytym (f).
Krdciec ssgcy moze byc¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurza-
cza).
Srednica wewnetrzna kré¢ca ssacego wynosi
36 mm. Na kroc¢cu zasysajagcym zamocowaé
tylko pasujgcy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej

(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzace (a) prowadnicy
rownolegtej (21) wsungc¢ do otwordéw (b)
Slizgu frezarki (2).
Prowadnice rownolegtg (21) ustawi¢ na
zgdany odstep i przymocowac srubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 13)
Za pomoca szpicy cyrkla (13) mozna
frezowac okragte obszary.
Przykrecié szpic cyrkla (13) zgodnie z ry-
sunkiem na prowadnicy réwnolegtej (21).
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
za pomocg szpicy cyrkla (13) na frezarce.
Montaz wykonac tak jak opisano w punk-
cie 5.3, jednak zamontowac¢ prowadnice
réwnolegta (21) o 180°, tak zeby szpica cyrk-
la (13) skierowana byta do dotu (rys. 5).
Pomigdzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.
Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w srodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)
Tuleje prowadzacg (20) zamontowaé do
Slizgu frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z
tbem krytym (f).
Tuleja prowadzgca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomocg pierscienia
rozruchowego (b).
Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnegtrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.Zzewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sa bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiegkszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
Stosowaé¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujgcych materiatow:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotnaca) -
do obrébki migkkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrébki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybrac¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.
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Przy pierwszym uzyciu frezow: Prosze
usung¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowsg (10).

Jednoczesnie demontowany frez wyciggna¢
z tulei zaciskowej (23).

Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybraé pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

Wrtozyé tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Woprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.
Trzymac przycisnieta blokade wrzeciona (12).
Kluczem widetkowym (22) dokrecié nakretke
zaciskowg (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowg (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzié
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

5.7 Ustawianie ogranicznikow korncowych
(rys. 16/ poz. 25)

Ograniczniki koncowe (25) mozna ustawiaé

na wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu

poluzowac nakretke zabezpieczajaca na ogra-

niczniku koncowym (25) i okreci¢ go za pomoca

Srubokreta na wymagang wysokosc¢ ogranicznika.

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usungé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywacé uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z srednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy muszg by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zostac¢ wyrzucony.
Uzywac¢ uchwytéw mocujgcych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowac nad cze$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
W celu wtaczenia nalezy uruchomié blokade
wtagcznika (5) i wecisngé wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtgcznik/ wytacznik

(4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomocag
przetgcznika regulacii liczby obrotéw (11) nalezy
wybrac liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozyciji
przetgcznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min-'
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetacznika 2: ok. 16.000 min-'
Pozycja przetacznika 3: ok. 21 000 min-!
Pozycja przetacznika 4: ok. 25 000 min-!
Pozycja przetacznika 5: ok. 29 000 min-!
Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min-!
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.
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6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania
(rys. 14-18)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowac srube motylkowg (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwac¢ urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowac¢ uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 15.
Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koricowym (25).
Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koricowy (25). Nastgpnie
dokrecic¢ srube motylkowa (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowa¢ srube motylkowa (16). Przesungé
do gory ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagang gtebokos¢ frezowania. Ponownie
dokrecic¢ srube motylkowa.
Przetestowaé ustawienie za pomocg probne-
go frezowania na odtamku.
Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos¢
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokosé frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazowek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o0 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada
1mm.

6.4 Frezowanie
Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewni¢ sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.
Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.
Trzymacé urzgdzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wiaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowa¢ ustawienia urzgdzenia na
odfamku.

Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez

na jego wysokos$c¢ roboczg i zablokowaé
urzgdzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

(9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastgpowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu uniknigcia wypadkéw (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wiasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepszg predkosé
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrzac. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze si¢ zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczeka¢ az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciggnie sig¢ obrabiany przedmiot oraz
odtozy sig frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzac¢

frezowanie w kilku stopniach.
Ustawi¢ ograniczniki koricowe zgodnie z
punktem 5.7.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdci¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koricowym
(25).
Frezowac w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
Srodkowym ogranicznikiem koricowym (25).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.
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Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy
(25) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszarow za pomocg szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-
cie nalezy postepowacé nastepujgco:
Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.
Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)
W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych
krawedzi obrabianego materiatu nalezy
postepowaé nastepujaco:
Zamontowac prowadnice rownolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadnice réwnolegtg (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace
frezujgce.
Uzywag tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowanial!
Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.
Zamontowac frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowa obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajacg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczka lub przedmuchaé sprgzonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.
Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.
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8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czgs$ci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac
nastepujgce informacije:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzgdzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czgsci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

A o
El’i‘E}E Wskazéwka! Dla osiagnigcia

= doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
Skwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpaddw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieé¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢é dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz dokumentow towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujgce czgsci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czgsci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Panstwo uwage na cos szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastgpujace postanowienia:

. Warunki gwarancji odnoszg sie jedynie do konsumentéw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmuja $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranc;ji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzgdzen dodatkowo do przystugujgcej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzagdzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamiegtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnos$ci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzgdzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielgegnaciji
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzagdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzgdzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete $wiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$c¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzgdzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

-28-
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9

OnacHocTb! - gna YMeHbLEeHUA ONaCHOCTU NONYYUTL TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
JKcnayatauuun

@®

OcTopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl cayxa. Bo3aeiicTBue WyMa MOMKET Bbi3BaTb NOTEPIO

D :

OcTtopoxHo! Ucnonb3yinTte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHBI U APYTUX MaTEPUASIOB MOMHET
obpasoBaTbcs BpeaHas A/1a 340p0Bbs Mblib. 3anpeLLeHo obpabatbiBaTb NPeaMeThl COAepHaLLne
acbecrt!

’

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awWmTHbIE O4KK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsi paboTbl UCKPbI MK
Bblaenawumeca 13 yCTpOﬁCTBa O6I10MKM, OMUJIKMU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEAUTb OpraHbl 3peHUA.

-29-
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OnacHocTb!

Mpu Mcnonb3oBaHMKM YyCTPOMCTB HEOGXOANMO
cobntofaTthb onpeaeseHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM gNA TOro, YTo6bl M36ewaTb
TpaBM W NpefoTBpaTHTb yuep6. Moatomy
BHUMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLlee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauuu / yKkasaHus no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZLEHOM MeCTe AJ1sl TOro, 4TO6bl UMETb
Heo6XoAUMYI0 MHDOPMaLMIO, Korga oHa
noHago6utcs. Ecnv Bl gaete ycTponcTso
APYrvM 4018 N0/SIb30BaHWA, TO NPUIOKNUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauum / yrasaHus
no TexXHWKe 6e3onacHoCTH. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLEePO,
KOTOpbIE BblaIv NONYYEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3ynbrare HeCO6I0AEeHMA YKa3aHU

3TOro PyKOBOACTBA W YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuA No TeXxHUKe
6e30nacHoOCTH

CoOoTBETCTBYIOLME YKAa3aHMSA MO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH Haxo4ATCA B NPUTOKEHHbIX
6powtopax!

OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
anI HEeBbINOJIHEHUN yHasaHVIVI No TEXHUKEe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO NoJslyyeHue yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa 1/uam nosyyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TexHMKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKHEe
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6b110
BO3MOMHHO BOCMOJ/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U cocTaB
yNaKOBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pUCYHKHU 1)
[MepexoaHuK oTcoca

Bawwmak dpesbl

BapaluKoBbIi BUHT

MepekntoyaTtenb BKAOYUTb-BbIK/IIOYUTD
YCTPOMCTBO 6/I0KMPOBKU BK/IIOYEHNSA
CeTeBoil Kabenb

PyKosaTka

Hopnyc agsuratens

PyyKa 3arunma

©CoNOOA~WN =
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10. HarsmHan raika

11. PerynaTtop cKOpOCTH BpaLLeHuA
12. WnuHaenbHoe huKcupytoLiee YCTPOMCTBO
13. OcTpue unpKyna

14. PeBonbBEPHBIN KOHLEBOM ynop

15. YcTponcTBO TOYHOWM PErYIMPOBKU
16. BapaluKoBbIf BUHT

17. Yxasarenb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTenb My6UHbI 06PabOTHU
20. Hanpasnsowas BTynKa

21. MapannenbHbivi ynop

22. MaeyHbIN KAt

23. LaHroBbii 3akum

24. 3awmTHanA KpblLLKa

25. KoHueBolt ynop

2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa yCTPOMCTBa
MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKMU.
Mpu o6HapyHeHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB
obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP
WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B Te4YeHue 5-Tn
paboymx AHeW nocie NPUOBPETEHUS U3enus,
npeabABUB LENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
MHbopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTYHUBAHWUU.
OTKpOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOUCTBA Npy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).
MpoBepbTE KOMMNNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO M NPUHALANEKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKMX Npr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHWIN.
CoxpaHsiTe ynaKoBKY N0 BOSMOMXKHOCTU
[10 UICTEYEHUs1 CPOKa rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YcTpOICTBO U yNnaKOBKa He ABAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeuieHo aetam
urpatb C NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamHu,
NJeHKaMU U MeNIKUMH getanamu! OnacHocTb
3aK/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOMOTUTb UK NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

OneKTpuyecKan dpesa C BEpXHUM
pacnonoxeHnem UHCTpyMeHTa
MepexogHuWK oTcoca

OcTpue unpKyna

-30-

27.11.15 10:11



Hanpasnstowas runbsa
MNapannenbHbii ynop

BunoyHbIM Kntoy

HarsmHoM 3aum

3alMTHaA KpblwKa

OpvrnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

YKasaHu1A no TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHnem

®dpe3sa ¢ BEpXHUM pacnosioKeHUEM
MHCTPyMeHTa npefHa3HayeHa B NepByto
ouyepenb A1a 06paboTKU U3aenuin U3 fepesa u
naacTtMacchbl, KpoMe TOro As1A Bblpe3Kn Cy4KOB,
(hpesepoBaHWA Nas3oBs, BbIPAGOTKU YrybNeHUH,
KOMMPOBaHMA KPUBbIX M MoYepKa U T.4..
3anpeLleHo UCcnob30BaTb Ppesy C BEPXHUM
pacnonoKeHUeM UHCTPYMEHTa A5 06paboTHU
npegmMeToB U3 MeTan1a, KaMHA U T.M..

PaspeLluaeTtcsa cnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOJIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHuem. Jlioboe
Apyroe, oT/iMyaroLleecs OT 3TOro UCNosib3oBaHue
CUMTaEeTCs He COOTBETCTBYIOLMM
npeaHasHayYeHu 0. 3a Bce BO3HWKLLME B
pesynsTaTte TaKoro UCrosIb30BaHWA yLep6 uam
TpaBMbl no6oro BMWaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U PaboTaloLLMI C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe 1b.

Y4yTuTe, 4TO KOHCTPYKLMSA HaLLMX YCTPOUCTB
He npefHa3HayeHa A8 UCNo/Ib30BaHWA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM UK
MHAYyCTpUanbHoW obnactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMAHbIM
o6sA3aTenbCTBaM NPU UCMOb30BaHNK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WIN MHAYCTPUANbHOM 061acTH, a TaKe B
nogo6HOM AeATEeIbHOCTH.
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4. TexHn4ecKue AaHHble

HanpsmeHne Ceth: .....ccccvereeenen. 230B8~50Ty
MOLLHOCTD! «.veeeiiieeeeiieee e 1200 Bt
CKopocTb BpalleHus

XONIOCTOMO XOAA: «evuvveeannees 11 000 - 30 000 MuH'"
BbicoTa

nogvéma: ......... 55 MM (ry6uHa hpesepoBaHus)
LLaHroBbIM 3aKUM: .....cceveveeeeirennnns D8UQD6 MM

[na npodunbHON hpesbl Makcmm.
Knacc 3aWmThbl: .oceveveeeeeeeeennees

OnacHocTb!

Lymbl M BUGpauma

MapameTpbl LWyMOB 1 BUGPaLMK Bbliv USMEPEHDI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 60745.

YpoBeHb AaBnenusa wyva LpA ............. 89,5 ob(A)
HeonpeaeneHHoCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MoWHOCTM Wwyma L, ........ 100,5 ab(A)
HeonpeaeneHHoCTb K, wooveveiieiciciiiien, 346

Mcnonb3yiiTe 3alUTy OPraHoB cyXa.
BosgeiicTaue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4yeHWe BesIM4MHbI BUbpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex Hanpas/ieHWUIA)
onpeaeneHo B cootBeTcTBuM ¢ EN 60745.

PyHOATKMN

OMUCCUOHHBIV NOoKa3aTeslb BUGpaLMK
a, = 5,739 m/cer?
HeonpeaenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeaeHHOe 3Ha4YeHUe AMUCCHUM BUBpaLUK
M3MepeHo CTaHAapTHbIM METOAOM NPOBEAEHMSA
UCMbITAHWIA, OHO MOMET U3MEHATLCSA

B 3aBMCUMMOCTM OT BMAA M Crocoba
MCMNO/Ib30BAHUA 3NEKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOUUTESIbHBIX CyYasx NpeBblaTb
YHa3aHHYI0 BE/IMUMHY.

anBe,quHoe 3Ha4YeHne aMmnuccuun BVI6paLWIVI
MOMET 6bITb MCMOIb30BAHO A5 CpaBHeHHUA
OHOr0 3/1IEKTPUHECKOro MHCTpyMeHTa C APYyrum.

anBe,quHoe 3Ha4YeHne asm1uccuun
BM6paLI,MM MOMeET 6bITb MCNONb30BAHO A1
npep,BapMTeanoﬁ OLEHKN HeratmBHoro
B/IUAHUA.
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CBepguTe o6pasoBaHM1e WYMOB U BUGpaLUK K
MUHUMYMY!
McnonbayiTe ToNbKO 6€3YKOPUSHEHHO
paboTaroLime ycTponcTBa.
PerynspHo npoBoaWTe TEXHUYECKOE
06CnyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpwu paboTe yunTbIBANTE OCOGEHHOCTH
Bawwero yctporicTaa.
He nopgepraiTte ycTpoOMCTBO NeperpysKe.
Mpu Heob6xoAMMOCTH farTe NPoBEPUTb
YCTPOMCTBO CneuuanncTam.
OTKAt0YanTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €70 HE
ucnonb3yeTe.
Mcnonb3synTe nepyaTku.

OcTopoKHO!

OcTaTo4Hble OMacHOCTH

Jae B TOM cnyyae, ecnn Bbl ucnonbsyere

OMNUCbIBaeMblii 3/IEKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpeAnucaHnem, To U Torga

Bcerfa ocTtaeTcA MecTo A/1A pucka. Huwe

npuBefeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX ONacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLero

3/IEKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue Nerkux, B TOM cayyae ecnm
He UCMOoJIb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMM
pecnuparop.

2. ToBpempaeHue cnyxa, B TOM C/yvyae eciin He
MCMOJIb3yeTCA COOTBETCTBYOLLEE CPEACTBO
3aWwmThl cnyxa.

3. HapyleHus 300poBba B pesynbrare
BO3[EeMCTBUA BUOPALMM Ha PYKY Npu
ONUTEIbHOM MCMO/Ib30BaHWM YCTPOMCTBA
WM NPYU HENPaBW/IbHOM MOb30BaHUK U
HeHaj/iexaLlem TEXHUYECKOM yxozae.

5. Mepen BBOAOM B 3KC/IyaTauuio

Y6egutechb nepes NOAKAYEHNEM, YTO
[JaHHble Ha TUMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpexpeHue!

Bcerga BbiIHUMaTe WTEKep U3 PO3ETHU
npemje, 4em ocyLecTB/IATb HACTPONKKN
ycTpoiicTBa.

Mepes BBOAOM B 9KCMyaTaLumio HEO6X0ANMO
YCTaHOBUTb HaA/1eaLLMM 06pa30M BCE KPbILLIKK
W 3alMTHbIE NPUCTIOCOBIEHNS

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 32

5.1 MoHTam acnupaunoHHoro natpy6Kka (puc.
2/nos. 1)

OcTopomHo! 1nAa oxpaHbl Ballero 340poBbA

Heo6XxoaAMMO 06A3aTesIbHO UCMNOJIb30BaTh

YCTPOMCTBO BbITAXKHU MNbUINU.
MopcoepnHnTe Bawy dpesy ¢ BepXHUM
pacnosioKeHMeM MHCTPYMeHTa Npu NOMOLLM
acnupauunoHHoro natpybka (1) K nbinecocy
WJIM YCTPOMCTBY OTCOCA NblIN. TaKUM
06pas3om Bbl gocTUrHETE onTUMasIbHOM
BbITAMKM MblAN ¢ 06pabaTbiBaemoro
npeamerta. lMpenmyliecTtsa: Bel o6ecneynTe
9TUM GEpEKHOE OTHOLLEHME K YCTPOUCTBY,
a TaKke K Bawewmy 3goposbto. Hpome Toro
Balue paboyee MecTo OCTaHETCA YNCTbIM U
6e3onacHbIM.
O6paasytowanca npy padoTe Mbljb MOKET
6bITb ONacHom. Heo6xoaMmo y4ecTb Ans
9TOro pasgen YKasaHus no TeXHUKe
6e3onacHoOCTH.
Mcnonb3yemblli gna otTcoca nblnecoc
[O/IHEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
o6pabaTtbiBaemoro npeameta. Mcnonbayite
cneupanbHOe YyCTPOMCTBO OTCOCa Mbl/u,
ecnv Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb ONacHbIMU AN1A
3[10pOBbA BeLLECTBaMM.
HKpenKko Np1BUHTUTE acnMpaLuMOHHbIN
natpy6oK (1) npy1 NoMoLLM 060MX BUHTOB C
notaviHon ronoskoW (f) K 6awmary dpesbl
2).
AcnMpauMOoHHbIN NaTpyGoK MOXKET 6bITb
NMOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOUCTBY
(Nblnecoc) Npu NOMOLLM BbITAXHOIO LWAAHra.
BHyTpeHHWI anameTp acnmpaumoHHOro
narpybka coctaBnseT 36 MM. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOASALLMIA MO pasmepy
BCaCbIBAKOLLMIA LWNAHT K acnnpauyoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTam 3alUTHON KPbILLKK

(puc. 3/nos. 24)
3alnTHYI0 KPbILWKY (24) yCTaHOBWTE TaK, KaK
noKasaHo Ha pucyHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTassTe Hanpasastowme sasbl (a)
napasnnesnbHoro yrnopa (21) B oteepctusa (b)
6almaKra ppesbl (2).
MapannenbHbiv ynop (21) oTperynvposatb
Ha Heo6X0ANMYIO BETMHUHY M MPOYHO
3admKcMpoBaTb 6apallKoBbIMK BUHTaAMM (3).
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5.4 MoHTaM oCcTpUA ANA Kpyra
(puc. 5/nos. 13)
Mpu nomoLum octpusa uupkryna (13) Bbl
MOXeTe ppe3epoBaTh KPyr/ible y4aCcTKu.
MpuBKHTUTE ocTpue LmpKynsa (13)
B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K
napasnnensHomy ynopy (21). 3atem
yCTaHoBUTE napasiefibHbli ynop (21) ¢
ocTpuem umpKyna (13) Ha ppese ¢ BEpXHUM
pacnonoXeHnem MHCTpymeHTa. MoHTam
OCYLLECTB/IAETCA TaK, KaK OnMcaHo B
pasgene 5.3, HO napannenbHbi ynop (21)
ycTaHaB/MBaeTcA NoBepHyTbiM Ha 180°,
TaKnMM 06pasom, 4To6bl ocTpre LMpKYNA (13)
CMOTpPeno BHU3 (puc. 5).
YcTaHOBWTE }enaemblvi paguyc Mexay
ocTpuem ana Kkpyra (13) n bpesoi.
Pacnonoxute octpue gns Kpyra (13) B
cepeavHe GpesepyemMoro Kpyra.

5.5 MoHTax HanpaBnfAlowen BTY/IKU
(puc. 6-7/nos. 20)
3aKpenuTb HanpasAAoLLYIO BTYNIKY (20) npu
NOMOLLM OBGONX BUHTOB C MNOTANHOM FO/I0BKOM
(f) K Gawmary ¢pessbl (2).
BecTtun HanpasnstoLyto BTYKy (20) npu
NOMOLLIM YopHOro Kosbua (b) Baons
wabnoHa (c).
O6pabaTtbiBaemoe usgenue (d) JOMKHO BbITb
60/1bLUE Pa3HULbl MEKAY ,BHELUHWUM KaHTOM
YNOPHOro KosbLua“ v ,BHELLHNUM KaHTOM
dpe3sbl “(e) Ana Toro, YTo6bI NONYUYNUTb
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YctaHOBKa U fleMOHTaxX ppe3epHOro
pabouero opraHa (puc. 8-11)
MpepynpexpeHuve! BoiHbTe WITEKEp U3
PO3ETKU IIEKTPOCETH.
OcTtopoikHo! Mocne pa6oTtbl hpesoii ¢
BEPXHUM pacnoJioeHMeM UHCTPYMeHTa
¢bpe3epHblit pabounii opraH octaerca
OTHOCHUTEJIbHO A,0/Iroe BpemMA O4eHb
ropA4Mm.
OcTopoHO! Ppe3a o4eHb ocTpas.
Ucnonb3yiite npu ob6paleHum ¢ ppe3epHbIM
pa6o4yum opraHom Bcerga 3aluTHbIe
nepuarku.
Ha onucbiBaemoit hpese ¢ BEpXHUM
pacnonoxeHnem MHCTpyMeHTa MOXHO
Mcnosb3oBaTtb ppesbl C AUaMeTpom
XBOCTOBUWKA 6 MM U 8 MM. BONbLUMHCTBO
MMEIOLLMXCA B Npoaae dpes aToro
pa3mepa.
Cpepau npoyero Bl MoxeTe ncnonbaosarb
dpesbl U3 cneayoLmMx MaTeprasos:

- HSS (BbicOKONErnpoBaHHas
BbICTPOPEHYLLAn CTasb) — NOAXOAMT ANA
06paboTKU ApPEBECUHbI MATKMUX MOPOS

- TCT (kap6ug Bosibpama) - NOAXOAUT ANA
06paboTKKU ApeBeCUHbI TBEPAbIX NOPOA,

[ PEBECHOCTPYHEYHBIX NINT M NAacTMacchbl.
BbibepuTe ana nposegeHna paboTbl
noAxoAALLMiA ppesepHbIi paboymnii opraH.
MNepen nepBbIM NCNOL30BaHWEM DPESbI:
Heo6Xx04MMO YAaInTb NA1acTMacCoBYIO
YNaKoBKyY C (Ppe3epHOI ronoBKU.

lalKK, LaHroBbIM 3aKWUM U XBOCTOBUK (pesbl
HEOo6X04MMO OYUCTUTL Nepes TEM KaK mX
BCTaBUTb.

HaxxaTtb Ha duKrcaTop wnnHaena (12)

1 OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpalLLas,
3amMKCMpoBaTh WNUHAEb.

Ocnabbte HaTAmHyo rarky (10) npr NOMoLLM
rae4yHoro Ksw4a (22).

Mpu HeobxoAMMOCTH BbIHYTb Dpesy 13
LLlaHroBoro 3axuma (23).

BbibepuTe ana nposegeHna paboTbl
noAxoAALLMiA ppesepHbIi paboymnii opraH.
MopbepuTe K BbIGPaHHOW hpese LLaHroBbIv
3aMuMm (23).

BcTaBbTe LaHroBbiv 3arum (23) 1 ramky (10)
B pe3epHbIi WNUHAE b,

BcTaBbTe XBOCTOBMK (Ppesbl B LLI@HroBbIN
3aXUM.

[JepwuTe durcarop wnuHaens (12)
HamarbIM.

Hpenko 3atAHUTe HaTAXHYo raviky (10) npu
MOMOLLM Fae4yHOro Kao4a(22).

®pesa fonKHa 6bITb BCTaBEHA
MWHWManbHO Ha ry6uHY 20 MM B LLE@HrOBbIN
3aMuMm (23).

MepenpoBepsTe nepes NepBbIM NMYCKOM
YCTPOWCTBA NPOYHOCTb KPEnieHus u
POBHOCTb BpalleHns hpe3epHOro paboyero
opraHal

5.7 OcTUpPOBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 16/nos. 25)
HoHuesble ynopsl (25) MOXHO tocTUpoBaTh
COrnacHo NoTpe6HOCTM Mo BbicoTe. s aToro
0CcNabuTb KOHTPramku Ha KOHLEBBIX yropax (25)
1 BpalleHnem nepemecTmTe UX Npy NOMOLLK
OTBEPTKM Ha *enaemyto BbICOTY yrnopa.

MpeaynpexaeHue! MNepep sBBogom B
3KcnyaTauuio yaanauTe peryivpyowmn u
MOHTaMHHbI UHCTPYMEHT.
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6. O6paLyeHue ¢ yCTPOUCTBOM

3anpeLleHo UCrnob30BaTh PPesbl HU3KOro
KayecTBa WUan NOBPEXAEHHbIEe (hpesbl.
Mcnonb3ayiTe ToNbKO PpesepHbivi paboymni
opraHe ¢ AuamMeTp XBOCTOBUKA 6 MM nau

8 Mm. Hpome Toro dpesbl Ao HbI 6bITb
npeAHasHa4YeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BpalLLEeHMA X0J0CTOro XoAa.
3aduKcupyiiTe obpabaTbiBaembli NpeaMeT
ANA TOro, 4Tobbl BO Bpemsa paboThl OH

He CABWHYNCA B CTOPOHY. Micnonb3yiiTe
3aXMMHble NpUCnocobeHme.
MpoknapbiBarite Kabenb CETEBOrO NUTaHWA
BCerga Hasap ot ycTporicTaal

3anpeLlyeHo dpesepoBaTb MeTaNIMYECKME
JeTanu, BUHTbI, rBO3AM U T.4,..

6.1 Mepekntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 12/nos3. 4)

[na BKNOYEHUA YCTPOMCTBA 3aencTBymTe

6/I0KMPOBKY BHOYEHMA (5) U HAXMUTE

nepeK/toYaTe/b BKIOYEHO-BbIKAOYEHO (4).

[na BbIKNIOYEHWA OTNYCTUTE NepeKoyaTesb
BKJIO4EHO-BbIK/IOHYEHO (4).

6.2 PerynaTtop CKOpOCTH BpaLlieHUA

(puc. 13/no3. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLeHUs 3aBUCHUT
oT obpabaTbiBaeMoro Marepuana v guamerpa
dpe3sbl. Bbibepute npn noMoLLmM nepexoyaTens
CKOpOCTH BpaleHus (11) CKOpPOCTb BpalLeHus
B o6nactv ot 11000 MuH" o 30000 MUH-1.
Bbl MOXeTe BbibpaTb O4HO U3 6 pas/INyHbIX
NosIoXeHWM neperntoyarens. CKOpocTb
BpAaLLEHMA NPU PasIUYHbIX NONOHKEHMAX
nepekaoyaTens npuBeAeHa HUme:

MonorxeHne nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH
(MWUHMManbHaA CKOPOCTb BpalleHus)
MonoxeHne nepexnoyaTens 2:
npumepHo 16000 MUH

[MonoxeHue nepekntoyarens 3:
npumepHo 21000 MUH™

[MonoxeHue nepeknatoyarens 4:
npumepHo 25000 MUH'

[MNonoxeHue nepekntoyarens 5:
npumepHo 29000 MUH'™

[MNonoxeHue nepekntoyarens 6:
npumepHo 30000 MUH'
(MaKcumasibHas CKopoCTb BpaLLeHWsA)
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MoBbICUTb CKOPOCTb BpalleHUA:
MepemellaTb perynatop CKOPOCTH BpaLleHms
(11) B HanpasneHwuu ntoc.

CHM31Tb CKOPOCTb BpalLeHUA:
MepemellaTb perynatop CKOPOCTH BpaLleHus
(11) B HanpaBneHUM MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl ppe3epoBaHUA
(puc. 14 - 18)
YcTaHOBUTE YCTPOUCTBO Ha
obpabaTtbiBaeMoe usgenve.
Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) U pyyKy
3amuma (9).
[Buralite ycTpOMCTBO MEAIEHHO BHU3,
[0 Tex Nop nokKa pesa He NPUKOCHETCA K
ob6pabaTbiBaEMOMY U3LENMIO.
3ataHyTb pyyKy 3axuma (9).
YcTaHOBUTb TOUHYIO PerynnMpoBKy (15) B
COOTBETCTBMMU C pUCyHKOM 15 B nosuumio 0.
PeBonbBepHbIV KoOHUEBOW ynop (14)
YCTaHOBUTb TaKWUM 06Pa3oM, HTOObI
orpaHuymTenb rMybrHbl 06paboTkm (19)
pacnonarancs Haj yCTaHOB/IEHHbIM HUMXE
BCero KoHUEeBOM ynope (25).
OrpaHuynTenb ry6uHbl 06paboTkK (19)
onycKaTb A0 Tex Nop, NoKa KOHLEBOW ynop
(25) He NpMAET B CONPUKOCHOBEHME. B
3aKJ/Il04eHMM KpenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BWHT (16).
YKasarenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNEeBYIO
TOYKY WKanbl (18).
Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16).
OrpaHuynTeb ry6uHbl 06paboTkK (19)
CABWHYTb BBEPX O TeX Nop, Noka yKasartesnb
(17) He NOKaeT Ha LKane #enaemyto
rny6uHy dpesepoBaHus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIV BUHT.
MpoBeanTe KOHTPOb PEryTMPOBKU NPOGHBLIM
(pesepoBaHMeM geTanam u3 OTXOA0B.
Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynvpoBKy ry6uHbl pesepoBaHua. Ana
3TOro BpalanTe pyyKy TOUHOM PEryMpOBKU
(15) Ha enaemyto BeIMUNHY.

BpalueHne pyyKy TOUHOM peryiMpoBKu
(15) NpoTVB BpaLLeHWs YaCOBOM CTPENKMU:
yBenn4eHune mybmHbl dpe3epoBKU

BpalueHue pyyku TouHoM perynmposku (15) no
HanpaB/EHMIO YaCOBOM CTPEJIKN: YMEHbLLIEHNE
rNy6uHbI hpe3epoBKM

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OAHY PUCKY AeNeHNs LKasibl COOTBETCTBYET
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N3MEHeHMIo My6uHbl ppesepoBku Ha 0,1 MM,
MNOJHbIA 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 ®dpe3epoBaHUue
Y6epmnTech B TOM, YTO K o6pabaTbiBaemomy
npeamMeTy He NPUKIENINCH NOCTOPOHHME
npegmMeTbl 418 TOro, YTobbl U36eHaTb
noBpexaeHns ppesbl.
BcTaBbTe WTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCE/IbHYIO PO3ETHY.
Bo3bmuWTe YCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKoATKM
(7).
YcTaHoBWTE ppesy C BEPXHUM
pacnosioeHUEM MHCTPYMEHTaA Ha
obpabaTtbiBaemMblii NpegmeT.
OTperynupywTe my6uHy Gppe3epoBKU B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.3.
YcTaHOBWTE CKOPOCTb BpaLleHWs B
COOTBETCTBMM C pasfesioM 6.2 1 BKAKUYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)
MNpoBepbTe perynnMpoBKy yCTpOMCTBa Npu
NMoMOLLM NpeMeTa U3 OTXOL0B.
Javite ycTpolicTBY pa3BuTb MOJIHYIO
CKOpOCTb. TONIbKO 3aTeM onycTuTe ppesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3atMKCHpyiTe
YCTPOMCTBO NPW MOMOLLM PYYKM 3arunma (9).

HanpasneHnue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTCA B HanpaBaeHWW YaCoBOM CTPEJIKU.
PpesepoBaHMe JOTHKHO BCeraa oCyLecTBAATLCA
NpoTUB Hanpas/eHUA BpaleHnAa ana Toro,
YTOGbI U36eraTb Tpasm (puc. 19).

MNopaya MHCTPYMEHTa: O4EHb BarKHO
obpabatbiBaTb NPeAMET C NPaBU/IbHOM Nogayen
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepep paboTon
C camum obpabaTbiBaeMbIiM NPeaAMETOM
OCYLLEeCTBUTb Napy NPo6HbIX ppe3epoBaHui

Ha npegmeTe 13 OTXOLO0B TOrO e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHO NpoLLEe BCEro BbIABUTb
CKOpPOCTb paboThl.

C/MLLIKOM HU3KaA CKOPOCTb Nogavun
MHCTPYMEeHTa:

dpe3a MOKET C/IULLIKOM CU/IbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnun obpabarbiBaeTca npeameT
13 BOCMN/IaMEHSAIOLLLErocs matepuasna, TaKoro
KaK Hanpumep AepeBo, To o6pabaTbiBaeMbli
npegmMeT MOXeET BOCn1laMeHUTbCA.

CNMLLIKOM BbICOKasA CKOPOCTb Noga4u
MHCTPYMEHTa:

®dpesa MOXKET 6bITb NoBpeHaeHa. Hayectso
(pe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTU: FPYGO U HEPOBHO.

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 35

Javite dppese NoIHOCTbIO OCTAHOBUTLCA
rocsie BbIK/IIOYEHUA, Npex e Yem Bbl yaanute
o6pabaTbiBaeMblvi IPpeaMeT MY nepes Tem
KaK OT/IOXUTb B CTOPOHY hpesy C BEPXHUM
pacnosoKEHUEM UHCTPYMEHTA.

6.5 CTyneH4arToe ¢ppe3epoBaHue
B 3aBMCHMOCTHM OT HECTKOCTH MaTepmana
obpabaTbiBaemMoro npegmeTa u ry6buHbl
pesepoBKM HEOHXOANMO NPOU3BOANUTL
06paboTKy B HECKOIbKO NMPUEMOB.
OcyLecTBUTE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YNOPOB
B COOTBETCTBWM C pasfesiom 5.7.
Ecnn ecTb HeOGX0AMMOCTb ppe3epoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpallanTe
pPeBO/IbBEPHbINM KOHLLEBOM ynop (14)
nocne yCcTaHoBKM My6uHbI hpe3epoBKu
B COOTBETCTBMM C pasfgesioMm 6.3 TaKum
06pa3oM, YTO6bI OrpaHUYUTENb ITYOUHBI
06paboTku (19) pacnonarasacs Hag cambiM
BbICOKMM KOHLIEBbIM YNOpoMm (25).
OcyuecTBuTe hpesepoBaHme B 3ToM
no3unuymn perynnmpoBKu. lNocne OKoHYaHWA
nepBoro npoxoaa hpesepoBaHms
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIM KOHLLEBOM ynop
(14) Takmm 06pas3om, 4TOObI OrpaHUYUTENb
rny6uHbl 06paboTKu (19) Haxoawnca Hag,
CpeAHUM MO BbICOTE KOHLEBbLIM YOpoMm (25).
OcyuiecTBuTE hpe3epoBaHme TaKkKe B 3TOM
Nno3unLymn peryMpoBKM.
Tenepb oTperynupyiTe ry6uHy noa
camblii HUKHWIA KOHLEBOM yrop (25) u
3aBepLuMTe hpe3epoBaHUE B STOM NO3ULUK
perynmpoBKu.

6.6 dpesepoBaHUe KPYros Npy NOMOLLU
ocTpua uupkynsa (13)

[na dppesepoBaHMA KPYroB BOKPYT LieHTpa

Heo6Xx04MMO OCYLLECTBUTL CeaytoLee:
BcTaBuTb 1 OTperynmpoBarb OCTpUE LMPKYNA
(13) B cooTBETCTBMM C pa3genom 5.4.
YcTtaHoBUTL OcTpure LUmpKyna (13) B LeHTp
hpesepyemMoro Kpyra v npuatb.
OcyLecTBUTb hpesepoBaHUe B
COOTBETCTBUM C pasfesioM 6.4.
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6.7 Ppe3epoBaHue C Napasi/ie/ibHbIM
ynopom (21)
[na bpesepoBaHmnsa BAOb NPAMOIMHENHOTO
06pabaTtbiBaeMoro npegmeTta He0o6xoanMMo
OCYLLECTBUTbL CregytoLee:
YctaHoBWTe napannenbHbiv ynop (21) B
COOTBETCTBUM C pasaesniom 5.3.
BeawvTe napannensHbiv ynop (21) no
BHELLHEMY Kpato obpabaTbiBaeMoro
npeamerta.
OcyluecTBuUTb hpe3epoBaHue B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.4.

6.8 CBo60oAHOE hpesepoBaHue
®dpe3sa ¢ BEpXHUM pacnosioKeHUEM
MHCTPYMEHTa MOXET 6bITb NCMONIb30BaHA
TaKme 6e3 KaKkux IM60 HanpaBAAOLWMX LUTAHT.
Mpwn cBo6oaHOM hpesepoBaHmmn Bbl MoxeTe
paboTaTb TBOPYECKM, HaNnpMmMep U3rotaBaMBaTb
POCYEPKM.
Mcnonb3ynTe nNpy 3TOM TOIbKO O4eHb
Herny6oKyIo NO3MLMIO perympoBKmn pesbi!
Mpn 06paboTKe obpabaTbiBaEMOro
npegmeTa y4uTbiBanTe HanpasieHue
BpateHma dpesbl (puc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 20)
[na npodunbHoro ppeseposaHms (a)
- 1 hpesepoBaHunsa KaHTa (b) MOXHO
MCMoNb30BaTh CreumanbHyio pesy ¢
YNOPHbIM KO/bLOM.
YctaHoBuTe dpesy.
OCTOPOMKHO NOABECTHU YCTPOMCTBO K
0o6pabaTtbiBaEMOMY U3LE/MIO.
BecTtun HanpasnstoLyto nandy nam
LLIAPUKONOALLMMHMK (C) C NETKUM HAKUMOM
BAO/Ib 06pabaTbiBaeMoro U3genus.

MpepynpexpeHue!

B 3aBMCMMOCTM OT MaTepuana npu 6onbLuoi
rny6uHe dpesepoBaHUA HEO6GX0AMMO
OCYLUEeCTBNATb PaboTy B HECKOJ/IbKO LLAroB.
YpepHuBaiiTe npu Becex paboTtax ¢pesy c
BEPXHUM pacnoJioeHMeM UHCTPYMeHTa
o6enumu pykamu.
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7. 3ameHa Kabenqa nuTaHusA
3JIeKTpOCeTH

OnacHocTb!

Ecnu 6yaeT noeBpexgeH Kabenb nuTaHua ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/IHKEH
3aMeHUTb U3roToBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyx6a cepuca Uau apyroe 1LO ¢ NoJoGHOM
KBa/IMpUKaLMen ans Toro, YTobbl U3GeHKaTb
OnacHoOCTEMN.

8. OumncTHa, Texo6CnyuBaHue U
3aKa3 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemn paboTamm NO O4UCTKE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

8.1 OunctKka
CopepruTe 3almTHbIE NPUCTIOCOBNEHUS,
BEHTUNIALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc aoBurartena
CBOGOAHLIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
nblAW ¥ rpAsu. MpoTpuTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO UM NPOAYMTE CHATbIM BO34YXOM
nog HA3KUM JaB/ieHUeMm.
Mbl peKoMeHayeM oumLLaTh YCTPOMCTBO
cpasy Noc/e Kamgoro Ucnoib3oBaHus.
PerynapHo ouuLlaiTe yCTPOMCTBO BNAHOM
BETOLLbIO C HEGO/IbLLIMM KONYECTBOM
HUAKOro Mblia. He ncnonb3ayiTte cpeacTea
4NA OYUCTKKU UK paCcTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeanTb N1acTMacCcoBble HacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
nonasa BOBHYTpb ycTponcTea. [NonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NoBbILWAEeT ONacHOCTb NoAy4YeHUA yaapa
TOKOM.

8.2 YrosibHble WeTHU

Mpu ypeamepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caamnTe
(Ppesy B cneumanMsaMpoBaHHyO MacTpPecKyto AnA
NPOBEPKM Yro/bHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YrosibHble WeTKK paspeLuaerca
3aMeHATb TOJIbKO CNELUaNnCTy SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyxuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZ€.
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTeu u
npuHapnexHocTen
Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoaMMOo
yKasaTb ciefyloLime JaHHble:
TUN yCTpOMCTBA
apTUKYNbHBIV HOMEp YCTpOMCTBa
WAEHTUDUKALMOHHBIV HOMEP YCTPOMCTBA
HOMep HeO6XOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTya/IbHble LieHbl U MHOPMAaLMIO MOKHO HaWTH
Ha cavite www.isc-gmbh.info.

E "iﬁr PexomeHpauma! Ana

XOpoLuero pesysnbrara

pa6oTbl Mbl peKOMeHAyeM

BbICOKOKa4YeCTBEHHbIE
E NPUHAaAJIeKHOCTH

Bkwb ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. YTunmsauuma v BTOpUYHOe
ucnoJsib3oBaHue

YCTpPOWMCTBO NOCTaABNAETCA B yAKOBKE

NS NpefoTBpaLLEeHWs MOBPEKAEHWH Npu
TpaHCnopTMPOBKe. DTa ynaKoBKa ABNAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOET BbITb UCMO/Ib30BaHA
BHOBb WM HanpaB/ieHa Ha MOBTOPHYHO
nepepa6oTKy CbipbA. YCTPOMCTBO U €ro
NPUHAAIEHHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3 PA3/IMYHBIX
matepuasnoB, Hanpumep, MeTaania 1 naacTMmacc.
He BbiGpacbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe C O6bITOBbIMM OTX04aMU. [lnA npaBuaAbHOM
yTUAN3aLMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO caaThb B
NOAXOAALMI NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAuUTCA NYHKT Npuema, yTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMyHaJ/IbHOrO ynpaB/eHUs.

10. XpaHeHUe

XpaHuTe yCTPOMCTBO M ero NpUHaA IERHOCTH

B TEMHOM, CYXOM W HEMogBepPHEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ana geten mecte. OnTumanbHas Temneparypa
XpaHeHust HaxoguTtes mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHWTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAJIbHOM
yNaKoBKe.
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TonbKo anA ctpaH EC
3anpelleHo BblbpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol gupextue 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 9EKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBaxX U peannsaLmm B NpaBoOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAMMO
MCMONb30BaHHbIM SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YyTUAU3NPOBATb OTAE/IbHO M HaNpaB/IATh HA BTOPUYHYLO
nepepaboTKy A/1A OXPaHbl OKpYHatoLLen cpespl.

BTopuyHasa nepepaGoTKa - anbTepHaTHBa 06SA3ATENIbHOM OTChUIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3rOTOBUTENIO:
Bnapeney, aneKkTpuyecKoro ycTpomncTaa B C/yvae U36aBieHUss OT COBCTBEHHOCTH 06513aH,B
KayecTBe a/iTepHaTVBbI OTCbIIKW Ha3aj U3roTOBUTESI, COAEMCTBOBATb HAAIEaLLEeN yTUAU3aLmK.
Mpuwepluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET BbIThb NepeaHo B NPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALIMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKJIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6paLLeHUn C MyCOpOM. STO He OTHOCUTCA K NPUJIOKEHHBIM K NpULLeLLeMy B HEFOLHOCTb
060pyf0BaHMIO JOMOAHUTENBHBIM YCTPOMCTBaM M BCMIOMOr'aTe/IbHbIM CPEACTBaM, He COAEPHaLLMM
9NIEKTPUYECKME HaCTU.

I'IepeneanblsaHme MAn npovne Bnabl pasMHOXEeHUA JOKYMEeHTauMn 1 conpoBoanTE/IbHbIX IMCTOB
NpoAyKUMK hMPMbIl, MOTHOCTLIO MIM YAaCTUYHO, paspeLLEHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOMO
paspeLueHus ISC GmbH.

CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKWE M3MEHEHMSA
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MHdopmauma o cepBUCHOM OGCTyHUBAHUM

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMEIOTCA KOMNETEHTHbIE
CepBU1CHbIe NapTHEpPbl, KOHTaKTHbIE AaHHble KOTOPbIX Bbl HaWaeTe B rapaHTUIMHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Bawem pacrnopsixeHWn AnA pelleHns ntobbix BONPOCOB, CBA3AHHbIX C 06CyHUBaHWEM,
Hanpumep, A1 PEMOHTA, MOCTaBKM 3anyacTer U GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCA AeTaNel, a TaKKe
nproBpeTeHUs pacxoaHbIX MaTepuanos.

Cnepnyet 06patuTb BHUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U3AENNM Cefytolune AeTanu NoABEPHKEHbI
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY W/IM U3HOCY B CBA3W C SKCMyaTauuen / cnepytolime aetany TpebytoTtes B
KayecTBe pacxofHblX MaTepuanos.

Kareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBalowmecs getanu* YronbHble WeTKU
PacxopHbIn maTepuan/pacxofHble 4actn® Ppesbl

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI
* He 06A3aTenbHO BXOAAT B 06bEM NOCTaBKM!

Mpw 06HapyeHn aedeKTOB UM HEUCNPaBHOCTEN Mbl NPpocuM Bac 3aABuTL 0 TaKOM ciiy4ae B CeTn
MHTepHeT Ha cainTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONMCaHWe HEUCNPaBHOCTU U B
NI060OM c/lyyae OTBETLTE Ha ClieaytoLne BOMpOoCh!:

YCTPOMCTBO ye paboTano uam OHO 6blI0 HEMCNPaBHbLIM C CAMOro HavYana?

Bam 6pocmnock 4T0-11M60 B 1a3a nepes BO3HUKHOBEHWMEM HEMCNPABHOCTU (NPU3HaK nepes
HeMcrnpaBHOCTbLIO)?

Hakyto HencrnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, NO Baluemy MHEHUIO (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuwmnTe 3Ty HENCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas noKynartesibHuLa, yBaraeMblii NoKynaresb,

HaLLW NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEeNbHEMLLMIA KOHTPOb KauecTBa. Ecam aTo ycTpoicTBO BCe e He byaeT

(YHKLMOHMpPOBaTb 6€3ynpeyHo, Mbl MPOCMM Bac 06paTntbea B HalL CEPBUCHbBIM OTAEN NO agpecy,

YKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasoHe. Mbl TaK#e OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpockl no TesniedoHy,

HOMep KOTOPOro NpuBeAeH Hue. MNpu NpeabABNEHUN rapaHTUIAHBIX TPE6OBaHWIA AENCTBYIOT CneayoLme

YCNIOBUSA.

1. HacToAlwme npasuna rapaHTUm [ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTEIBHO B OTHOLLEHWM NOb30BaTeNen, T.e.
(PM3NYECKUX JINL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAIOTCA MCMNO/Ib30BATb HACTOALLLEE U3AE/IME B paMKax CBOen
npodeccroHanbHOM UK ApYyrov CamoCTOATENIbHOW AeATEeNbHOCTU. HacTosAwme npasuia rapaHTum
peryn1pyoT AOMO/IHUTE bHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUIHBIX YCTYT, KOTOPbIE HUMEYNOMAHY ThIN
npounsBoANTENb 06ECNIeYMBaET NOKYNaTeIfAiM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHME K YCIOBUAM
rapaHT1M B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DT rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbcTBa He 3aTparvsatoT Bawum
3aKOHHblEe rapaHTWiiHble Tpe6oBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrv ana Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuiHbIE YCAYr1 pacnpocTPaHAIOTCA TONBLKO Ha AedEeKTbl HOBOTO YCTPOMCTBA HUKEYNOMAHYTOro
NPON3BOANTESNSA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTtepuana unm
NPOM3BOACTBEHHBIM 6PaKOM, M OFPaHUYMBAIOTCA MO HalLeMy BbIGOPY YCTPaHEHNEM TakuX AedeKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM yCTPOMCTBA. YHTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayYeHbl Ans
MCNob30BaHMA B MPOMBbILLIEHHBIX LIeNISX, B PeMEC/IEHHOM NPOM3BOACTBE U Ha NPOdeCcCMoHaIbHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIHbIN JOrOBOP CYMTAETCA HEAEUCTBUTE/IbHBIM, €C/IU YCTPOMUCTBO
MCMONb30BaJIOCh B TEYEHWE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILAEHHbIX NPEANPUATUAX UK
B peMec/IEHHOM NPOM3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoCchk CONOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHAeTca Ha:

- NOBPEMAEHUSA YCTPOWMCTBA, BO3HMKLLME B pe3y/ibTaTe HeCcoG10AeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WJIM HeMpPaBW/IbHOTO MOHTaxa, Hecob10AeHNA PYKOBOACTBA MO SKCyaTaumm (Hanpumep, npu
NOAKJIIOYEHUN K CETU C HEMPABWJ/IbHBIM HANPAXKEHWEM MW POAOM TOKa), HecoboaeHua TpeboBaHui
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMUBAHWUA U TPEGOBAHWUIM TEXHWKM 6e30NacHOCTH, BO3AENCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @HOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYHKAIOLLEN CPebl UK HEAOCTAaTOYHOO YXOA4a U TEXHUYECKOro
06CNyHUBaHUS;

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLUME B Pe3y/ibTaTe HeNpaBUIbHOIO WK HEHAA/1eKaLLEero
1cnonb3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaKa yCTPoOMCTBa MM NPUMEHEHWE He AOMYLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K WM NPUHAANEKHOCTEN), nonagaHusa B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHUX
npeamMeToB (HanpumMep, Necka, KaMHen UK Nbiv, NOBPEXAEHUA NPKU TPAHCTIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl UJIN BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA NP najeHum);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA MM HYaCTeN yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
SKCnAyaTaumem, 06bI4YHbIM UK APYTUM eCTECTBEHHBIM U3HOCOM.

4. TapaHTWIHBIN CPOK COCTaBAAET 24 MecsALa, OTCHET HA4YMHAETCA CO HA NMOKYMKW YCTPOWCTBA.
lapaHTuiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPEABLABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUU B TEHEHUM
[BYX HeAe/b MOC/ie TOro KaK 6yAeT obHapyHeHa HeMcnpaBHOCTb. 3anBeHUs Ha rapaHTUMHOE
06CyMBaHWe Noc/ie UCTEYEHWUA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMatoTcA. PEMOHT nan 3ameHa
YCTPOMCTBA He BEAET K MPOAJIEHUIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NpW OKasaHUM TaKoW yCayru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOBJIEHHbIE AETa/IN HE HAaYMHaETCA
3aHOBO. JTO yC/IOBUE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLleHNM B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [na npepbABneHna rapaHTUHbIX TPe6OBaHWIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA Ha cainTe
www.isc-gmbh.info. MprrotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrie JoKa3aTebCTBa NPUoGpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKkasaHue rapaHTUIHbIX YCAYr MPUMEHWUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaBneHHbIM Ha pacCMOTPeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB MW PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIOYAETCA BBUAY HeAoCTaTKa AaHHbIX A8 MASHTUDUKaLMK TakMX YyCTPOWCTB. Ecan
Halla rapaHT1a pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOWCTBA, Bbl HemeaIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oli pasymeeTcs, Mbl MOXKEM TaKKe YCTPaHWUTb NpK onsiate 3aTpart HEMCNPaBHOCTH YCTPOUCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbLIX YCAYT UM MPU UCTEYEHNM CPOKa rapaHTun. [na atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

Y70 KacaeTcs 6bICTPOM3HALLMBAIOLMXCA, PACXOAHBIX AETaselN U HELOCTaOLLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWE Ha OrpaHUYeHWs STOM rapaHTUK COrMacHo MHGOPMAaLMK O CEPBUCHOM
06C/TyHMBaHUM HACTOSLLErO PYKOBOACTBA MO JKCMyaTaLmu.
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®

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau asgchiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

intrerupétor pornire/oprire
intrerupétor de deblocare
Cablu de alimentare
Méner

Carcasa motorului

Méner de prindere

10. Piulité de stréangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Mangon de ghidare

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

©CoNOOA~WN =
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28. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie
25. Opritor de sféarsit de cursa

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepartati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.
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Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare Tn scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50 Hz
Putere: ..o, 1200 W
Turatie lamers in gol: ......... 11.000 - 30.000 min*
Indltimea cursei: .55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... @ 8si 6 mm
Pentru freza profilatd maxim: ............c....... 30 mm
Clasa de protectie: ......c.ccccvvevrveennn

Greutate: ......cocceereieeieeeee e

Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 89,5 dB (A)
Nesiguranta K, ..o 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 100,5 dB (A)
Nesiguranta K, «..c.oooovveeniininiiiicic, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Ménere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K= 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica Tn functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatéatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Tnainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
s fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2/Poz. 1)
Atentie! Din motive de sanatate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atéat aparatul cét si propria dumneavoastra
sanatate. In plus locul dvs. de munca ramane
mai curat si mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.
Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap Tnecat (f) de talpa de
frezat (2).
Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.
Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 36 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati- cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului
(Fig. 5/Poz. 13)
Cu ajutorul varfului compasului (13) puteti
freza arii rotunde sub forma de cerc.
Prindeti in suruburi varful compasului (13) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu
tot cu varful compasului (13) pe masina de
frezat electrica. Montajul se realizeaza potrivit
descrierii de la punctul 5.3, cu mentiunea ca
opritorul paralel (21) va fi montat rotit cu 180°,
astfel incéat varful compasului (13) sa fie ori-
entat in jos (fig. 5).
Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mangonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)
Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).
Trageti mangonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).
Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
»muchia exterioara a inelului de contact” si
s,muchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
Avertisment! Scoateti stecherul din priza!
Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat raméane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.
Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna méanusi de protectie cand lucrati
cu scule de frezat.
in aceastd masing de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a
materialelor plastice. Alegeti scula de frezat
adecvata.
La prima utilizare a maginii de frezat:
Tndepértagi ambalajul din plastic de pe capul
frezei.
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Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei Tnainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati- s&
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei In bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusé cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sé fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrica!

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 16/Poz. 25)

Opritoarele de sfarsit de cursa (25) pot fi reglate

pe inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (25) si rotiti opri-

torul cu ajutorul unei surubelnite, aducéndu-I la

inaltimea dorita.

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intéi

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

ntrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min‘'. Puteti alege intre 6 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min"!
Pozitia 3: circa 21.000 min"!
Pozitia 4: circa 25.000 min"!
Pozitia 5: circa 29.000 min‘!
Pozitia 6: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus®.

Scéaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-18)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si méanerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, aga cum este
ilustrat in figura 16.
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Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incéat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (25) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (25).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul O al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

6.4 Frezare
Asigurati-va cd nu au rdmas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invérte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 19).
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Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte ugor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.
Reglati opritoarele de sfarsit de cursa con-
form punctului 5.7.
in cazul in care urmeazé s& frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (25)
cel mai de sus.
Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul
in adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (25) mijlociu.
Frezati inca o data utilizand acest reglaj.
Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (25)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:
Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.
Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucréari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 20)
in vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o ugoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

[=] i'i'#ﬁl
sorii de inalta calitate de la

Hkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afld intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

-48 -
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executd o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altéd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate t&rile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

® Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-50-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altd dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat Thapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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9

OnacHocT! - 3a HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYEeTETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

@®

BHumaHue! HoceTte npeana3Ho cpepcTBO 3a cnyxa. Bb3aeicTBueTo Ha Wyma Moxe aa
npeansBMKa saryba Ha cayxa.

R

BHumaHue! HoceTte npeana3Ha macka npoTUB npax. [pn 06paboTKa Ha AbpBO M ApyrM matepuanu
MOMe Ja ce NnofBu BpedeH 3a 3apaBeTo npax. He TpA6Ba aa ce 06paboTBa matepuas, CbabpHaly,
asbect!

’

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HunKBalmMTe No Bpeme Ha paboTa UCKpU uam
M3NnsalmTe OT ypeaa TPECKM, CTPYHKM M Npax Morar Ja AoBeaar Ao 3aryba Ha 3peHue.

-52-
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OnacHocrT!

Mpw n3nonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpefnasHy MepKK, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LLETH. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHua 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro go6pe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmsaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyai, Ye Tpsi6Ba aa npepagete
ypeaa Ha apyrv nvua, Mons, npeaanTe um

" TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10N0NYKU Unu WweTun, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCcbbl0aBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. MHCTpYKuMK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpuoxeHarTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U1
WMHCTPYKUMUTE MOraT Ja uMar KaTto nocieauua
€/IEKTPUYECKM yaap, NoMmap U/Mam TEHKU
HapaHsiBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u obem Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1)
M3cmyKBaw, agantop
®dpe3oBa obyBKa

Hpwnuar 6ont
BrntouBaHe/M3KkntouBaHe
BnoknpoBKa 3a BK04BaHe
MpeoB NpoBOAHMK

[OpbrKa

Hopnyc Ha gsuratens
3ardarawa agpbHKKa

10. 3aTarawa rarika

11. PerynupaHe Ha obopoTuTe

12. PuKcHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEPEH KPaeH orpaHuimTen
15. d1HO HacTpoviBaHe

16. Kpunyar 6ont

17. Ctpenka

18. Crana

©CoNOOh~WN =
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19. OrpaHuuuTen 3a gbn6o4mHa
20. HanpasnsBala BTyNKa

21. MapaneneH orpaHnunTen
22. MaeyeH Koy

23. 3ateraTesiHu Kiewm

24. 3awmTeH Kanak

25. KpaeH orpaHuunten

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTa Ha
apTUKysa c MoMoLLTa Ha ON1caHnsa o6em
Ha gocTaBKa. [pu aMncealum YacTu, Mons,
06BbpHETE Ce Hal-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paboTHM AHWU CNef NOKYMNKa Ha apTUKyna
KbM HalnA LEeHTBbpP 3a o6cny>+(BaHe NI KbM
NyHKTa Ha npoaamba, Kato npeacTaBute
Ba/IMAHa pa3nucKa 3a NoKynKa pecn. naaTexeH
JOKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHUWe 3a Lenta
Ha rapaHuMoHHaTa Tabavua B uHpopmaumaTa
OTHOCHO 06C/y}KBaHETO B Kpasi Ha yMbTBaHETO.
OTBOpETE ONaKoBKaTa U BHUMAaTE/IHO
n3BageTe ypesa OT OnaKoBKara.
OTCTpaHeTe ONaKOBbYHUA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBa).
MpoBepeTe Aann 06eMbT Ha JOCTaBKa e
NbAEeH.
MposepeTe ganu ypeabT n
NpUHaAANEeXHOCTUTE HAMAT noBpean OT
TpaHcnopTUpaHe.
Mo Bb3MOMKHOCT 3ana3eTe onakoBKara Jjo
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT n ONaKOBBbYHUAT MaTepuan He ca
AeTCKU urpadku! fleua He 6MBa ga urpasat
C N1acTMacoBU TOPGUYKHU, HOIMO MasIKK
AeTainu! CbuecTByBa onacHoCT aa rm
rTbTHaT U ga ce 3agylar!

Enektpuyecka ropHa dpesa

ApanTtep 3a U3cMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bogewa runsa

YcnopegeH orpaHuymTen
BunkoobpaseH raeyeH Ktou
3atarawy Knewm

3alwmTeH Kanak

OpwuruHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeba
YKkasaHus 3a TexHuKa Ha 6e3onacHoCT
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3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

lopHaTa dpesa e ocobeHo noaxoasiia 3a
06paboTKa Ha AbpBO U NaacTMaca, OCBEH TOBa
3a U3ps3BaHe Ha YenoBe, hpe3oBaHe Ha KaHau,
n3paboTBaHe Ha BAbA6aBaHUA, KonMpaHe Ha
KpYBK U WpUdTOBKU IMHKUK U ap. lopHaTa dpesa
He 6uBa fa ce n3non3ea 3a obpaboTa Ha
MeTan, KaMbK U ap.

MawwuHara Tps6sa ga ce U3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo 1. BeaAka no-HaTaTbLiHa
M3BBbH TOBa yNoTpe6a He e No npefHasHavYeHue.
3a npegu3BUKaHM OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHMA OT BCAKaK®bB BMA4 OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYHBALLOTO /IMLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBua, Ye HawuTe ypeam
CbrNacHo NpegHasHa4YeHMEeTo CH He ca
Npou3BeAEHN 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYUIACKA
WAK UHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTFOBOPHOCT, aKO YpeabT Ce U3Nnon3ea B
NPOMULLNIEHMN, 3aHaATYMICKN Un MHAYCTPpUaIHU
NPeAnpUATUSA, KAKTO W NPU PaBHOCTOMHM
JerHoCTy.

4. TeXHU4ECKU AaHHU

MperoBO HanpemeHue: ................ 230V ~50Hz
HoHCYMaLMA HA TOK: ..oeeiiiieiccee e, 1200 W
O60poTH Ha npaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min™
BucounHa

Ha xofa:........ 55 MM (gbN604MHA Ha ppe3oBaHe)
3arteratesiHy KNEWM: .....eeeeceveeeennnes Q81D 6 MM
3a npodunHa Gpesa MaKC.: ......ccceeevveerenenns 30 Mm
HNAC BALUMTA: .eeeveeceeeeeeee e 11/
B[] /2 (o OO 3,3 Kr
OnacHocrT!

LLlym 1 Bu6pauma
CToMHOCTHTE 3a LWyM U BUbpauus ca nosiy4eHu
cbrnacHo EN 60745.

HwBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L,
HonebaHne K, ..o
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L,
HonebaHne K, ....ccoooovveviniiiiiiiiicic,

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BanAHWETO Ha LyMa MOoMe Aa NpuymHK 3aryba
Ha cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUsA (BEKTOpHA
CymMa Ha TpuTe NOCOKM) NoAy4eHu cbrnacHo EN
60745.

ApbHKK

CTOMHOCT Ha eMUCUA Ha TPeNTEHUA
a, =5,739 m/c?

Hone6anune K = 1,5 m/c?

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLMK
€ n3mepeHa no HOpMUpPaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBMCHMMOCT OT HauMHa, No KOMTO Ce U3Mno3Ba
E€NEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMeEHA, a B USKIIOHYUTESTHU CiyHan MOXe Aa
npesuLLaBa nocoyeHaTa CTOMHOCT.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLIMK
MOMe [ja Ce U3Mn0/13Ba 3a CPaBHEHWE Ha euH
€/IeKTPUYECKN MHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLIMK
MOMe [ja BCe M3M0/13Ba CbLLO 3a Ha4alHa
OUEeHKa Ha oTpuuaTtesiIHO BnAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTo Ha WYyM U
BUGpauuATa 4O MMHUMYM!
M3nonasaiTte camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMpaLLM ypeau.
MoppbpranTe 1 NnouncTBalTe ypeaa
peaoBHoO.
MpurogeTe HaumHa cu Ha paboTa cnpsamo
ypeaa.
He npetoBapBsaiiTe ypeaa.
HoceTe ypepa npyv HEO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.
M3KkntouBariTe ypeaa, ako He ce U3non3ea.
Hocete pbKasuum.

BHumaHue!

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo ob6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKHHU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHunATa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

W U3NbJIHEHUETO Ha TO3U e/IEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpemwpaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCM NoaxoAsALa 3aluTHa Macka NpoTuB
npax.
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2. YBpempaHe Ha cnyxa, aKo He Ce HOCH
noaxoAsALLa C/lyxoBa 3almTa.

3. YBpewpAaaHuA Ha 34paBeTo, pesyaTmpaliy ot
BMGpaLMMTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
13Mn03Ba NPOABLIHMTENIHO BPEME U HE Ce
BOAM M NOAABPIA KAKTO TpAbBa.

5. Mpepy nycKaHe B eKcnioarauus

[Mpean cBbp3BaHeTO ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TMNOBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpepynpexpeHue!

MNpeau aa npegnpuemeTe HaCTPOMKU Ha
ypeAa BUHaru usgbpnsaite MperoBUA
wencern.

Mpean nyckaHe B eKcnioaTtaumsa BCUYKK
MOKPUTMA U 3aLUMUTHKM NpUcnocobaeHnsa Tpabea
[a ce MOHTUpAT Cropes U3MCKBaHmnATa

5.1 MoHTax Ha U3CMYKBaLY, wyuep
(¢ur. 2/nos. 1)
BHumaHue! OT rnegHa TouKa ona3BaHe Ha
3/paBeTo M3MN0I3BaHETO Ha NpaxoyiaBAHe e
3agbHUTENHO Heo6xoaUMO.
CbpreTe Bawarta ropHa dpesa
ypes nscmykaams wyuep (1) Kom
npaxocmyKadxa nav npaxoynassio
npucnocobnexune. Mo 1031 Ha4MH nocTurare
onTUMasiHO npaxoynaBAHe OT 3arotoBKara.
MpeanmcTBaTa: Bue waaute KakTo ypeaa,
TaKa v Baweto cob¢cTBeHo 3apaBe. OcBeH
TOBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa YMCTO M
No-CUrypHO.
Bb3HMKBaAWMAT No Bpeme Ha paboTa npax
MOXe Aa 6bae onaceH. Mons cvbaopasaiite
pasgen ykasaHuA 3a 6e30nacHoCT.
M3nonseaHarta 3a 3acMyKBaHe
npaxocMyKayKa TpsbBa fa e nogxoasiia
3a 06paboTBaHuns Matepuan. Nanonsearte
creuuaneH cMyKarten, B cayyal, ye pabotute
C mMarepuasnu, CUIHO yBPEHAALLM 3APABETO.
3arerHete nscmyksawms wyuep (1) ¢ gsata
6onTa cbe ckpuTa rmasa (f) Kbm dpesosara
obyBKa (2).
M3cMyKBaLWMAT LWyLEep MOXe Aa ce CBbpe
KbM U3CMYKBaLLM ypeau (MpaxoCMyKayKa)
CbC CMyKaTesIeH Lwnayx.
BbTpelwHuaT guameTsbp Ha M3CMyKBaLLmA
wyuep e 36 Mm. CBbpHKeTe KbM
M3CMyKBaLLMA LWyLep NOAXOAALO roiam
CMyKaTe/ieH wnayx.

5.2 MoHTaX Ha 3alWUTHOTO NOKpPUTUE

(¢wr. 3/nos. 24)
MoHTWpaiTe 3almnTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTo e
nokasaHo Ha ¢urypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasiesiHuA orpaHuyYuTen
(¢wur. 4/nos. 21)
BrapaiiTe HanpaBnaBalwuTe Basose (a) Ha
napanenHua orpaHuunTen (21) B otsopuTe
(b) Ha dpesoBaTa 06yBKa (2).
Perynuparite napanenHvs orpaHuyanTen
(21) Ha enaHuA pasmep 1 ro 3aTerHete ¢
KpunyatuTe 6ontoBe (3).

5.4 MoHTaX Ha Bbpxa Ha neprena
(¢wur. 5/nos. 13)
C Bbpxa Ha neprena (24) moxeTe fa
hpesoBaTe KPBroBM 30HU.
CBbpreTe Bbpxa Ha neprena (24) Kbm
napanenHua orpaHuunTen (21) Kaxto e
noKasaHo Ha durypara. Cera MOHTUpanTe
napanenHua orpaHuunTen (21) c sbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHaTta ppesa. MoOHTaXKbT
Ce N3BbPLLBA, KaKTO € ONMNCAHO B TOYKA
5.3, HO napanenHuAT orpaHnymnTen (21) ce
MOHTMpPa n3mecTeH Ha 180°, TaKka Ye BbpXbT
Ha neprena (24) pa coun Hagony (¢ur. 5).
HacTpoiTe enaHusa paguyc mexay Bbpxa
Ha neprena (24) u ppesara.
MosunuroHupaiTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3oBsa.

5.5 MoHTa Ha HanpaBiiABaliaTa BTy/IKa
(¢wr. 6-7/nos. 20)
3akpeneTe HanpasnABalara BTy/Ka (20)
¢ agara 6osTta cbe cKputa masa (f) Kbm
dpesosata 06yBKa (2).
Hanpasnasawara sTynKa (20) ce Boau
C OMNopeH NpbCTeH (b) No AbaKMHA Ha
wabnoHa (c).
3aroTtoBkara (d) Tps6Ba ga 6bae no-ronava
C pasnuKara ,BbHLeH pbb onopeH NpbeTeH”
1 ,BbHWeH pbb dpesa“ (e), 3a ga ce noayym
TOYHO Konue.
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5.6 MoHTam/pemoHTaxk Ha ppe3oBuA
UHCTPYMEHT (¢wur. 8-11)
MpepynpexaeHue! U3Ternere mpemwosua
wencen.
BHumaHue! Cnep paboTa c ropHata ¢pesa
¢ pe30BUAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOTO
ropeiy, 3a OTHOCUTE/IHO AbJIFO Bpeme.
BHumaHue! ®Ppe3oBuTE MHCTPYMEHTH
ca MmHoro ocTpu. Npu pa6ota ¢ ppe3oBu
MHCTPYMEHTHU BUHAru HoceTte 3alWuTHU
pPbKaBULIN.
B Tasu ropHa dpesa morat ga ce nsnonssart
(ppe30Bu MHCTPYMEHTH C AMAMETBP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. MNoBeyeTo hpe3osu
MHCTPYMEHTHU CbLLEeCTBYBaT U [ ABaTta
pasmepa.
MozeTe ga nsnonssare Gppe3osu
MHCTPYMEHTU OT C/ieJHUTe MaTepuain:
- HSS - nogxopsium 3a 06paboTKa Ha MEKO
AbpBO
- TCT /Bondpamos kap6uz/ - Moaxoasy,
3a obpaboTKaTa Ha TBbpAa AbpBECUHA,
3areraresiHu1 Nao4Yn n nnactMmacu.
N36upaiTe nogxoaswwms 3a Bawmsa cnyyan
Ha 1M3non3BaHe PpPe30B MHCTPYMEHT.
Mpv MbpBOHAYaIHOTO M3MNON3BaHE Ha
dpesata: Mons oTcTpaHeTe nnacTtmacoBsaTa
OMnaKoBKa OT hppe30BuTE rNasu.
Mpeay MoHTaxa NoYUcTeTE raiku,
3aTeraTesiHv Knewm 1 TANOo Ha ¢pesarta.
HatuncHeTe dpumKcmpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12)
W 4pe3 eHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTa
Aa BAA3ar B rHesgara.
OTBwiTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyqHuA K (22).
M3BapeTe ppe30oBUA MHCTPYMEHT, KOMTO
TpAbBa Aa ce JEMOHTMPA OT 3aTeraTesiHuTe
Knewwm (23).
N36epeTe nopxoaswums 3a Bawma cnyyan
(pe30B MHCTPYMEHT.
MN3b6epeTe noaxoaaLim 3ateraTteHUTe Kaelm
(23) KbM n36paHnAa GPe30B MHCTPYMEHT.
Cera nocTaBeTe 3aterartesiHiTe Knewm (23)
v ravika (10) BbB hpe3oBOTO BPETEHO.
MocTaseTe TANOTO Ha PPE30BUA UHCTPYMEHT
B 3aterate/IH1Te Knaewu.
3agpbTe HAaTUCHATO PUKCUPAHETO Ha
BpEeTEHOTO (12).
CrerHerte 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyqHuA K (22).
Dpe30BUAT UHCTPYMEHT TpsiGBa Aa e mbxHaT
Har-ManKo 20 MM B 3aTeraTte/IH1Te KaeLm
(23).

Mpean nycKaHe B eKcnioataums Ha ypeaa

nposepeTe JO6GPOTO 3aKpenBsaHe U BbpTeHe
Ha ppe30BUA MHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaiiHUTe OorpaHu4YuTeNn
(¢wur. 16/no3s. 25)
Cnopeg, Heo6XxoAMMOCTTa KpalHUTe
orpaHuumTenm (25) morar ga ce perynvMpar BbB
BMCOYMHA. 3a LeNiTa pa3BuinTe KOHTparamkara
Ha KpanHuA orpaHuyanTen (25) 1 ro 3aBbpTeTe C
NoMOLLITa Ha OTBEPKA Ha efaHata BUCOYMHA Ha
orpaHuyasaHe.

MpeaynpexaeHue! NMpeau nyckaHe
B €KcrnJjioaTtauua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpawmte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6¢cnyBaHe

He nsnonssaiTe Gppe3oBu MHCTPYMEHTH

C HWCKO Ka4eCTBO W11 NOBPEAEHMW.
M3nonsBavite hpe3oBn MHCTPYMEHTU

C AMaMeTbp Ha TANOTO 6 MM MK 8 MM.
®Dpe30BUTE UHCTPYMEHTU OCBEH TOBa
TpsAbBa fa ca U34MCEeHU 3a CbOTBETHUTE
060pPOTH Ha NPaseH xoa.

MopcurypeTe fetalina, KOMTo TpsibBa Aa ce
06paboTBa Taka, Ye No Bpeme Ha paboTta

[a He MOe aa ce uamectsa. MianonasainTe
3areraresiHv1 NPUCNoCco6AEHUA.

MaTernaiite MperxoBus Kaben BuHarv Hasag!
Hukora He dhpes3oBanTe Hag MeTalHU YacTy,
60N1TOBE, NMPOHK U Ap.

6.1 BKkatouBaHe/usknouBaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BK/Il0YBaHe 3ajeincTBalTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BKJ/IlO4BaHe (5) M HaTUCHETE NpeBKAOYBaTENA
BKJIIOYEHO/M3KOYEHO (4).

3a M3KYBaHe NycHeTe NpeBKIYBaTe A
BKJIIOYEHO/M3KIOHEHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pwur. 13/nos. 11)
MoaxopAwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a o6paboTBaHe n AnameTbpa Ha hpe3osuma
MHCTPyMeHT. C npeBKtoyBaTeNs 3a peryivpaHe
Ha obopoTuTe (11) MOXe ga nsdupare 060poTH
B gnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe
Aa nsbuparte mexay 6 pasinyHu NO3uLUnM Ha
npesKatoyBatens. O60poTUTe Ha pasanyHUTe
No31LMK Ha NPEBKOYBATENA Ca KaKTO c/iefBa:

MpeBKaouBawa nosuuus 1: npuéa. 11.000 min-!
(MWUHMManHKM 060poTH)

MpeBKaoyBaLa no3uuus 2: npuéa. 16.000 min-!
MpeBKaouBala nosuuus 3: npuba. 22.000 min-!
MpeBKaouBalwa nosuuus 4: npubn. 25.000 min-!
MpeBKaouBaLa nosuuus 5: npuéa. 29.000 min-!
MpeBKaouBala nosuuus 6: npuéa. 30.000 min-!
(MaxkcumanHn 060poTH)

YBenuuyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BueTe perynatopa Ha o6opoTtute (11) B
MocoKa nJc.

HamansaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BueTe perynatopa Ha o6opoTtute (11) B
nocoKa MUHyC.

6.3 PerynupaHe gbn6o4ynHarta Ha ¢ppe3oBaHe
(pur.14-18)
MocTaseTe MalumHaTa Haj 3aroToBKara.
PasBuiiTe kpunyatua 601t (16) u
3arArawara gpuKa (9).
BaBHO fgBuMKETE MalLMHaTa HaAoy, AOKaTO
(pesaTa JOKOCHE 3aroToBKaTa.
3aBuiiTe 3aTArawarta gpbHKa (9).
MocTaseTe dumHOTO perynupaHe (15) Ha 0
cnopef ¢urypa 15.
Perynuparite peBosiBepHUA KpaeH
orpaHuniuTen (14) Taka, 4e orpaHNIUTensaT
3a gbnb6ounHa (19) fa ce Hamupa Hag Ham-
HUCKO perynvMpaHus KpaeH orpaHuynTen
(25).
CBasieTe orpaHuunTens 3a gbnéoumHa (19),
[lOKaTo AOKOCHE KpanHWA orpaHunymnTen (25).
Cnep ToBa cTerHeTe Kpunyatusa 6ot (16).
MocTtaseTe cTpenkarta (17) Ha To4Ka Hyna Ha
cKkanata (18).
PasBuiiTe kpunyatua 6ot (16). N3byTariTte
Harope orpaHuuuTens 3a gbadounHa (19),
goKaro cTpesnkarta (17) nocoyn Ha ckanarta
(18) menanata gbn6o4MHa Ha ppesoBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpuayatus 60T.
MpoBepeTe HacTporKara ¢ NoMoLLTa Ha
nNpo6HO dhpe3oBaHe Ha OTNagbyHO napye.
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Cera moxe aa ce U3BbpLIM HUHO
perynvpaHe aba6oyrHaTa Ha pe3oBaHe. 3a
uenTta 3asbpTeTe GUHOTO peryampaHe (15)
Ha }enaHarta CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha drHOTO peryamnpaHe (15) B nocoKka
obpaTHa Ha YacOBHMKOBATA CTpesiKa: No-Masika
ObnboynHaTa Ha hpe3oBaHe

BbpTeHe Ha duHOTO perynmpanxe (15) no
NMocoKa Ha YacoBHWKOBATa CTpesKa: No-ronsima
ObnboynHaTa Ha Gpe3oBaHe

3aBbpTaHe Ha huHOTO perynunpaHe (15) ¢ egHo
AeneHune oTroBapa Ha npomMAHa p,'bﬂ60‘WIHaTa Ha
¢dpesosaHe ¢ 0,1 MM, eauH LAA 06OPOT OTroBaps
Ha 1 MMm.

6.4 Ppe3oBaHe
Y6epeTe ce, 4e No 3arotoBKara He ca
nonenHam Yywau Tena, 3a aa nsberHete
noespeau Ha ppesara.
CBbprHETE MPEHKOBUS LLIEMNCE C NOAXOAALL
KOHTaKT.
XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbHKK (7).
MocTaBeTe ropHata dpesa Haj 3arotoBKara.
Perynupalite gbn6ounHarta Ha ppesoBaHe
cnopef To4Ka 6.3.
MN36epeTe 060poTUTE CIOpes To4Ka 6.2 1
BKJ/IlOYETE ypeaa (BUH TouKa 6.1)
MpoBepeTe HAaCTPOMKMTE Ha ypeaa C
nomouyta Ha oTnagb4HO napye.
OcTaBeTe ypefa fa 4OCTUrHe Nb/HaTa
cKopocT. EgBa ToraBa ceanete dpesara Ha
paboTHa BUCOYMHA U BNIOKMpaiTe ypesa CbC
3arAarawara gpbKa (9).

MNocoka Ha ¢pe3oBaHe: PpesaTa ce BbPTH

M0 NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTpesKa.
Dpe30BaHETO Aa Ce M3BbpLUBA BUHArK 06paTtHoO
Ha NocoKarta Ha BbpTeHe, 3a Aa ce usbArear
310M0nyku (ur. 19).

NMopaBaHe: MHOro BaxHo €, 3arotoBKara
Ja ce ob6paboTBa C NPaBUJHOTO NogaBaHe.
MpenopbuBame, npean 06paboTBAHETO Ha
camara 3aroToBKa fia M3BbPLUNTE HAKOIKO
npo6HU hpe3oBaHmA C OTNaAbYHO napye ot
ChbLmnAa Tmn. Mo TO31 Ha4YMH MHOIO JIECHO ce
yCTaHOBsIBa HaW-fobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

®dpesara 61 Mormna cunHo aa ce 3arpee. Horato
ce obpaboTsa ropum matepuasn, Kato HanpuMep
[AbpBO, 3aroToBKaTa MOXE /a Ce Bb3MN/IaMeHu.
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MHoro 6bp30 noaaBaHe:
pesara Mome Aa ce nospeau. Hauectso Ha
dpe3oBaHe: rpy60 1 HepaBHO.

OcrTaBeTe hpe30BUA MHCTPYMEHT HaMb/IHO Aa
crnpe, npeau Aa oTCTpaHuTe 3aroToBKara uam
npegu ga octaBuTe ropHara dpesa.

6.5 CTbnHOBO (hpe3oBaHe

Cnopepa TBbpAOCTTa Ha MaTepuana, KoMTo e

ce 06paboTBa, M AbN6OYMHATA Ha ppe3oBaHe,

TpAbBa Aa ce npoueanpa Ha HAKOKO CTBIMKMU.
Perynuparite KpaiHuTe orpaHnunTenu
cnopeg TouKka 5.7.
AKo TpsiGBa aa ce dhpe3oBa Ha HAKOJIKO
CTBINKW, 3aBbPTETE PEBONBEPHUSA KpaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynnpaxe
AbnboynHaTa Ha ppesoBaHe crnopes TodKa
6.3 TaKa, Ye orpaHM4MTeNaT 3a AbA6oUYMHA
(19) pa ce Hamupa Haf Han-BUCOKUS KpaeH
orpaHuiuTen (25).
®dpe3oBaliTe Npu Tasun HacTporiKa. Cnep
3aBbpLlUBaHe Ha NbpBMA NpoLec Ha
(hpesoBaHe perynmpariTe peBoIBEpHUA
KpaeH orpaHnuunten (14) Taka, ye
orpaHuiuMTensT 3a gbnbounHa (19) aa ce
Hamupa Haj, cpefHuUa KpaeH orpaHuymTen
(25). Cera uanbnHeTe dhpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoMKa.
Cera perynvpanTte Hali-HUCKUS KpaeH
orpaHuiuTen (25) 1 3asbplueTe
dpe3oBaHeTO.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPBbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)
3a dpesoBaHe Ha KPBroBe OKO0 CpedHa ToYKa
npoueavpanTe KakTo cnefsa:
MoHTupaiiTe u perynvpanTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopeg TouKa 5.4.
MocTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTO Lie ce ppe3osa u
npuTUCHeTE.
M3BbpLueTe ppes3oBaHeTo crnopef To4Ka 6.4.

6.7 dpe3oBaHe ¢ nNapasiesiHAA orpaHM4UTeN
(21)
3a dpesoBaHe No Ab/KMHA HA NPaB BbHLUEH
pbb Ha 3aroToBKa NpoLeavpanTe KakTo cnepga:
MoHTupaiiTe napanenHus orpaHuymTen (21)
cnopep To4Ka 5.3
Bopete napanenHusa orpaHunymten (21)
No NPOAB/IHEHNE HA BbHLUHMA Pbb Ha
3aroToBKara.
MN3BbpLueTe hpe3oBaHETO cnopes TouKa 6.4.
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6.8 dpe3oBaHe cbC CBO6OAHU pbLe
lopHaTa dpesa moxe aa paboTtu 1 6e3
HanpasnsaBalm KoaoHu. MNpu dpesoBaHe cbC
CBOGOAHM PbLE MOXKETE Aa U3Nb/IHABAaTE
MHTEpecHU ppe3oBbYHM paboTu, KaTo Hanpumep
M3roTBAHE Ha WPUDTOBU TMHUN.

3a uenTa M3non3earTe MHOroO paBHa

HacTpoliKa Ha ¢pe3ara!l

Mpn o6paboTKaTa Ha 3aroToBKaTa

cbbogaBanTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha

hpe3oBUTE MHCTPYMEHTH (¢ur. 19).

6.9 MNMpodunHo ppesoBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (dur. 20)
3a npodunHo ppesoBaHe (a) n ppe3oBaHe
Ha pb6oBe (b) morat ga ce usnonssar u
cneumanHu Gpesu ¢ onopeH NPbCTEH.
MoHTupaiiTe dppesarta.
BaBHO npubaunasarite MallmHaTa KbM
3aroToBKaTta.
BopeTe Hanpaenasalyma 604T uam chepuryeH
narep (C) € NeK HaTUCK NO Ab/KUHA Ha
3aroToBKaTta.

MpepynpexpeHue!

Cnopep matepuana npy roieMu AbA604MHU
Ha ¢pe3oBaHe TpAGBa ga ce paboTu Ha
HAKOJ/IKO CTbNKU. Mpu BcAKaKBO (pe3oBaHe
ApbHTe ropHara ¢gpesa c ABeTe pbLe.

7. CMmAHa Ha mperoBuaA
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT nponussoanTena Uan OT Heroeata
cepBu3Ha cnyxba 3a 06CnyHBaHe Ha KIAUEHTH
WA OT NOA06HO KBaNMdUUMpaHo uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHumsi Ha onacHocT.
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8. NouncTteaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacCcTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AeMHOCTM MO NoyMcTBaHe
u3gbpneaiiTe Wwercena.

8.1 NouncrtBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoaAbpKanTe 3aWUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUNALMOHHUTE NPopesu
1 Kopryca Ha gsurarens 6e3 npax u
3ambpcaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ umcTa
Kbpna uam ro obayxaiTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HanAraHe.
lMpenopbyBame By aa nouncteate ypega
OWPEKTHO cfief BcAKa ynoTpeba.
MouuncTBaiTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbpna v MaKo Kaaues canyH. He
13nos3BainTe NoyYMcTBaLLM Npenapartu
W pasTBOpPUTENN; Te MoraT Aa pasagar
niacTMacoBuTe HacTK No ypeaa.
BH1MaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeaa fga He nonagHe soaa. NNpoHnKBaHeTo
Ha BoJa B eNeKTpoypea ysesmyasa pucka
OT e/IeKTPUYECKHM yaap.

8.2 BbrneHoOBU YeTHU

[Mpn npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU Ja ce NPOBEPAT OT
e/IeKTpocneLmnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBuTe 4eTKM TpsAGBa fa ce
NOAMEHSAT Camo OT e/IeKTpOoCneLmaImcT.

8.3 NoappbKka
BbB BbTpeLIHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry YacTw,
KOWTO U3UCKBAT NOoAAPBKKA.

8.4 NMopbyBaHe Ha pe3epBHU HacTU U
o6opyaBaHe:
Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM HacTu Tpsbea Aa
ce rnoco4ar c/iefHuUTe JaHHu:
Bug Ha ypega
ApTUKYNeH HOMep Ha ypega
MaeHTuduKaumoHeH HoMep Ha ypega
Homep Ha pesepBHa 4acT Ha Heobxogumara
pesepBHa YacT
AKTyasnHU1 LeHU 1 MHDOPMaLUA LWe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.inf

E ﬁ,ﬂ CbBet! 3a 06bp pe3ynrtar
! =y Ha paboTa npenopbuyBame
BMCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha Bhkwb !
E www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKIMpaHe

YpenbT e onakoBaH C Les NnpefoTBparaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTupaHeto. OnaKkoBKa e
CYpPOBMHA W MOME Aa Ce U3M013Ba OTHOBO UK
4a ce NpepaboTy. YpeabT U NPUHAANEKHOCTUTE
My Ce CbCTOSIT OT pas/iviHK1 MaTepuany,
Hanpvmep MeTan u nnactMaca. He uaxebpnaiite
noBpefeHUTe ypeau 3aefHo ¢ GUTOBUTE
oTnagbuu. TpaA6Ba Aa npegageTte ypeaa B
NOAXOAALL NPUEMEH MYHKT, KbAETO YpeabT Lie
6bAe YHULLOKEH CbOBPasHO U3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbje “Ma NpUeMeH NyHKT, MOXeTe Aa
nony4uTe MHbopmaums B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha cKnaap,

CknagupaniTte ypeaa v NpUHagNeRHOCTUTE MY
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMa ONACHOCT
OT 3aMpBb3BaHE U KOETO Aa € HEJOCTbMHO

3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha
cKknagmpaxe e mexpgy 5 n 30 °C. CbxpaHfaBavite
€/IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpPUrMHanHaTa My
onaKoBKa.
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npy 6uToBUTE OTNagbUMI!

CwrnacHo EBponeiickara aupektnaa 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKN U eNIeKTPOHHU CTapy ypeau u
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBOo YNOTpeGeHUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBaA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

A}'ITepHaTVIBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHWe Ha NpM3MBa 3a BpblLUaHe:

COGCTBEHUKBT Ha EJIEKTPOYpea BMECTO BPbLUAHE aiTEPHATMBHO C LieS1 CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Mo OTHOLUEHWE Ha Lie/1eCboBPa3HOTO OMNOI30TBOPABAHE B C/ly4ai Ha OTKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapuAT ypes 3a LenTa CblLo TaKa MOMe Aa ce NPeaocTaBm B NyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
Ce M3BbPLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/IA Ha HALMOHA/IHUTE 3aKOHM 3a CbBUPaHEeTo, M3BO3BAHETO,
CK/IaAMpPaHETO U PELMKAMPAHETO Ha OTNaabLu. ToBa He 3acara NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAEJ/IHN HaCTU OT NPUHaAIEeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €NEKTPUHECKMN KOMMNOHEHTHU.

MpeneyaTBaHETO UK APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTENIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e NpaBoTo 32 U3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU NPOMEHM
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MHdopmMaLmua OTHOCHO 06C/yKBaHETO

BbB BCUUYKM AbpaBW, KOUTO Ca YNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, H1e pasmnonarame ¢
HOMMETEHTHU B 06C/yHBAHETO NApTHLOPU, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMepuTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CblumTe ca Ha Balue pasnonomeHve 3a BCAKAKbB BUf, CEPBU3HM PaboTh KaTo PEMOHT, HabassiHe Ha
pes3epBHU U M3HOCBALLM Ce YacTU WM CHabAABaHe C KOHCYMaTUBU.

HeobxoanMo e fa ce B3eMe Nnog BHUMaHKe, Ye CefHUTe 4acTu Npy TO3M NPOAYKT NoAsewar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe Wi TaKoBa BC/IEACTBME Ha ynoTpebara UM pecn. CiegHUTe 4acTu ca
HeobXoAnMMM KaTo KOHCYMaTUBH.

Kareropusa Mpumep
M3HocBaly ce YyacTu™ BbrneHoBu 4eTKkKn
HoHcymaTnBHU MaTepuanu/KoHcymaTmem® ®Ppesa

Jlnnceawm yacTtu
* He ce BK/IOYBAT 334 b/IHUTENHO B JOCTABEHMS KOMMNAEKT!
Mpwv HepocTaTbuM MK gederTy Bu monnm Ja yBegomuTe 3a cayyasn Ha AeEKT B MHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monfa, 06bpHETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONMMCaHUe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvamn
OTroBOpETE 3a Lie/1Ta Ha CieHUTe BbMNPOCH:
YpeabT paboTui in e Beve Uaun fedeKTHT Ce e NPOABUA B CAMOTO Hayano?
Helwwo Hanpasmno nn Bu e BnevyatneHve npegu fa ce NposiBu AedekTbT (MHANKaumaA 3a gedekrta)?

Cnopeg Bac B KakBO ce CbCTOM AedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaLuA)?
OnwnweTte aedekTa.
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MapaHuuoOHHa KapTa

YBaxaeMn KINEHTH,

HaluMTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4yeCcTBeH KOHTPOA. B cayyaw, Ye BbnNpeku ToBa To3u ypes,

HAKOra He yHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea U Bu Monnm Aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C yaoBOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesedoHa Ha NocoYeHa TenedoHEH HOMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMK € B CUNa CIEAHOTO:

[apaHUMOHHUTE YCN0BMA Ce OTHACAT caMo 3a NOTPebuTeNn, TOeCT 3a BU3UYECKUN AnLa, KOUTO
HAMA Aa U3MNOoN3BaT YpeAa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHM LeNN, HUTO 3a APYr BUA, CaMOCTOATENHA
JeMHocT. Teaun rapaHLUMOoHHN YCIOBUA pernaMeHTUpaT JOMbAHUTEIHU rapaHLMOHHW YCYTU, KOUTO
no-A071y NOCOYEHUAT NPOU3BOAMTEN JOMBIHUTENHO ObellaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHLmsa Ha
KynyBayuTe Ha HerosuTe HOBW ypeaun. Balunte 3aKoHOBM rapaHLMOHHW Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHuusa. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnnarHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalla camo HefocTaTbLM No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0NyNOCOYEHNA MPON3BOANTES, KOMTO AOKA3YEMO Ce Ab/IKaT Ha NPOM3BOACTBEH MK OTHACALL,
ce fo matepuana fedeKT, 1 No Hall n36op ce orpaH1yaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HepjoCTaTbLM NO ypeaa v Jo nogmaHata Ha ypega. Monsa, umavite npefsua, Ye HalmTe
ypeau cnopes, npefiHasHa4yeHUEeTO CU He Ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMICKA UK
nHAycTpuanHa ynotpeba. lapaHUMOHEH AOroBop nopajmn ToBa He ce peaaManpa Torasa, Korato
ypeabT e 611 U3NoNI3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUA NEPUOZ, B NMPOMMLLINIEHU, 3aHAATHUIACKN UK
MHAYCTPUANHW NPEANPUATHA UK € BN N3NI0KEH Ha NoJo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLua ce U3K/oYBar:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANM BCEACTBUE HA HECHOMIOAABAHETO HA YMTHTBAHETO 32 MOHTAaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNauus, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KarTo Hanp. NoCPeACTBOM CBBbP3BaHe KbM HENPaBW/IHO MPEKOBO JIMHEMHO HanpermeHne
WN BUJ, €NeKTPUYECTBO) UKW BCNEACTBUE HA HeCOAloAaBaHeTo Ha pasnopeaduTe 3a noaapbHKa
M TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT MM NOCPEACTBOM U3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOPMasIHW YCI0BUS,
XapaKTepHW 3a OKOHAaTa cpeaa uan nopagu nncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCAEACTBUE HA HEMO3BOJIEHA UM NPO(PECUOHANHO HEKOMNETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3noissaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba 1in o6opyaBaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto Hanp. NACHK, KaMbHU
WKW Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpuaaraHe Ha cuia Uan YyXau Bb3gencTBuA (KaTto Hanp. WeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha M3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 061M4aiHO MK APYro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3/IM3a Ha 24 meceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypepa. lapaHunoHHW NpeTeHLMK ciefBa Aa ce NpefABaBaT Npean N3TMYaHETO Ha rapaHLMOHHWA
nepvopa B pamKUTe Ha ABe CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuAK gedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHUMOHHW MPETEHLMN CNef, U3TU4aHe Ha rapaHLMOHHWA NepUOZ, € U3KI0YEHO. PEMOHTBLT nan
noagmsaHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Neproa B pe3yNnTaT Ha Tasu ycyra, U3BbpLueHa No OTHOLEHWe Ha ypeaa
WM €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO NPV NOA3BaHETO HA CEPBU3HO
obcnyXHBaHe Ha MACTO.

5. 3a fanpeasBuTe rapaHUMOHHa NPeTeHLMs, TpAGBa Aa pernctTpupare noBpeAeHUs ypea Ha
www.isc-gmbh.info. MoaroTeete KacosaTa 6enexKa Man Apyru AOKYMEHTH, YA0CTOBEPABALLM
MOKynKara Ha ypega. Ypeaun, KouTo 6baar uanpareHn 6e3 CboTBETHUTE JOKYMEHTU WK 6e3
habpuyHa Tabenka, HAMa Aa 6bAaT B3eTH Mo BHUMaHWe 3a rapaHLMOHHO 06CyxBaHe nopaam
HEBB3MOXHOCT 3a UaeHTUbULMpaHeTo M. Cnep KaTto HaLWKWAT rapaHLMOHEH CepBU3 YyCTaHOBM
noespepara, BegHara e Bu nsnparvm nonpaseHuns ypea nim HoB ypeg,.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XoAnTe HMe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
JedeKTn Mo ypeaa, KOUTO He ca BKJIIOYEHM UK BEYE He Ce BKYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparete, MoJif, ypeaa Ha Hallnsa cepBU3eH agpec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, ynoTpebaBaHn uan gedeKTHU YacT obpbLllaMme BHUMaHWe Ha
OrpaHvyeHuATa Ha Ta3n rapaHuma cCbobpasHo MHPOpMaLMATA OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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®

Kiv8uvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov dlaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxn)! Na xpnotomoleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopURoU prnopei va TPoKAAETEL TNV
anwAeLa NG akor|G.

@

Mpocoxn! Na xpnoormoleite packa mpootaciag anod okovn. Katd v enegepyacia EVAoU Kat
AAAwV UAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAaoUg yia Tnv vyeia okovNng. Agv eTuTpénerat n
ene&epyaocia UAIKWV Tou TiepLEXouV apiavTo!

Npocoxn! Na ¢popdte oMIWOSIMOTE MPOCTATEVUTIKA YUaALd. Ot oTiivOrpeg TIou SnoupyouvTal
Katd TNV epyaoia 1) ta ekadpevooVI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.
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KivSuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATICUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovtatl oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBaoTe yia o Adyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLla va €XETE TIG TIANPodOpiES
ndavta otn Sidibeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi kal auTteg
TIq Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1) BAGPeG TIOU odeiAovVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv OdNylwv Xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodpaleiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntoéuevo BiBALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q YrodeiEelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
copapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaiedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
ouumnapadidopeva

2.1 NMeprypadr] TG cUCKEUNG (E1K. 1)
Mpooappoyeag avappddnong
MNedo ppelag
Netalovda
AlakdémTng evepyoroinong/arnevepyoroinong
dpayn evepyoroinong
Aywyog ouvdeong pe 1o Siktuo
XelpoAapn
MepiBAnua kivnmpa
Aar) cvoLEng

. MNa&uadt cuodiEng

. P’uBuion apBpol otpodpwv:

. AodpdaAion atpdktou

. MUt dlapn

. ZThpLyHa He Tépua TUTou peROAPep

. P0BuIon akpiBeiag

. Netalovda

. Agiktng

. KAipaka

. Oénydg Baboug

. ZWARvag-oényoq

©CoNoOTh~WN =T

21. MapdAAnAo téppa

22. AmtAd KAeLSi

23. Mévoa ovodiENg

24. TPOCTATEVTIKO KAAUMHA
25. Tépua

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv cupnapadldopevwv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIdVTOG. X€ TiepimTwon eAAeiPewV
TUNUATWYV TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE EVTOQ
5 gpYACIUWVY NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPLg (Service Center) Tng
eTalpEiag Pag 1} 0To Katdotnpa ard To oToio
ayopdoate Tn CUOKEUT), TIPOCKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVOKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
Avoi€te TN cuokeuaoia kat Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUCKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA oUoKEUAoiag
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadpopag (EAvV UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTANpEG TO TIEPLEXOEVO.
EAgyEte TN ouokeun kat Ta afgooudp yla
evdexoueveg e armd tn petadopd.
QuAGETE TN CUoKEUATia av YiveTal HEXPL TNV
apodo NG MPobeoudlg TNG eyyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ocuokevaciag Sev gival
magxvidia! Ta madia dev emTpénetal va naifouv
HE TIAAOTIKEG OAKOUAEG, TIAQCTIKEG HEUPPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yopiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

HAekTpikn dpela
MNpoocapuoyéag avappoédnong
MuUTn Sapit
ZwAnvag-odnyog
MapdAAnAog 0dnyog

AAG KAELST

MNévoa cuodIENg
MpooTateuTikd KAAUPUA
MNpwTtdTtutieg Odnyieg xpriong
Yrodeielg aodpaieiag
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3. ZwoTn xpnon

H ¢péla autn eival 1daitepa KATAAANAN ya
enegepyaoia EUAOU Kal TTAACTIKWY UAKWV, yld
TO KOO KOUTWV KAASIWYV, yla ppelaplopa
QUACKLWYV, Yla emegepyacia auAdkwy, yia
avTypadn KOUMUAWY Kal XapakTipwy KATL. H
Ppela autn dev eTUTPEMETAL VA XpNoLoTiomOel
yla Tnv ene€epyacia PeTAAAOU, TTIETPA KATI.

H pnxavn emrpénetat va xpnoluoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XPrion SeV avTarokpievTal oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio ipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TIapdOLa XPTioN 1 yid
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO ETIAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKN
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAauBdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1 0N Blopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SkTvoU: ........... ....230V ~50 Hz
ATIOPPODNTN LOXVOG: . 1200 W
ApBuég otpodpwv

POAEVTL oo 11.000 - 30.000 min
'Yyog

EUPOAMOHWV: ...... 55 mm (Babog dppelapiopatog)
MEVOA GUOPIENG: weveeeeiieeieeiiene @ 8 kaL@ 6 mm
MNa dpela Ppopuag HAEHOULL: . 30 mm
KAQGN TIPOOTAGIAG: .vveeveeveveeeeeve e 11/
BAPOG: .o 3,3kg
KivSuvog!

©opupog KalL Sovroelg

OL TipEG BopUPwWYV Kat dovrioewv dlarmoTwonkav
oupdwva pe to pdturo EN 60745.

2Ta6un TG Tieong L, e 89,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG 1oXVOG Ly vovneeee 100,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveeiieiiiiciciccc 3dB
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Na xpnotpomoleite nxomnpooctacia.
H enidpaon BopuRou pmopei va €xel oav
GUVETIELO TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TILES TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SlaVUOPATWY TPUWV KateuBUvVoewv) cUPPWVaA pe
To mipoTuTio EN 60745.

XepoAaBeg
Ekrour dovrioewv a, = 5,739 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal Priopel va peTaBAndei fj kat oe
eEALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw TG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpuevn petadoon dov onewv prnopei
va xpnoluotomOei kat yia oUykpLon e AAAo
NAEKTPIKO epyaAeio.

H avadepodpevn tun petadoong dévnong
Urtopel emiong va xpnolpoTomnOei kal yla apyikn
€KTiunon g €kbeong.

MNeplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg
dovnoelg oto gAdayiloro!
Na xpnolporoleite HOVO CUOKEVESG o Aoyn
Karaotaon.
Na cuvtnpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).
Na ipooappélete 0Tn CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.
MpoogEte va Pnv ulepPopTWVETE TN
GUOKEUN.
AdNoTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxBel ano edIko6 TEXVITN.
Na artevepyoroleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.
Na popate yavtia.

Mpoocoxn!
YrnoAewmopevol kivéuvol
AKOMN KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiov, vpiocTavral AvTa opiGUEVOL
UTtoA&moOpEe Vol Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV
avaAoya Pe TO €i60G KATACKEUNG KAl TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:
1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPooTaCiag ard okovn.
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2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnolpomoBel
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeq tTng uyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0V oELq XePLOU-Bpaxiova, EAV N CUCKEUT
XPNOOTIONOEL yia eYaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua ) dev tpeital kat dev cuvtnpeitat
owoTad.

5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

Mptv TN oUVSEOT OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOIXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiTvoUL.

MNpoeidomoinon!

Mpwv kaAvete pubpiceLg GTN GUOKELUT va
Byadete mavta To Bucpa ano tnv npida.

Mptv Tn B€0m o€ Aettoupyia TIPETEL va €XoUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

5.1 ZuvapupoAdynon otopiou vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)
Npoooxn! lNa Adyoug vyeiag givat
anapaitnTn n Xpnon GucTHATOq
avappodpnong okovng.
2uvdéoTte TN Ppeda oag e TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia nAeKTPIKT okoUTIA
1) o€ 0’'voTNUa avappdPnong okdVNG.
‘ETol IETUXAivVETE ApLoTn avappddnon g
okévNg armod 1o KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovektnpata: MpootateveTe TOOO TN
ouoKeun 0ag, 600 Kat TNV uyeia oag. EKTog
autov mapapével kabapr) kal acparéoTtepn
n 6éon epyaciag oag.
H okoévn tou dnpopyeital katd v
epyaocia propei va eivat erukivéuvn.
MapakaAovpue va ipooeEete To KePAAalo
Yrodei&elg aopaiedig.

H nAekTpIKr} okoUTIa TIOU XPNOLUOTIOLEITAL YIa

NV avappodnon MPETEL va eival KATAAANAN
yla 1o avaAoyo VAiké. Na xpnoluoroleite
€151KT) CUOKEUN avappodnong, eav BEAeTE
va TNV XPNOLUOTIOmoETE Yia Wblaitepa
emBAaPn yla tnv uyeia VAIKA.

Bidwote to oTdMI0 avappdédnong (1) pe

TIq V0o Ppelateq Bideg (f) oTo MESIAO TNG
dpedag (2).

To oTopIo avappddnong propei va cuvedei
0€ OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKN
oKkoUTIA) e WA VA avappopnong.
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H eowTepIKN SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappoédnong avépxetat oe 36 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOUIO avappdPnong
€va KaTaAANAo cwArva avappodpnong.

5.2 TotoO€TNON TOU IPOCTATEUTIKOU

KaAvpparog (ek. 3/ap. 24)
ToToBETOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA (24)
onwg daivetal oTi§ elkdVeEG 3.

5.3 ZuvappoAdynon Tou tapdaAAnAouv
Tépuarog (k. 4/ap. 21)
2npw&Te Toug A&oveg (a) Tou TapdAAnAou
Téppatog (21) otig TpuTEg (b) Tou ESIAOU
™S $PeEdas (2).
Pubuiote To mapdAAnAo tépua (21) ota
OWOoTA PETPA KAl OIETE TO e TIETAAOUSA

(3).

5.4 ZuvappoAdynon puTng dtapnitn

(ew. 5/ap. 13)
Me Tn ot Tou dtafrytn (13) urnopeite va
PpelapeTe OTPOYYUAQ TUNUATA.
BidwoTte N LUTN Tou Slapnn (13) dnwg
daivetal oTnV ameKovion oTo TIapPdAAnAo
Téppa (21). TortoBetroTE TO MAPAAANAO
TéPUA (21) pe tn Ut Tou Sapntn (13)
ot ppeda. H ouvappoAoynon yievtat
omwg meptypacetal oto £6adlo 5.3, dUwg
TO TAPAAANAO Téppa (21) TomoBeTeital
OTPAUEVO Katd 180°, £ToL WOTE 1 LUTN TOU
Slapnn (13) va deixvel tpog Ta KATW (EIK.
5).
Pubuiote v embupovpevn aktiva YeTagy
™G HUTNG Tou dtafrytn (13) kat g Ppedag.
TomoBeTtroTe TN MUTN Tou dtaPrytn (13) otn
UEOM TOU KUKAOU Tou B€AeTE va PppelApeTe.

5.5 TortoB£€1non Tou SaktuAiov odnynong
(ewk. 6-7/ap. 20)
BidwoTe T0 SakTUAL0 061ynong (20) ue
TIGg SV Pppelateq Bideg (f) oto ESIAO TNG
dpedag (2).
O dakTtUAlog 061 ynong (20) odnyeital
padi pe Tov SakTuALo (b) KATd UriKog Tou
axvaplou (c).
To avtikeiyevo (d) mpémnel va eival
ULEYAAUTEPO KATA TNV Sladopd ,eEWTEPIKN
Akpn SAKTUALOG" Kal ,eEWTEPIKT AKPN
Ppedag” yla va €xete akplBeg avtiypado.
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5.6 ZuvappoAdynon/anmocuvappoAoynon
epyaleio ppedag (amek. 8 - 11)
Mpoeidomoinon! BydAte To $pi1g andé v
npida.
Npoocoxn! Meta ano tnv epyacia pe ™
Ppela, To epyalei otng ppedag MApAMEVEL
ApKETO diactnua {eoTo.
Npoocoxn! Ta epyaleia tng ppedag eival
TIOAV aixpnpd. Kata tnv epyacia pe t
Ppeda va popAaTe TIAVTA TIPOCTATEVUTIKA
yavrtia.
2 autn N Ppela umopouv va
XpnotoromnBouv gpyaleia ppelag
HEe SLapeTpo arnod 6 mm €wg 8 mm. Ot
TeploooTeEPEG PPElE POoPEPOVTAL KAl OTA
00 peyéon.
Mrnopeite ekTdG AAAWYV VA XPNOWIOTIONCETE
epyaAeia dpelag amod Ta akdAouba UAKA:
- HSS - katdAAnAo ywa v enegepyaoia
HOAaK®WV EVAWV
- TCT - KatdAAnAo yia tnv enegepyaoia
oKANpWwV EVAWYV, poplocavidwyv Kat
TIAQOTIKWYV UAIKWV. EmuAg€Te TO
KatdAAnAo epyaleio ppelag yia Tnv epyacia
0ag.
Katd v mpwtn Xprion Twv epyaieiwv
Ppelag: AbaPETTE TNV TTAAOTIKY
ouoKELAOia aTto TIG KEDAAES TWV PPelWV.
KaBapiote 1o maguasdt tnv névoa cVodEng
KaL TO OTTEAEXOG TNG PPETag TIPLV TN XPNoN.
Migote v aoddaAion Tng atpdkTou (12) kat
HE oUYXPOVN TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.
Naokapete To A PASL ouodEng (10) pe To
KAELSI (22).
Adalpgote evOEXONEVWG TO EPYAAEID
Ppedag anod tnv neEvoa ocuoPENg (23).
EmuAg€te To KatdAANnAo epyaleio ppédag ya
v gpyacia oag.
ETuAEETE TNV KATAAANAN TIEVOa oUOPIENG
yla 1o eTuAeypévo epyaleio dpedag (23).
TomoBeTrioTe TWPA TNV TEVOA cUODIENG
(23) kat To maguasdt (10) onv ATPAKTO TNG
dpedag.
Mepdote 10 0TEAEXOG TOU EpYaAeiov TG
Ppelag otnv TIEVOA CUOPIENG.
Kpamote rieopévn v aocdpdaAion g
atpaktov (12).
2 pi€te 10 A& ASL cVOPIENG (10) e TO
KAELSI (22).
To epyaAeio g Pppelag Tpérel va eloaydei
TouAdytotov 20 mm péoa oTnV évoa
ouoPIENG (23).
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Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TNG CUCKEUNG
€AEYETE TNV KOAT OTEPEWON KL TNV OWOTH
kivnon Tou epyaAeivo g ppedag!

5.7 PUOuion Twv TEpUATWV (€IK. 16/ap. 25)
Ta Tépuata (25) Prmopouv va pubpIoTouV
avAaAoya pe To Uog Tov aratteitat. Ma 1o okotod
autéd Aaokdapete To Tagadl oto Tépua (25) kat
otpiYTe TO UE TN BorBela evog katoafBidiol oTto
emBupovpeVo UPOG.

Mpoedomoinon! Mpwv Tnv 6€on e
AelToupyia amopakpuVvTe TAAL Ta EPYAAEia
PUBMIONG KAl GUVAPHOAGYNONG.

6. XELPIONOG

Mn xpnotporoleite OXL KAANG ToldTNTAG
N eAaTTWHATIKA epyaleia ppedag. Na
Xpnotuoroleite pévo epyaleia dpelag
Ue SLlaueTpo oTeAéXoUg 6 mm 1} 8 mm. Ta
gpyaAeia TpEmel va poopidovTal yla Tov
€KAOTOTE APLOUO OTPODWV PEAAVTI.
Aodal ‘otte To KATEPYALOIEVO AVTIKEIUEVO
yla va unv ekodpevdovioTel katd tn Sidpkela
™G epyaoiag. Na xpnouoroleite cuotnuata
oUodIENG.
To kaAwdLo va Bpioketal mavta riow oag!
Mnv ¢ppeldpeTe TIOTE TIAVW ATIO PETAAAIKA
TUaTA, BideG, KapPLA KATT.
6.1 Alakomng evepyomoinong/
arnevepyomnoinong (ek. 12/ap. 4)
lMa Tnv evepyortoinon Téote To oUOTNUA
akvnroroinong (5) kat Tov SlaKoTTn
gvepyortoinong/arnevepyoroinong (4).

lMa Tnv amnevepyoroinon apriote eAelBepoO TO
Slakérttn evepyoroinong / arnevepyortoinong (4).

6.2 PUBuion aplBpov ctpodpwv

(ew. 13/ap. 11)
O kataAAnAog apBpog otpodwv eEaptdral
art’oTo UAIKO TTou eTeEepyAdeoTe KaL TN
SldueTpo Qg Ppedag. Me to SlakomTn pudoNg
Tou aplBpov otpodwv (11) eTuAéEte évav aplBud
otpodwv otnyv Tieptoxn 11.000 €wg 30.000
min'. Mnopeite va emAéEete avapeoa and 6
SladopeTikeg BEoelg. OL aplBuoi oTpodwv oTIS
Slddopeg BEoelg TwV SlakoTTwy eival oL eENg:

©¢on dlakoérm 1: ep. 11.000 min™
(eAax10TOg aplBPOS OTPODWYV)
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©¢on dlakorm 2: tep. 16.000 min™
©¢on dlakorm 3: tep. 21.000 min™
©¢on dlakorm 4: tep. 25.000 min™
©¢on dlakorm 5: tep. 29.000 min™
©¢on Slakortm 6: tep. 30.000 min™
(L€yloTOg aplOUOg OTPODWV)

AvUEnon aptOpol oTpodpwv:
KwrioTe Tov erAoyéa aplbpou otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon apiBpov ctpodpwv:
Kwriote Tov erAoyéa aplbpov otpodwv (11)
TPOG aplotepd.

6.3 PUOuoN Baboug ppelapioparog
(ewk.14-18)
AKOUUTIOTE TN UNXAVY| OTO AVTIKEIUEVO.
Naokapete TNV Tietalouda (16) kat Tnv Aafr)
oLoPLENS (9).
KwviioTe apyd tn Unxavr mpog Ta KATw PeEXPL
Va OKOUWTINOEL N PPELA TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyadeote.
2i&te TN Aapr) cvoPENg (9).
Pubuion akpiBeiag (15) oupdpwva pe v
elkéva 15 oto 0.
Pubuiote 1o Téppa-pePorBep (14) €ToL, woTe
0 08ny6g Bdaboug (19) va Bpioketal MAvVw
arno To XAUNAOTEPO PUBUICHEVO TEPUA (25).
XaunAwote Tov 06nyd Badoug (19) pexpt
Va OKOUUTIAEL TO TEPHA (25). Katorv ogifte
v netaiovda (16).
BdAte 1o Seiktn (17) otn B6€on undév g
KAipakag (18).
XaAapwote Tnv netalovda (16). Zrpwéte
ToV 06NY6-TéPUa (19) TIPOG Ta EMAVW HEXPL
va Seixvel o 6eiktng (17) To embupovpevo
BdaBog otnVv KAipaka (18). Zavaogi&te v
netaAovda.
EAEyETe TN pUOLION e SOKINAOTIKO
Ppelaplopa og Eva KOUUATL TIoU Sev
Xpeldleote.
Twpa uropei va yivel n pubuion akpiBeiag
Tou dBoug TnG dpélag. MNa 1o okoTd AUTO
otpiYTe TN PUBULION akpBedlg (15) oto
EMOUPOVHEVO HETPO.

MNeplotpodn TG puBULIONG akpBeiag
(15) aplotepodoTpoda. YnAoTEPO BABOg
TAQvapiopaTog

MNeplotpodn TG pLBLLIONG akpBeiag
(15) de€looTpoda. xaunAotepo Badog
TAQvapiopaTog

H meplotpodn) TG pUBHLIONG akpBedlg (15) katd
MiO TUNUATIKY YPOAUMN avTioTolxel o€ aAAayr| Tou
Bdaboug katd 0,1 mm, pia 0AGKANEN TIEPLOTPODT
avtiotolxei oe 1 mm.

6.4 dpelapiopa
E&aodalotte mowg dev untdpxouv Egva
QAVTIKEILEVA OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va U TipokANBoUv BAABeg otn Ppela.
2UVOECTE TIPWTA TO BUCHA [E KATAANAN
npida.
MaoTe TN cuokeur amno TiG SUO XELPOAABES
™mg (7).
TomoBetnoTe TN HPELQ OTO AVTIKEIUEVO TIOU
BéAete va eneEepyaoteite.
PuBuiote To BABog NG dpelag cuudpwva e
TO €6Ad10 6.3.
EruAé€te Tov aplOpd oTpodwv cUPPwWvaA e
TO £8APL0 6.2 KAl EVEPYOTIOOTE TN CUCKEUN)
(BAéme edacdlo 6.1).
EAEyETe TI puBUioELg TNG CUOKEUNG OE €va
KOMMATL IOV SeV XpeldleoTe.
AdrioTe va GTACEL 1] GUOKEUTN TNV TTATPN
TOXUTNTA TNG. XaUNAWOTE TWPA TN dpeda
0TO VYOG pyaciag Kat UTAOKAPETE TN
ouokeun e Tn Aafr) cuodiEng (9).

KatevBuvon epyaociag: H ppéda kiveitat
Se&lootpoda. Mpog arnopuyrn ATUXNUATWY TO
Ppelaplopa TPETEL va yiveTal avtioTpoda pog
™V neplotpodn (eik. 19).

Npow6non: Eival oAU onuavTikni n
enefepyacia Tou AVTIKELEVOU HE TN OWOTN
WONOT). ZUVIOTOUE VA KAVETE LEPIKES SOKIUES
o€ éva KoPpATL TIou Sev XpelddeoTe TipV
apxioete pe TV enefepyaocia Tou AVTIKELEVOUL.
JLE TOV TPOTIO AUTO Ba SIATILOTWOETE ATAA TNV
KOAUTEPN TOXUTNTA EPYAciag.

MoAV xaunAn wenon:

Mmopei va untepBeppaveei n ppela. Eav
enefepydleote eUPAEKTO UAIKO OTIWG YLa
mnapadetypa VAo, puropei va avapAexdei to
QAVTIKEILEVO.

MoAv duvatn wénon:
Aev armokAeietal BAARN Tng dpélag. Modtnta
gpyaoiag: Avoluolopopdn kat Oxt Aeia.

Adnote 1 6péda va akivnromnondei
TeAeiwg, MPOTOU AMOUAKPUVETE TO
QVTIKEIMEVO 1] TIPOTOV Kabapicete TN Pppela.
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6.5 Babundov ppelapiopa
Avaloya pe Tn oKANpOTNTA TOU AVTIKEEVOU
mou enefepyadeote kal To BAa6og Tou
Ppelapioparog, va yivel n epyaocia oe
neploodTEPQ PriLaTa.

PuBuion tepudtwy ovudwva pe to eedddlo

Edv to ¢ppeldplopa yivel o eplocdTEPA
Brjuata, MePLOTPEWTE TO TEPHA-PEPROABEP
(14) petd ™ PUBUION TOU BABOUG TOU
Ppelapiopatoq ouppwva e to e5adlo 6.3
£€TOL WOoTe va Bpioketal 0 0dnyog Badoug
(19) mavw amné to YnAdtepo tépua (25).
Epyaoteite pe tn puBUIoN autr. Metd to
TEAOG NG TPWTNG PAong pubpiote TO
TEPUA-PEROABEP (14) €101, WOTE 0 0ONYOS
Bdaboug (19) va Bpioketal mavw ard 1o
peoaio Tépua (25). Kavte otn 6¢on autrn
emiong éva ¢ppeldplopa.

Pubu’otte Twpa To XapnAdtepo tépua (25)
Kal TeEAelwoTe ToPppelAplopa.

6.6 PpelaApIOUA KUKAWV LE TN HUTN TOU
Sapnm (13)

Ma 1o ppeddplopa KUKAWY YUpw arod KEVIPIKO

onpeio akoAoubnote Ta €&ng Prjnarta:
TomoBetrioTe TN WUTN Tou Stantn (13)
oUpdwva e To £8adLo 5.4 kal KAvTe TNV
avaAoyn pubpuon.
BdAte t ot tou Siapntn (13) oTo KeVIpIkd
ONMEI0 TOU KUKAOU KaL TILECTE TNV.
EkteAéoTe TO dpeldplopa cupdPwva Pe TO
edaodlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio téppa (21)
Ma o ppeldplopa kKatd Prkog Akpng
QVTIKEWEVOU akoAoubrjoTe Ta €EN1g Pripara:
TomoBetrioTe TO MAPAAANAO Tépua (21)
oupdwva pe To edddlo 5.3.
OdénynoTte To apdAAnAo tépua (21)
KATA Prkog TNG eEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEWEVOU.
EkteAéoTe TO dpeldplopa cupdPwva Pe TO
edaodlo 6.4.

6.8 EAgV0epo ppelapiopa
Mmopeite va xpnoilomnomoete ™ Ppela kat
XWwpIg 06nyovs. Me to eAevbepo Pppeldplopa
UTTOPEITE VA EKTEAECETE ONUOUPYIKESG EPYATIES
OTIWG yla TTapAadetya emypadeg.
Na xpnotporoleite erirnedn puduLon ppelag!
MpooéEte katd tnv eneepyacia Tou
QAVTIKEWEVOU TNV KATEVBUVON TIEPLOTPODTIG
TWV gpyaieiwv ™G dpédag (k. 19).

6.9 Dpelapilopa ESIKWV CXNUATWYV Kat
akpwv (elk. 20)
lMa ppeldplopa edIKwWV oXNUATWYV (a) Kat
Akpwv (b) uropeite va xpnoLUOTIOmOETE
€10IKA epyaleia Pppelag e SakTUALO.
TomoBetnoTe T0 gpyaleio dpelag.
OdnynoTE MPOCEKTIKA TN UNXAVY) OTO
QAVTIKEILEVO.
Odénynote pe ehadpld mieon Tov Teipo
KkaBod1yNnong 1) To POUAENAV (C) KATA UNKOG
TOU QVTIKEIUEVOU.

MNpoedomoinon!

AvaAoya ME TO UALKO TIPETIEL OE LEYAAVUTEPO
Badog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE MEPLOCOTEPA Pripata. Ze OAEG TIG
egpyacieq va kpatdre ) ppeda pe Ta dvo
Xépla.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
ouvdeong ME To SikTuo

Kivsuvog!

Edv mtabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TNG
OUOKEUNG He To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KivdUvov, va avtikataotabei and Tov
KOTAOKEVAOTNA 1) TO TUNA TOU e§UTMPETNONG
TIEAATWV 1] a6 TtapdoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOoWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete to I amd v mpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 1o eEAeVBepa anod okdvn
Kat akabapoieg yivetal Ta cuotpata
TPOOTAGIAG, TI OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOUEVO AEPA O XAUNAN TiEo).
2UVIOTOUE va kaBapileTte Tn ouokeun
QUEOWG PETA aTtd KABE Xprion.
Na kabapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA pE Eva
VWO Tiavi kat Atyo paAakd carouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KATaoTPEPOUV TNV
empavela g cuokeung. NpoogEte va unv
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
omvenpwyv va eAeyxOouv ol WRKTPeG anod
eEeldikeupévo nAektpoAoyo. Kivéuvog! H
AVTIKATAOTAON TWV YPNKTPWYV ETITPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKEUUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUTNG SEV UTIAPXOUV
eEapmuata mou xpetdlovTal GuvInpnon.

8.4 NapayyeAia avTaAAGKTIKWY Kal
a&eoovap:
Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepete Ta €ENG:
TUMOg TNG CUOKEUNG
Ap1Budg idoug TNG CUOKEUNG
ApBudG TAUTIONG TNG CUOKEUNG
ApBu6S avTaAAaKTIKOU
Oa Bpeite TI§ LOXVOUOEG THEG KaL TIANPodOopieqg
oTnVv LoTooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E Iﬂilﬁ}m SupBouAn! Ma éva kaAd

w1 amotéAeoua Ing epyaciag
0ag 0AG CUVICTOUME
ageoouvdp avwTtePNg
E nowdnTag g Nhkwb!
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AlaBeon ota amoppippara Kat
ETMAVAXPNOLLOTIOIiNoN

H ouokeur) BpiokeTal o ia cuokeuaoia mpog
arnoduyn NUWV Katd T petapopd Autn
ouokevaoia anoteAeital anod MPWTeS UAEG

Kal £TOL Uopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptrpata g
arnoteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METOAAO KaL TIAQOTIKA UAIKA. AgV ETUTPETETAL

N anoppuPN EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV 0TA
OLKIAKA aToPPIMATA. ZWOoTT andppun eivat

n napddoon og KATAAANAa KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPLOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
oV BpioKeTal TAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, pPWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. dVAaEN

Na diatnpeite T ocuokeun kal Taa&eocoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO,
Kal pakpld ard radid. H davikn Bepupokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Movo yia kpdtn-uéAn tng E.E.
Mn meTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e Vv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andopBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KaL TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakUKAwaoT GLAIKY yia To TiepLBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avti yla emotpodn)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUTNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMIOTPODNG VA CUUPBAAEL 0TN OWOTN
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYiCeL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV €VVoLa TWV EOVIKWV VOUWV
AVaKUKAWONG Kal dlaxeiplong anopANTwv. Aev guumnepAapBavovTal Ta TUAKATA TIAAWY CUCKEUWYV
Kal Ta BonenTika oTolyeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTriuata.

H avatinwon 1y orolacdnmote AAANG popdrig avarapaywyn tng TeKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPoVTal 0TaA TIPOIdVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETIUTPETETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY
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Evnuépwon yia to o€pBIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV £YYUNon €Xoupe appddla ouvepyeia ou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd TV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) VLA TNV ayopd AVOAWCIUWYV.

Mpooé€te 6TL 0TN CUOKELT) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotyua.

Katnyopia Napadetypa
DBepopeva eEaptripara® Wrktpeg
AvaAwolua VAIKG/avaAwolua TuRpata® Ddpéla
EAAeipelg

* eV GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaaiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepveTt oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypddete pe akpifela To opAApa Kal anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AeroUpynoe CwOTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwGg TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAARN)?

* [lowa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT] (KUPLO CUUTITWHA)?
Meptypayete autn T SuoAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIIE TIEAATN,

TA MPOIOVTA ag UTIOKELVTAL € QuoTnpo EAeyX0 TIoloTNnTag. EAv n ouokeur| autr ap '6Aa autd

KAmote eV AelToupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpétnong meAatwy otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal oTnV kapTa autr). Euxapiotwg

eipaote kal TMAepwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig TIou avadEPeTal TNV KAPTA Eyyunong.

Fla v a&iwon g eyyunong woxvouv Ta e&ng:

Autoi oL 6pol eyyUnong LoxUouV HOVO YIa KATAVAAWTEG, SNA. YA GUCIKA TIPOoWTIA TIoU Sev
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTS OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE YLa AAAN ave&dptntn
artaoxoAnon. AuTtoi oL 6poL eyyunong pubpifouv TIPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG EYYUNONG OTOUG AYOPAOTEG TWV VEWV CUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal anod Tnv gyyunon autr ot VOuEeS aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag oag
TIapEXETAL SWPEAV.

2. H eyyinon enekteiveTal amokAEIOTIKA Kal HOVO 0 EAATTWHATA O€ i GUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TV Kpion
MaG OTNV AroKATACTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTAON TNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG AG SV TIPOOPIovVTaL YIa ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1) Blounxavikr] xprion. MNa to Adyo autoé dev ouvdarnteTal cuBacn eyyunong oe
TEPIMTWOT KATA TNV OTIoiA 1] GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnkKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOMNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELP|OELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPAOOLA EVTATIKT) XPTOT.

3. Ano v eyyunon pag eaipovvtal Ta eEN1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPNoT TwV 0dNyLwV cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTH €YKATACTAOT, U THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (Onwg T.X. oUVSeoT o€ EGHAAUEVN
Tdon 1} o AdBog €id0g peATORG) 1) OE [N THPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal aochaAEiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTQ TNG CUOKEUTG O ACUVNBIOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWNn dpovTidag
KalL ouVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odeiAovVTAL O KATAXPNOTIKY| 1] ECPAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
uTEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T LN EYKEKPEVWYV gpyaAeiwV 1 aeooudp), oe eicodo Egvwv
AVTIKELEVWYV OTN GUOKEUN (OTIWG TL.X. AMUOG, TIETPEG 1 OKOVN, PAABEG peTadopdg), aoknon Biag
N &&vn enépuBaon (6mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg TNG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TTIoU odeidovTtal o ouvrion 1) duoikr) pOopd.

4. H dldpkela TNG £yyunong avépxetal oe 24 urveg kal apxilet amnoéd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TPETEL va eyepBouv Tiptv Tn AREn Tng Slapkelag g eyyunong
€VTOG U0 gRSOUASWY amo TNV dlamioTwaoT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAElOVTAL AELOELG EYYUNONG
META TNV TIApodo NG SlapKelag NG £yyunong. H emiokeun 1 ) avtikataotaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAOT TNG SLAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vap&n Tng Slapkelag Tng eyyunong
YO TN CUOKEUT 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LoXUEL KAl OTNV
TepinTwon o€pPLg emi TOTIOU.

5. NMamv a&iwon Tng eyyUnong mapakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag cuokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
arnooTéAAovTal XWwpIg anodei&elg kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAeiovTal anod tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&tvopnong. Eav 1o eAdttwpa KaAuTTeTaL arno Tnv eyyunon, 6a cag
emoTpadel AUECWG EITE N ETILOKEVACUEVT CUCKEUN) EITE Hia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAurTovTal amnod TNV gyyunon. lNa 1o okotd auto TAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
SlevBuvon Tou GEPPRIG Mag.

Ma avaAwaolpa Kal o TiePITwaT TIov AEnouv eEAPTAATA TIAPATIEUTIOUME OTOUG TIEPLOPIONOUS QUTNAG
NG €YYUNong cUUPWVA HE TOUG TIANPOPOPIE] GEPPIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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®

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan gurlltu isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest igeren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! i gézliigii kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

-74-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1)
Toz emme adaptéru
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap
Motor gévdesi
Sikma sapi

. Germe somunu

. Devir ayar

. Mil sabitlemesi

. Pergel ucu

. Revolver dayanagi

. Hassas ayarlama

. Kelebek civata

. Ibre

. Skala

. Derinlik dayanagi

. Kilavuz bilezigi

. Paralel dayanak

. Anahtar

. Germe bilezigi

©CoNOOA~WN =
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24. Koruma kapagi
25. Son dayanak

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin igerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Grund satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sUresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalan yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle ajac ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi: ... 230V ~50 Hz
GUGT ettt 1200 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok ylksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: .......cocevveerieeeienn. @ 8ve @6 mm
Form frezesi icin max.: ..

Koruma SINII: ..c.eveveereeeneeecseeeeeeee /e
AGITIK: e 3,3 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Slgllmustar.

Ses basing seviyesil , .................. 89,5 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gug seviyesi L, ....cocoveininninnns 100,5 dB(A)
Sapma K, e 3dB
Kulaklik takin.

Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gore 6lglimustr.

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 76

El saplar
Titresim emisyon degeri a, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Slcliimis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin lGzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize asin yuklenmeyin.
Gerektiginde anzali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida agiklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya

talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan 6nce tim kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptérunu (1) kul-
lanarak elektrik stplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is parcasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagli§inizi korumus olursunuz. Ayrica
calisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilan bélimiinde agiklanan bilgileri dikkate
aln.
Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme icin uygun
olmalidir. Asiri derecede sagdlida zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.
Toz emme adaptérini (1) her iki gdmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptéru hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stipirgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptérinin i¢ gapi 36 mmdir.
Toz emme adaptérii ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanag (21) istenilen dlctye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5/Poz. 13)
Pergel ucu (13) ile daire seklindeki bélimler
frezelenebilir.

Pergel ucunu (13), paralel dayanak (21)
bélimunde gésterilen sekildeki gibi monte
edin. Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu
(13) ile birlikte dik frezeye monte edin. Mon-
taj islemi ayni Madde 5.3'de aciklandidi gibi
gerceklesir, fakat burada paralel dayanak (21)
180° déndurilmus sekilde monte edilir ve
bdyylece pergel ucu (13) asagiya bakar (Sekil
5).

Pergel ucu (13) ve freze ucu arasinda isteni-

len yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-

kezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gémme bagli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baglama bilezigi
(b) ile sablon (c) tUzerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenarr” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar blyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8-11)
ikaz! Figi prizden cikarin!
Dikkat! Dik freze ile ¢caligildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.
Dikkat! Freze uclari ¢cok keskindir. Freze
takimlari ile caligirken daima is eldiveni takin.
Bu dik freze makinesine saft caplar 6 mm ve
8 mm olan freze uglari takilabilir. Birgok freze
ucunun saft ¢api yukarida agiklanan élguler
kadardir.
Dik freze agagida agiklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin igslenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin islenmesi i¢in uygundur.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.
Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan énce temizleyin.
Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndlrerek milin sabitlenmesini
saglayin.
Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
Bagli olmasi halinde sékulecek olan freze
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ucunu germe bilezidinin (23) icinden ¢ikarin.
Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.
Secilen freze ucu i¢in uygun germe bilezigini
(283) segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezidi igine takin.
Mil sabitlemesini (12) basil tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az
20mm girmis olmalidir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgun dénmesi kontrol
edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 16/Poz. 25)
Son dayanaklarin (25) ylksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi icin
son dayanaktaki (25) kontra somununu agin ve
tornavida ile istenilen yUkseklige ayarlayin.

ikaz! Makineyi caligtirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklagtirin.

6. Kullanma

Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmig olmalidir.

Uygulama esnasinda digari firlamamasi igin
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak icin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Acgik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri s6yledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti yéniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar dugmesini (11) eksi yonuine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-18)
Makineyi islenecek parcanin lizerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.
Freze ig parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamayi (15) Sekil 15'de
gbsterildigi gibi 0 de@erine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dislik seviyede ayaralanan
son dayanagin (25) Uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.
Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (25)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.
ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.
Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gésterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parg¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayarl yapilabilir. Bunun icin hassas ayar
digmesini (15) istenilen élguye ayarlayin.
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Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yénlne
doéndirme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yéntne déndar-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar dugmesinin (15) bir taksimat dén-
dartlmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurilmesi ise Tmm’ye egittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini énlemek i¢in
is pargasi Uzerinde hi¢bir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is parcasi tizerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandidi sekilde ayarlayin.
Devir ayarini Madde 6.2°de agiklandid sekilde
secin ve makineyi ¢calistinn (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga parg¢asi lizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erismesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yénii: Freze ucu saat yéniinde dé-
ner. is kazalarini 6nlemek icin frezeleme iglemi
daima, dénme yénine (aksi yon) karsi ydnde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi ¢cok dnemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga
parcalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi galisma hizi gok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok disiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme iglendiginde is pargasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar goérebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Purazlt ve dizgin degil.

is pargasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gére frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.
Son dayanaklari Madde 5.7’de agiklandigi
gibi ayarlayin.
Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3’de ac¢iklandidi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yuksek son dayanak (25) Gzerinde olacak
sekilde ayarlayin.
Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanag (19) orta son dayanak (a) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en dlisiik son dayanagi (25)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)
Bir merkez cevresinde daire bélimu frezelemek
icin su ¢aligmalar yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4’de agiklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirn.
Frezeleme iglemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is pargasinin diiz dig kenar boyunca frezelemek
icin su ¢aligmalar yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandigi gibi monte edin
Paralel dayanagi (21) is parcasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme iglemini Madde 6.4’de aciklandigi
gibi gerceklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde 6rnegin gravir igleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun igin makineyi ¢ok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is pargasinin islenmesinde freze uglarinin
dénme yénune dikkat edin (Sekil 19).
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6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar
birka¢c kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.
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8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olugtugunda kémdir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Giincel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimiGdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,

ulusal dénisum ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimuizde asagdida agiklanan parcgalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Koémur firgalan
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Freze ucu
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 82 27.11.15 10:11



Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in agagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, urtini ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gercek kisiler igin gecerlidir. Bu garanti kogullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistiriimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gegerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizall aleti www.isc-gmbbh.info sayfasina bildirin.
Kasa figi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragdi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarilmis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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9

He6eaneKa! - 3 METOI 3MEHLUEHHA PU3MKY OTPUMAHHSA TPaBMM CAif YATATH IHCTPYKLitO 3
eKcnuyatauii

@®

O6eperHo! 3axuuiaiiTe opraHu cayxy. LLiym MOHKe CpUYMHUTY BTPaTy CNyXy.

R

O6eperHo! BUKOpUCTOBYITE MacKy, AKa 3axuLiac Big BAUXaHHA nuay. Mig yac o6po6Ku
JepeBrHM abo iHLWKMX MaTepiaiB MOXe yTBOPOBaTUCL HEGE3NeYHMI AN1A 340poB‘A . MaTtepianm,
Lo MiCTATb a36ecT, 06p06aATU 3a60POHEHO!

’

O6eperHOo! BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI ORYAAPU. ICKPH, LLIO YTBOPIOIOTLCA Nif Yac po6oTH, a TaKOM i
YaCTWHKM abpasuBy, CTPYKKa Ta M1 MOXYTb CNPUYMHUTUY BTPATY BULMMOCTI.
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He6esneka!

Mpw KopucTyBaHHI Npunagamu chig,
[OTPUMYBaTUCA NEBHUX 3axX0piB 6e3neKu, oo
3ano6irT TpaBMyBaHHIO i NOLIKOAKEHHAM.
ToMy yBamHO NPOYUTaNTE L0 IHCTPYKLO 3
eKcnnyartaii / BKasiBKM 3 TEXHIKW Ge3NeKu.
HapjiHo 36epirawTe ii, W06 BUKNaAeHa B Hil
iHpopmauisa 6yna y Bac NOCTIMHO Mig pykamu. Y
BMNagKy, AKLWO BM NOBWHHI NepeaaTty npunag
iHWKM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOX i Lo IHCTPYKLU,to 3 eKcrnyaTauii / uji
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3neKn. Mun He Hecemo
BiANOBi4aNIbHOCTI 3a HeLacHi Bunagxku

a60 NOLOAKEHHSA, AKi BUHUKN BHACANIAOK
HeAOTPUMAaHHS Ljiel IHCTPYKLT | BKA3iBOK 3
TEXHiKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM No TexHili 6e3nexun

3 BigNOBIgHNMM BKa3iBKaMu No TEXHILi 6e3neKn
o3HaviomMTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, Wo
foaaeTbeA.

He6e3neka!

MpouuTaitTe BCi BKasiBKK Ta iHCTPYKLi 3
TeXHiKU 6e3neKn. HeloTprMaHHs BKa3iBOK

Ta IHCTPYKLM 3 TEXHIKW 6E3NeKU MOMe cTaTu
NMPUYUHOIO BUHUKHEHHSA €/1EKTPUYHOrO yaapy,
NOMENIi Ta/abo BaKOro TpaBMyBaHHS.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3nexn Ha MaibyTHE.

2. Onuc npunagy Ta 06’em
nocTaBKH

2.1 Onuc npunagy (PUCYHOK 1)
MaTpy60oK A0 BUTAKKK
Bawmak dpesun

BapatukoBuii rBUHT

Bumnkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuii npoBig
PyKosaTka

Hopnyc asuryHa

HatarHa pydxa

10. HarawHa ravika

11. Perynatop uicna obeprTis

12. dikcatop wniHgens

13. BepmHa umnpKyna

14. PeBonbBep KiHLEBKUX ynopis
15. To4He peryntoBaHHA

16. bapalluKoBuii rBUHT

17. MoKamumK

©CoNOOh~WN =
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18. Wkana

19. Ynop munbunm

20. Hanpasnstoya BTyNKa

21. MapanenbHuit ynop

22. Bunyatwii rainkoBumi KoY
23. UaHrosuii 3aTuckay

24. 3ax1CHUI KOXYX

25. KiHuesuit ynop

2.2 06’em nocTaBKU
Byab nacka, nepesipTe KOMNIEKTHICTb BUPOBY
BiZMNOBIAHO A0 ONMCaHOro 06’eMy NOCTaBKM.
AKLWO AKicb aeTani BiACYTHI, 3BEpHITbCA - HE
ni3Hile HiX Yepes 5 poboumnx AHIB Nicna Kynisi
TOBapYy - A0 HALLOro CepBICHOro LIEHTPY Y1
B TOProBesibHy TOYKY, fie BM Npuadanv Luen
npunag, Ta npea’aBiTe TaM BignoBigHWUI YeK a6o
KBUTaHL,t0. Byab nacka, 3ayBamTe iHhopmaL;iio,
fIKa MICTUTLCA HAaNPUKIHL IHCTPYKUIi 3
eKcnayarauii B Tabauui 3 JaHWMK Wo0 rapaHTii.
BigKpuiiTe onakyBaHHsA Ta 06eperHo
aicTaHste npunag,.
3HimMiTb NaKkyBasbHWI MaTepian, a
TaKOX 3anobixHi Ta 3aXMCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBAHI Mif, Yac TPaHCNOPTYBaHHSA
(AKWo TaKi €).
MepeBipTe KOMNAEKTHICTb NOCTaBKM.
MepesipTe, 44 HEMAE NOLIKOAKEHb Ha
npunagi Ta KOMMIEKTYIOUNX.
AKLLO MOXNIMBO, 36epiranTe onaxkyBaHHSA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTiMHOro CTPOKY.

He6eaneka!

Mpunap Ta onaKyBaHHA He € irpallkamu
ana piten! Alitam 3a60poHeHo rpaTtuch
NJIaCTUKOBUMU TOPGUHKaMMU, MJTIBKOIO Ta
Api6HUMKU peTanamu! IcHye Heneaneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta Hebe3neKa 3afyLeHHA!

BepxHa dpesa 3 eneKTpryHO0 NoBigHE
MepexigHWK AN BiACMOKTYBaHHA
BepLumHa umpryna

HanpsamHa BTynKa

MapanensHui ynop

BrnoyHMi Koy

LaHra

3axuCHUI KOMYX

BKasiBKM 3 TEXHIKK 6e3neKn
OpwriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKkcnayarauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHa dpesa ocobanso npugatHa Ana o6pobKm
OEePEBUHM | N1IacTMacK, a TaKOX 417 06pi3aHHA
rinoK, hpesepyBaHHA Nasis, BUKOHAHHA
3armMbuH, 06PO6KKM NO KOMIPY EKCLIEHTPUKIB

Ta Hanucis i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3aCcToOCOBYBaTH A1 06POBKM MeTaniB, KAMEHIO
iT.n.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBATH TiIbKM 3riAHO
3 i npusHaveHHAM. HogHe iHWe BUKOPUCTaHHA
MaLLUMHMU, L0 BUXOAUTb 3a BKa3aHi Mexi, He
BignoBigae ii npM3HayeHHto0. 3a HecnpaBHOCTI
a60 TpaBMuK ByAb-AKOro BUAY, AKi BUHWUKIN
BHAC/IJOK BUKOPUCTaHHA MaLUMHKN He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOGHWK, a KOpUCTyBay/onepaTop.

BpaxoByiiTe, 6yab nacka, Te, Wo 3a
NpU3HAYeHHAM Halli npunagn He
CKOHCTpYHMOBaHi A5 BUPOGHNYOrO, PEMICHUYOro
41 NPOMMCNOBOrO 3acToCcyBaHHA. Mu He 6epemMo
Ha cebe HOJHWX rapaHTil, AKLO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHWUYMX, PEMICHUHNX

41 NPOMMCIIOBMX NIANPUEMCTBAX, @ TAKOXK NpU
BMKOHAaHHI iHLUMX NPUPIBHAHNX A0 LIbOro poo6iT.

4. TexHivyHi napameTpu

Hanpyra B MEpemi: ........ccccuevrueennee. 230B~50Ty
CnoMmBaHa MOTYHHICTD: ..c.vevveeeeerereeene 1200 Bt
Yucno obepTis

XOJIOCTOTO XOAY: .ceveeveneennns 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mnbunHa ppesepyBaHHs)
LlaHroBui

3aTUCKaY:............. gdiameTp 8 MM Ta giameTp 6 MM
[nA NpodiNIbHUX GPE3 MAKC.:........eeeruveeennne 30 Mm
[0 ToRcT= D o YR /31
Bara:......ooooiieiee e 3,3 Kr
He6e3neka!

LLlymu Ta BiGpaLina

MapameTpu WymiB Ta BiGpaL,ii BUSHAYEHI y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkMM cTaHgapTom EN
60745

PiBeHb 3ByKy LpA ................................ 89,5 ob (A)
Moxnbra KpA ................................................ 3pb
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYMHOCTI L, .100,5 gB(A)
MTOXUBKE Ky cvvnveviiieiieiiicc 3pb

HociTb HaBYLIHUKM.
Bnave Wwymy mMoxe cTati NpMYMHO BTPaTH
Cnyxy.

3aranbHi napameTpu KonvMBaHb (CymMa BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3Ha4eHi y BiANoBigHOCTI 3
€Bponeicbkmm cTaHaapTom EN 60745.

PyHKOATKHN
BennumHa emicii KonmeaHb a, = 5,739 m/cer?
Moxubka K = 1,5 m/cek?

3asHayeHa BenrumHa emicii KonneaHb
BUMipIOBanach BignoBsigHo Ao
CTaHAapTU30BaHOro Npouecy BUNpobyBaHb,
BOHA MOX¥e€ 3MiHIOBaTUCh B 3a/1EXHOCTI Bif,
CMOCO6Y BUKOPUCTaHHA €/1eKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKpeMuX BUNagKax ii 3Ha4eHHs Moxe 6yTn
6iNbLUMM, HiX 3aHOTOBaHE TYT.

3asHayeHa BenruMHa eMmicii KonneaHb
MOM¥E BUKOPUCTOBYBATUCH 4151 MOPIBHAHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB Mix co60t0.

3asHayeHa BesiMuMHa eMicii KoniMBaHb MoMe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCh A/1A1 MOYATKOBOIo
OLiHIOBaHHSA HEraTUBHMX BMNJ/IMBIB.

O6GepeHo!
3meHLyiTe BiGpaLiilo Ta yTBOPEHHSA WYMY A0
miHimanbHoro piBHA!
3acTocoBy#Te TiIbKW 6E30raHHO
(yHKLjoHyto4i Npuaagu.
PerynapHo npoBogiTb TeXHIYHWI fornag,
npunagy Ta Y4cTiTb Horo.
Yarogpste cBili CTUAb Npai 3 po60Toto
npunagy.
He nepeBaHTamyiTe npunag,.
Mpu HeoGXiaHOCTI BigAaBanTe Nnpuaag Ha
nepesipKy.
BumuKaiiTe npunag, AKLWO BU HUM He
KOpUCTYETECH.
HociTb poboui pyKasuLi.

3a/MILIKOBi PU3UKKU

HasiTb Nnpu HanexHOMY BUKOPUCTAHHI

AAHOro esIeKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/IMWKOBI pU3UKK. Cnip paxyBaTuch 3

HacCTYNHUMU PU3UKaAMHU, OGYMOBSIEHUMHU

HKOHCTPYHKL€EI0O Ta BUKOHAHHAM faHoro

e/IeKTPOoiHCTPYyMeHTa:

1. YpaweHHs nereHb, AKLIO HEXTYBATH
HaNleXHWMK MacKaMu-pecnipaTopamu,
3axuvLLalYMMK Big Nnay.
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2. YpaweHHA opraHis cayxy, AKLIO HEXTyBaTH
HanemHMMmn 3acobamm 3axXnCTy opraHis
CNyXy.

3. Lkoaa 3gopos’to, 06yMoBaeHa BibpaLieto
KWCTIi Ta PyK# 3a YMOBM JOBroTPUBAJIOro
BMKOPUCTAHHA iHCTpyMeHTa abo 3a
YMOBUW HEHANEXHOro BUKOPUCTaHHA Ta
HeHaNeHHoro Texo6cyrosyBaHHs.

5. Mepep, 3anycKom B eKcnyarauiio

Mepep nin’egHaHHAM eneKTpopybaHKa Ao
€/IeKTPOMEpPEHI NepeKoHanTecs B TOMY, LLO
napameTpu Ha WWAbAMKY Npuaaga cnisnagatTb
3 napameTpamu eNeKTPOMEepei.

YBara!

Mepuw HiX NPOBOAUTU HACTPOIOBAHHA
npunaay, 3aBKAu BUTAraiTe MepemreBui
LITEKep 3 PO3ETKHMU.

[Mepep 3anycKoM B eKcnyatauito ciig
Ha/lelrHUM YUHOM 3MOHTYBaTH BCi HOXYXU Ta
3aXUCHI NPUCTPOI.

5.1 MoHTax natpy6Ka A0 BUTAKKU
(puc. 2/nos. 1)

O6eperHo! 3 MeTOl0 OXOPOHU 3A0POB’A

BUHKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAKKUA NUNY €

060B’A3KOBO HEOOXiAHUM.
3a gonomoroto narpyoKa Ao BUTAKKK (1)
npueaHamnTe BepxHio dpesy Ao nunococa
ab0 A0 NPUCTPOIO ANIA BiABEAEHHA NUY.
3aBAsKM LibOMY BU AOCATHETE ONTUMaJIbHOMO
BiICMOKTYBaHHSA MWy Bif, 3aroTOBKM.
lMepeBaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i cBOE BnacHe 3gopos’a. Kpim Toro,
Balla poboya 30Ha 3a/MLLAETLCA YUCTOIO Ta
6e3MneyHoto.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA MiJ Yac poboTH, MOKE
6yTH Hebe3neyHnM. Tomy NpUIMITL 40 yBaru
po3ain “BKasiBKK 3 TEXHIKM 6e3neKun”.
Munococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCSA AJ1A
BiICMOKTYBaHHSA, NOBUHEH By TN NpuAaTHUM
415 06po6ntoBaHOro Martepiany.
3acTocoByITE creLianbHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BW NpaLtoeTe 3 LWKigMBUMK ANA
300pOB’sl MaTepianamm.
3a 40oMNoMOrot ABOX FBMHTIB i3 BTON/IEHUMU
ronosKamu (f) natpy6ok ao BuTamKK (1) caig
MiLIHO NPUKPYTUTK A0 Balimara dpesu (2).
MaTpy6oK A0 BUTAKKKN MOXeE ByTH
nig’eAHaHWIM 40 BiACMOKTYOUMX NpUaagis
(nnnococis) 3a 4ONOMOro BCMOKTYOUMX

LNaHriB.

BHyTpilwHiM giameTp naTpybKa A0 BUTAXKKK
cTaHoBUTb 36 MM. Tenep 3’eaHaliTe
BiANOBIAHWI BCMOKTYIOUMI LINAHT 3
naTpyobKOM [10 BUTAMKM.

5.2 MoHTai naTtpy6Ka fOBUTAKKMU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYWTE 3aXMCHUIM KOMYX (24), K Lie

noKasaHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu Hanpasnstoumx (a) napanenbHoro
ynopa 3acyHsTe B oTBOpH (b) 6alumaka
dpesm (2).
BucTasTe napanensHuii ynop (21) Ha
3a/iaHui po3Mmip Ta 3aKpiniTe Moro
6apallKoBMu remHTamm (3).

5.4 MoHTa BeplwuHU LUpKYnA (puc. 5/nos.
13)
3a gonomoroio BepLUMHU LpKyns (13) Bu
MOMXeETe hpe3epyBaT OKPYMi AiNAHKK
3aroToBKM.
MpuKpyTiTb BEpLMHY LmpKyna (13) go
napasnensHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
PUCYHKOM. Tenep 3MOHTYWTe napanesbHui
ynop (21) pasom 3 BepLUMHOIO LnpKyns (13)
Ha BepXHin dpesi. MoHTax npoBoaMTbCSA
TaK, K Le onmMcaHo B NyHKTi 5.3., ogHaK
napanesibHWi ynop (21) MOHTYI0Tb,
noBepHyBLUK Moro Ha 180°, TaK Lo BepLUMHa
umpKyna (13) nosepHyTa AoHKU3Y (puc. 5).
BcTaHoBITb 3agaHMi pagiyc MixK BEPLUMHO
unpkyna (13) i dpesoro.
Po3wmicTiTb BepLunHy umpKynsa (13) B LeHTpi
OKPYHHOCTI, iKY HanexuTb hpesepyBaTu.

5.5 MoHTam HanpaB/ifo40i BTY/IKU (puUc. 6-7/
nos. 20)
3a 4onomoroto ABOX FBUHTIB i3 BTOMJIEHUMM
ronosKawmu (f) Hanpasnsatody BTYAKY (20) cnif
MiLHO NPUKPYTUTKU A0 HalimaKa dpesm (2).
3a gonomoroto ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnawya BTy/Ka (20) nepemilaeTben
B3[0BX LWabnoHy (c).
[na Toro, Wob6 oTpuMaTh TOYHY Komito,
3aroToBKa (d) noBMHHa 6yTHK 6iNbLLIOKO Ha
BEJIMYMHY Pi3HULL MiX “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbusa” i ,30BHILWHIM Kpaem dpesun”

(e).
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5.6 MoHTam/aemoHTax ppe3epHoro
iHcTpymeHTy (prc.8 -11)
YBara! Heo6xigHO BUTATHYTU MepeeBUit
wiTexep.
O6eperHo! Micna 3akiHYeHHA po6oTu 3
BEpPXHbOIO pe30to ppe3epHU iIHCTPYMEHT
NPOTArom BifiHOCHO TPUBAJIOro Yacy
3a/IMWAETLCA AYHE rapaA4Ymm.
O6epexHo! dpe3a € gyHe roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBH AU HOCITb po6oui pyKaBuL,.
B ui BepxHin ppesi MoxHa 3acTocoByBaTH
$pesun 3 giaMeTpom XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinbwicTb dpes MoxHa npuabdaTn 06mMaBoX
po3mipi..
MorHa TaKoX BUKOPUCTOBYBAaTU Gpesu 3
HacTynHUX Marepianis:
- HSS - npuaatHi gna 06po6Ku M’'AKOI
AepeBrHH
- TCT - npuaatHi ana 06pobKu TBEpAOT
[epeBvHN, fiepeBHOCTPYKKoBMX NanT (ACIM)
Ta CUHTETUYHMX MaTepianis.
MNip6epiTb aNs 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHWM
(pesepHUit iIHCTPYMEHT.
Mpw nepLIOMy BUKOPUCTaHHI hpesepHmX
iHCTpyMeHTIB: 3HimiTb, 6yab nacka, 3

(hpesepHMX roI0BOK N1acTMACcOBY YNaKOBKY.

Mepepn 3acTocyBaHHAM IBUHTIB, LLAHIOBOrO
3aTMCKaya Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITD iX.
HaTtucHiTb Ha dikcaTop wniHgens (12) Ta,
O0[HOYaCHO NpoBepTaoYM WNiHAE b, BBEAITb
MOro B KaHaBKy.

BignycTiTb HaTAXHY rarky (10) BunyaTmm
ramKoBMM KAtoYeMm (22).

[Mpyn HEOBXiAHOCTI BUTArHITL hpesy, AKY
Tpeba AeMOHTYBATH, 3 LLAHrOBOro 3aTMcKada
(23).

MNip6epiTb aNs 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHWIN
(pesepHUit iIHCTPYMEHT.

Nia6epiTb ANA BUGpaHOi hpesu BiaNoBiaHNM
LlaHroBui 3aTnckad (23).

Tenep BCcTaBTe L@HroBui 3atuckay (23) i
raiky (10) y dpe3sepHuit WwniHgenb.

BBepgiTb XBOCTOBMK (ppesm B LLaHroBui
3aTucKau.

HatucHiTb Ha dikcaTtop wniHgena (12) Ta
YTPUMYWTE MOro B TAKOMY MOJIOMEHHI.
3aTArHiTh HaTAXHY ramky (10) Bua4aTUm
ramKoBUM KAtoYeMm (22).

®dpeay chif BBOAUTH B LLAHIOBUIA 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM ii JOBHUHM.

Mepepn nyckom npuaagy B eKcnayarawiio
nepe.ipTe MOro Ha MiLHICTb NOCaAKK Ta Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA ppesepHoro
iHCTpyMeHTY!
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5.7 PerynioBaHHA KiHLLeBUX yrnopiB

(puc. 16/no3. 15)

B 3anemHoCTi Big HEO6XIAHOCTI KiHLEeBi ynopu
(25) morKHa perynoBaTtu no BUCOTI. A Luboro
BiNyCTiTb KOHTPramKy Ha KiHLueBoMmy ynopi (25)

Ta 3a JOMOMOrOI0 BUKPYTHM NMPOBEPHITL YNop A0

[OCArHEHHA HUM 3a4aH0i BUCOTH.

Yeara! lNepep nycKOM B eKcniyatalito 3HOBY

npubepiTb BCi perynoBasbHi Ta MOHTaMHI
iHCTpYyMeHTH.

6. TexHiyHe 06cnyroByBaHHSA

He KopucTyiTeca hpesamm HU3bKOI
AKOCTI Ta NOWKOAKEHNMN hpe3amu.
BuKopucToByiTe TiflbKK hpe3epHi
IHCTPYMEHTH 3 fliaMeTpoM XBOCTOBMKA 6 MM
a6o 8 mm. Hpim Toro, dpesn NoBMHHI ByTn
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe YMcno 06epTiB
XOI0CTOrO XOAYy.

diKcyliTe 06p06H0BaHY 3aroTOBKY, 06
nif 4ac poboTH ii He BiKMHYNO HabIK.
3acTocoByiTe 3aTUCKHI MPUCTPOI.

3aBHAM TAMHITb MEPEKEBUI Kabenb 33aay
3a coboto!

He dpesepyiite meTanesux getanem,
rBUHTIB, LBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nAa BMUKaHHA NnpuBeiThb B Aito 6/10KyBaHHA

NpOTH BMMKaHHSA (5) Ta HAaTUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[nAa BUMUKaHHA BiANYCTITb BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA 4yucna obepris

(puc. 13/nos. 11)
MNigxoasLue Y1cno 06epTiB 3aNEHUTL B,
06pobntoBaHOro Martepiasy Ta Big, giameTpy
hpesn. 3a 4ONOMOrol BUMHKAYa perynstopa
(11) BnGepiTb uncno obepTis B Aianas3oHi Bif
11 000 zo 30 000 06/xB. MoxHa BUGMpaTH i3 6

Pi3HWX NONOXEHb BUMMKa4a. Yicno obepTis npu

pi3HVIX NOJIOKEHHAX BUMMUKa4a € TaKUM:

MonomeHHa 1 BUMMKaya: npmoa. 11 000 06/xB
(MiHiManbHe ymcno o6epTiB)

MonomeHHaA 2 BUMMKaya: npu6. 16 000 06/xB
MonomeHHA 3 BUMMKaya: npuoa. 21 000 06/xB
MonomeHHaA 4 BUMMKaya: npuo. 25 000 06/xB
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MonomeHHsa 5 BUMMKaya: npn6. 29 000 06/xs
MonoreHHs 6 BUMMKaya: npubn. 30 000 06/xB
(MaKcmanbHe Yncno o6epTiB)

36inbLeHHA Yyucna obepTis:
PerynaTop uncna o6eprtis (11) cnig noseptatv B
HanpAwvKy lNaoc.

3MmeHLeHHA Ynca o6epTiB:
PerynaTop yncna o6eprtis (11) cnig noseptatv B
HanpaMKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA rMuU6UHU ppe3epyBaHHA
(puc. 14-18)
BcTaHoBITbL Npunaj Ha 3aroToBHy.
BignycTiTb 6apalukoBuii rBuHT (16) Ta
HaTAXHY Py4Ky (9).
MNoBinbHO NepewmilLyiTe npunag AoHU3Y,
NOKK ppesa He JOTOPKHETLCA A0 3arOTOBKMU.
3aTArHiTb A0 BigKasy HaTAXHY py4Ky (9).
BucTtaBTe TouHy HacTpoliky (15) Ha 0
(BignoBsigHo A0 pucyHKa 15).
Biaperyniolite peBoIbBEPHUI KiHLEBWIA YNIOP
(14) TakmM YmHOM, W6 yrop rMmMbKuHK (19)
3HaxoAMBCA Haf, BCTAHOB/IEHUM HaHUKYe
KiHLEeBMM ynopom (25).
OnycKariTe ynop mmMéuHu (19) AOHU3Y, NOKK
BiH HEe JOTOPKHETLCA A0 KiHLEBOro ynopy
(25). 1, HaocTaHOK, 3aTArHITL A0 BigKasy
6apaLlKoBWI rBUHT (16).
MokKarkumK (17) Ha wKani noctaste Ha 0.
BianycTiTb 6apalukoBuii rBuHT (16). Ynop
rM6uHU (19) CyHbTE AOrOpr, MOKM NMOKAMKYMK
(17) He noKaxe Ha wKani (18) 3agaHy
rMMBMHY pe3epyBaHHsA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHITb 6apallKOBWI MBUHT.
MepeBipTe HacCTpPoOMKKW Npunagy Ha matepiani
3 BigXxoaiB.
Tenep MOXHa BUKOHATK OCTaToO4HE
peryntoBaHHaA. s Lboro NPOBEPHITb TOYHY
HacTpoMKy (15) Ha 3agaHui posmip.

O6epTaHHsA TOYHOT HAaCTPOKKK (15) NnpoTn
rOAMHHWKOBOI CTPINKK: Binblua rMubuHa
(pesepyBaHHsA

O6epTaHHs TOYHOT HacTpolKkKM (15) 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO: MEHLLa MnburHa
(pesepyBaHHs

MoBopoT TOYHOT HAaCTPOMKK (15) Ha oaHEe AineHHs
LKA BiAMNOBiAa€e 3MiHi MOUHN hpesepyBaHHA
Ha 0,1 MM, a NoBHUM 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 dpe3epyBaHHA

Ana Toro, Wo6 YHUKHYTU NOLUKOAMEHHS
thpesn, nepeKoHanTecs B TOMY, LLIO A0
3aroTOBKW He NPUKAEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npeaMeTy.

BcTaBTe MepeeBuii LITEKep Y BiANOBIAHY
PO3EeTHy.

npunag 3a o6uasi pyKoAaTKu (7).

PoamicTiTb BEpXHIO hpe3y Haj 3aroToBKOHO.
Buctaste mnbuHy dpesepyBaHHs, AK Le
onMcaHo B NyHKTI 6.3.

BunbepiTtb 4uncno obepTiB y BignoBigHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Npuaag (aMBu1ch
NyHKT 6.1).

MepeBipTe HaCTPOMKKM Npunagy Ha matepiani
3 Bigxoais.

Hexai npunag Buizae Ha NOBHY LUBUAKICTD.
Jlnwe nicna uporo onycTiTb hpesy Ha ii
po6oyy BUCOTY Ta 3ab/10KyW1Te Npunag 3a
[OMOMOrOI0 HATAMHOI PyyKH (9).

Hanpamok ¢pesepyBaHHA: dpesa
06epTaeTbCa 3a FOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO.
PpesepyBaHHA 3aBH AN NOBUHHO NPOBOAWUTUCH
NpOTH HaNPAMKY 06epTaHHs, LWo6 3anobirtu
BMHUKHEHHIO HeLLacHWX BUNagKis (puc. 19).

MNMopaya: fyxe Bar/IMBOI € 06pobKa 3aroToBKY
npuv NpasuabHOCTI Nogadi. Mn pekomeHayemo,
LWo6m BM nepes 06po6KO0 CNpaBKHbOI
3arotoBKk1 BUKOHaIn p,eKiana TecToBuX
(hpesepyBaHb Ha maTepiani OAHaKOBOro TUMYy

3 BiAxo4iB. Y TaKkWi cnoci6 MOxHa AyHe Nerko
BM3HAYMTM HaMKpaLLy WBWUAKICTb Nif Yac po6oTy.

[yHie noBinbHa nopava:

dhpesa Moxe Aywe Harpituca. B pasi, aKuwo
06p06S0Tb roOploYMi MaTepias, Hanpukiag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropiTmcs.

JAyHe WBMAKa nopaya:
dpesa Moxe OTPUMaTH NOLKOAKEHHSA. AKICTb
dpesepyBaHHsA: rpybe i HepiBHe dhpesepyBaHHsA.

JaiiTe MoRAUBICTb ppe3i NoOBHICTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiXK Nnpubupatu
3aroToBKy a60 KnacTy BepxHIo ppesy Ha
niaknagry.
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6.5 CxigyacTte ¢pe3epyBaHHA
B 3anexHocTi Big TBEPAOCTI 06p06110BAHOMO
martepiany Ta mmbuHK ppesepyBaHHA 06POBKY
(pesepyBaHHAM CJlig NPOBOAUTH 3a AeKiNbKa
TEXHOJIOMYHMX MPOXOAIB.
BigperynioiiTe KiHUueBi ynopv BignoBigHo fo
NyHKTY 5.7.
AKw, bpesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTU
3a AieKinbKa CTyneHiB, TO NiCNA HACTPOMKK
rMMBMHM ppesepyBaHHA 3rigHO NyHKTY 6.3
NPOBEPHITL PEBO/ILBEP KiHLIEBMX YNOpIB
(14) TakMM YnHOM, LWO6 yrop rMmMbuHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf HaMBULLMM KiHLLEBUM
yrnopom (25).
®dpe3sepyiTe Npu Takin HacTponui. Micna
3aKiH4YeHHSA NepLUIoro TEXHONOrYHOMo
npoxoay BiAperyonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopis (14) TaKMM YMHOM, LLIOG yNOp MMNBUHU
(19) sHaxogmBCA Haj cepeaHiM KiHLEBUM
yrnopom (25). MpodpesepyiTe TaKo i Npu
TaKiv HacTpownLj.
Tenep HacTpoMTe HAMHUKYMIM KiIHLEBWI ynop
(25) i npodpesepyiTe Ao KiHUSA.

6.6 Ppe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOKD
uMprynsa (13)

Mpwu bpesepyBaHHi OKPYHKHOCTEN HABKPYT

LieHTpasIbHOT TOYKK AiTe HACTYMHUM YMHOM:
3MOHTYMTe | HaCTPOKMTE BEPLUMHY LIMPKYNA
BiANOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.
BepLumHy unpkyns (13) noctasTe B LEHTP
06p061t0BaHOT OKPYHHOCTI Ta NPUTUCHITB ii.
BukoHaliTe dhpesepyBaHHSA y BignoBigHOCTI 3
nyHKTOM 6.4.

6.7 Ppe3epyBaHHA 3a ONOMOrolo
napanenbHoro ynopa (21)
Mpu hpe3sepyBaHHi B3J0B¥ NPAMOIHIMHOIO
30BHILLIHBOIO KaHTa 3aroToBKM AiNTe HACTYNMHUM
YUHOM:
3MOHTYIMTe napanenbHuii ynop (24)
BiANOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.
MpoBeaiTe NnapanensHuii ynop (24) B3AoBHK
30BHILLUHBLOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BukoHaliTe hpesepyBaHHSA y BignoBigHOCTI 3
nyHKTOM 6.4.
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6.8 PyyHe ¢ppe3epyBaHHA
BepxHboto hpe3oto MOXKHa TaKOXK npautoBaTm
B3arasi 6e3 HanpasAAYKUX WTaHr. MNpu py4HoMy
thpesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBAaTK TBOPMI
dpesepyBasibHi po60TH, HANPUKAAA, HaNUcw.
[nA Lboro BUKOPUCTOBYWTE TiSIbKK flye
HEernM6oKy HacTporKy dpesu!
Mpr 06po6Li 3aroTOBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpAMOK obepTaHHA dpes (puc. 19).

6.9. dpe3epyBaHHA NpPo@diniB Ta KaHTIB
(puc. 20)
[na dpesepyBaHHA Nnpodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MO¥Ha TaKOX BUKOPUCTOBYBATH
cneuianbHi dpesn 3 3 yNOpHUM KislbLiEM.
3MoHTYIMTE hpesu.
O6eperKHo nigseaitTb Npunag Ao 3aroToBKU.
Jlerko HaTUCHyBLUM Ha Hanpasastody Landy
ab0 LWapMKONiALWMNHKK (C), BeAiTb iX B3AOBXK
3aroToBKM.

YBara:

B 3anemHoCTi Big matepiany npuv BesMKin
MM6UHI ppe3epyBaHHA 3aroToBRY Cif,
06po6NATU 3a AeKiSIbKA TEXHONIOMYHUX
npoxogais. MNig, Yyac BUKOHaHHA BCiX
tdpesepyBanbHUX POGIT TPUMaTe BEPXHIO
¢pesy o6ugBoma pykamu.

7. 3amiHa npoBoja AnAa nip’egHaHHA
[0 eNeKTpoMepeHi

He6eaneka!

AKLWO NpoBig 4N Nig’egHaHHA LbOoro npunagy
[l0 e/IeKTPOMEpPEi NOLUKOAKEHWUI, TO ANA
3anobiraHHA BUHMKHEHHSA HELLaCHMX BUNaaKiB
Oro NOBMHEH 3aMiHWUTW BUPOGHMK abo Moro
cepTudikoBaHa cepBicHa CayX6a Yu iHLWKIA
KBaslidhiKoBaHWI crewjanicT.
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8. Y1CcTHa, TexHi4yHe
obcnyroByBaHHA | 3aMOBJIEHHSA
3anacHUX YacTUH

He6e3neka! Mepeg noyaTkoM BCix po6iT no
YMCTLi Bifi‘eiHaNTe MepEeeBUI LWUTEKep npunagy
Bifl Mepexi!.

8.1 YuctKa
3axucHi NpUCTOCYBaHHSA, LWiILW ANA JOCTYNy
noBiTPA i KOPNYC ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKcumManbHo Mpunag npoTUpanTe YUCTOo
raHyipKoo 41 NpoayBanTe CTUCHEHNUM
MNOBITPAM 3 HEBE/IMKUM TUCKOM.
PexomeHayeMOo YCTUTH Npunag 3pasy
nicaA KOXHOMO BUKOPUCTaHHA.
PerynapHo npotupaiTe npunag Bosoroo
raHyipKOI 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYMTE OUMLLYIOYHi 3aCO6M UM
PO3YMHHMKW; BOHWU MOXYTb MOLUKOANTH
NNacTUKOBI YacTWHK Npunagy. CnigryiTte
3a TUM, Wo6 B cepeanHy npunagy He
notpanuna soga. loTpannaHHA BOAM B
€/1eKTPOIHCTPYMEHTH NiABULLYE BipOriAHICTb
€/IeKTPUYHOrO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTKK

AKLO BMHWKaE 3aHaATO 6araTo iCKp, NOTPIGHO
o6 LWiTKN NepeBipuB ENEKTPUK.

He6esneka! 3aMiHATH BYTiNbHI LWITKKX
[03BONAETLCA /IMLLE ENEKTPUKY.

8.3 TexHi4uHe o6cnyroByBaHHA
B cepepauHi npunagy 4acTuHM, WO NOTPE6YIOTH
TEXHI4YHOro 06CyroByBaHHs, BiACYTHI.

8.4 3amMOBJIeHHA 3anacHMX YacTUH Ta
HOMMJIEKTYOUMNX:
[Mpn 3aMOBAEHHI 3anacHUX YaCTUH HEOBXiAHO
3a3Ha4YnTH HACTYMHI AaHi:
Tvun npunagy
Homep apTuryna npunagy
lneHTUdiKauiMHWMi Homep npunagy
Homep Heob6xigHOi 3anacHoi YacTUHU
AKTyasbHi LiHM Ta iHhopMmalLiito MOXHa 3HalTH 3a
agpecor www. isc-gmbh.info.
AIKICHWI pe3ynbrar, M1

paguMmo BUHKOpUCTOBYBaTH

BUCOHKOAKICHI KOMMJIEKTYoYi
E dipmu Bkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

MNopapaa! W06 otpumaru
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTaHHA

Mpunag, 3HaxoAMTbLCA B ONaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT1 NOLLKOAMEHHIO NPW TPAHCNOPTYBaHHI.
Lle onaxkyBaHHsA € CMPOBMHOIO, AIKa NpuaatHa
ANA BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag Ta KOMNAEKTYO4i 40 HBOrO
BUIrOTOBJIEHO 3 Pi3HWX MaTepianis, HanpuUKaaga,
3 MeTanis Ta nnactmacu. Mpunagw, AKi BUAWAK
3 nagy, He € Nno6yToBUM CMITTAM. Mpunag, cnig
34aTV Y BiANOBIAHWMA MYHKT NPUIOMY, LWOG Horo
6yN10 YTUNI30BaHO HANEHHUM YUHOM. AKLLO
MiCLIe3HaXOAKEHHSA TaKMX NYHKTIB NpUoMy
HEBIZOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLEeBOT
aAMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiranTe npunag Ta KOMNIEKTYoHi B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTel TEMHOMY Ta CyXOMy
npuMiLLEeHHi 6e3 MiHycoBUX Temneparyp.
OntumanbHa Temnepartypa 36epiraHHs - Bif
5 o 30 °C. 36epiraliTe eN1eKTPOIHCTPYMEHT B
OpuriHa/IbHOMY ONaKyBaHHI.
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Jlvwe gna Kpain-ynenis €C
He BMK1gaiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTH Y NOGYTOBE CMITTA!

BignosigHo ao eBponeiicbKoi anpekTran 2012/19/€C woao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
€/1eKTPOHHWX NpunagiB Ta nepeHeceHHs ii NPUHLMNIB Ha HaLioHanbHe NPaBo, €N1EKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6yNM Y KOPUCTYBaHHI, HEOOXigHO OKpPEMO 36upaTh Ta nigaaBaTy iX NTOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BiAnoBigae BUMOram 0XOpoHU HaBKOJIULLHBLOrO CepeaoBULLa.

AnsTepHaTiBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHA LWOAO BUMOIM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuk enektponpunagy B AKOCTi a/bTEPHATUBHOO BapiaHTy 3aMiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHUIM
NOCMNPUATU HANIEHHIW yTUAI3aUii y BUNaaKy A0GPOBINIbHOI BiIMOBM Bifi BNACHOCTI Ha MaiHo. 3 Ljeto
MeTOlo BiinpaupOBaHWi NpWUaj MOXHa Nepeaaty B MyHKT yTUAiIsaui, AKUI 3HULLKUTb NPOAYKT
BiNOBIAHO A0 HaLiOHaNbHOrO 3aKOHY NPO KPYroo6ir B rocnogapcTsi Ta NPo yTUAi3aLito BiAXOAiB.
Cioau He Hanemarb KOMIMJIEKTYIOUI BinpaLboBaHWX NpuUiaiB Ta LONOMIXHI 3aC06M, siKi He MatloTb
€IeKTPUYHUX CKaA0BUX.

MepeppyK abo iHWe PO3MHOMKEHHA AOKYMEHTaLii Ta CyNnPOBOAMYOUMX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLUIi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, OMYCKaTbCA ANLLE NiCAs OTPUMaHHA OAHO3HA4YHOro A03B0AY Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mu 3anunwaemo 3a co60t0 NpaBo Ha BHECEHHSA TEXHIYHUX 3MiH.

-92-

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 92 27.11.15 10:11



IHdpopmauia wopo cepeicy

B ycix KpaiHax, 3a3HaYeHnX B rapaHTiMHOMY TaJIoHi, MM MaEMO KOMNETEHTHUX NapTHEPIB MO HaJaHHIo
CEPBICHUX NOCAYT, IX KOHTAKTHI AaHi BU 3HaieTe B rapaHTinHOMY TasoHi. LIi napTHepu 3aBwau o
BaLLMX NOCYT Y BCIX BUMaZKax, KoM MAETLCA NPO PEMOHT, MOCTaYaHHA 3anacHUX YaCTWH, YacTWH, fiKi
CnpaLboBYIOTLCA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnif 3ayBammTH, WO NepeniveHi H1KYe feTani 4aHOro BUPOBY CrnpaLboBYOTLCA NP BUKOPUCTaHHI
ab0 3HOLWYTLCA cami No cobi, abo ¥ € BUTPAHUMK MaTepianamu.

Harteropina Mpurnag
LLIBnaKo3HoLyBaHi getani* ByrinbHi WiTHM
BuTtpaTHi getani/ButparHi yacTUHU* ®Ppesa

BigcyTHi getani
* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

3a yMOBM BUHWKHEHHSA HEA0IKIB 260 XM6, NPOCMMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHET 3a agpecoto
www.isc-gmbbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKomora AgeTasibHiLnK onnc xmbm Ta 060B’A3KOBO HaganTe AnAa

LbOro BiAMOBIAI HA HACTYMHI MUTAHHA:

MpucTpin nobyBaB y poboTi, a U4 6yB Bigpasy HecnpaBHUN?

Yu nomiTMAK BM LLOCH Nepef BUHUKHEHHAM AedeKTy (CMMMITOM nepeg AedeKTom)?
AKi xnbn, Ha BaLLy AyMKY, Ma€ NPUCTPIM (FONOBHUIM CUMMTOM)?

OnuwiTh i XMbW.

-93-
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FapaHTiHMIA TanoH

LLIaHOBHi NOKynLi,

HaLwli BUpobK NignaraioTb CyBOPOMY KOHTPOSIO AKOCTI. OAHaK, AKLLO TPanuTbCA TakK, Lo el npunag,

He npauioBaTUMe HaNIEHHUM YYMHOM, MU AyHe LUKOAyBaTMMe 3 Liboro NpuBogy Ta nonpocuMo Bac

3BEPHYTUCH [0 HaLLOi CNYHGK CcepBicy 3a aapecoto, IKY 3a3Ha4Y€HO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.

Bu mMoxeTe 3BepHYTUCH A0 HAC i NO TeNepOHY, CKOPUCTYBABLUMCb 3a3HA4Y€HNM CEPBICHUM HOMEPOM.

[na npep‘'ABNEHHA rapaHTiMHWX BUMOT CJliJ BpaxoByBaTh HacTymnHe:

Lli rapaHTinHi yMOBM NpU3HaYeHi BUKJTIOYHO A5 CMIOMMBAYIB, TOGTO Bi3nYHUX OCib, AKi He
BMKOPWCTOBYIOTb Lie MPOAYKT B paMKax CBOET NPOdECiMHOI Y iHLLIOT NiANPUEMHULBKOT AiANBHOCTI.
Lli ymoBM HapaHHA rapaHTii perynoTb HagaHHA AOAATKOBUX rapaHTiMHUX NOCYT, AKi BUPOOHMK
06iLAE NOKYNLAM CBOiX HOBUX BUPOGIB No3a MeXaMu 3aKOHOAABYO BUSHAYEHWUX rapaHTiIMHUX
3060B’A3aHb. LiA rapaHTia He CTOCyeTLCA BaLLMX NMPaB Ha BUMOTU, AKi BUN/IMBAIOTL 3 HaAaHOI
BiANOBIAHO 40 3aKOHOA4ABCTBA rapaHTii. Halwa rapaHTia € a5 Bac 6€3KOLUTOBHOH.

2. TapaHTiiHa nocsyra CTOCYETLCA BUKJ/IOYHO X6 HOBOrO NpUAGaHOro Bamu Npuaagy 3asHayeHoro
HUXYe BUPOBHMKA, AKi pesy/bTyoTh 3 Baf matepiany abo NOMUAOK MPW BUrOTOBNIEHHI; MU
BMPILLYEMO, O CAif 3pOBUTU - YCYHYTU XMbun abo 3aMiHUTK npuaag.
3ayBaTe, Lo Halli npunaan 3a CBOIM NPU3HAYEHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHi 415 3aCTOCYBaHHSA
B KYCTapHOMY BUPOGHULTBI, PEMICHULTBI Y1 A8 NPOMECiMHOI AianbHOCTI. [lorosip rapaHTii He
iCHyBaTMMe, AKLLO Npuaaj BNPOAOBH Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCS Ha KYCTapHUX, PEMICHUYNX
abo NpoMMCNOBMX NiANPMEMCTBAX, 260 3a3HAB HaBaHTaMEHHA, NOAIGHOro 3a3HaYeHoOMYy.

3. Hawa rapaHTis He oxonntoe:

— NOLWKOAMEHHA, AKNX 3a3HaB Npuiaf BHACiAOK HeJOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT WoAO 36MpaHHA
a60 BHACNIJOK HEHANEKHOro Nig’ eAHaHHA, BHACNIAOK HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii
(HanpuKnag nig’eaHaHHA A0 Mepei IMUBNEHHA 3 HEHA/IEHHOIO HanNpyrot abo CTPYMOMm),
BHAC/IJOK HEJOTPUMAHHA NPUMKCIB WOAO TEXOHCYroByBaHHSA Ta TEXHIKM 6e3MneKu, BHacAifoK
3a3HaHHA NPUNagoM BNIMBY HEHOPMasIbHUX YMOB OTOHYIOHOrO CepefjoBULLA YY1 BHACIAOK
HEeHaNeXxHoro Aornagy Ta Texob¢yrosyBaHHs.

— NOLKOAMEHHA, AKMX 3a3HaB Npuiaf BHACiAOK HEHANIEHOrO Ta HEeNpPaBW/IbHOrO BUKOPUCTaHHA
(ranpuknag, nepesBuLLEHHA NPUNYCTUMOI IHTEHCUMBHOCTI pOo60TH Npuiagy abo BUKOPUCTaHHSA
He03B01EHOr0 NpMaaaaa abo KOMMAEKTYOUMX), NPOHMKHEHHA CTOPOHHIX Tia B npuaag,
(ranpuknag, nicok, KamiHHA abo MOPOX, MOLUKOAMEHHSA NPU NEepeBe3eHHI), NOLUKOAMEHHS, AKi
BMHWK/IM Bifi, 32CTOCYBAHHA CUJIM Y/ CTOPOHHBLOTO BM/IMBY (HAanNpuKaag, NOLKOAKEHHS nicnA
nagjiHHsA).

— NOLKOAMEHHA nNpuaagy abo Moro YaCcTWH, AKI NOB’A3aHi i3 3BMYaliHMM CrpaLboByBaHHAM Bif,
BMKOPWUCTaHHA 3a NPU3Ha4YeHHAM, 3BUYaHMM CrnpaLboByBaHHAM ab0 Gyb-AKUM 3BUYANHWUM
cnpauboBYBaHHAM.

4. TapaHTiiHWIM CTPOK CTaHOBWTL 24 MicALj, Moro nepetir NoYMHAETLCA 3 AaTH KyniBAi npunagy.
Bumorn, AKi BunaMBatoTh 3 rapaHTinHWX 3060B’A3aHb, CAif, BUCYBaTH BNPOJOBH TPUBAHHA
rapaHTiMHOrO CTPOKY, NPOTArOM ABOX TUMHHIB 3 MOMEHTY pO3ni3HaHHA BaMu BignoBigHOI
XM6UW. BUCYHEHHA BUMOT LLOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NiC/IA CM/IMHY rapaHTIMHOrO CTPOKY €
HeMOXMBUM. PEMOHT a60 3amiHa npunagy He NPU3BOAWTD Hi 40 NPOAOBHKEHHS rapaHTiMHOro
CTPOKY, Hi ;0 BUHUKHEHHA HOBOIO rapaHTIMHOro CTPOKY AJ1A BCbOro npunagy abo HOBMUX
3an4yacTuH. Lie € YUHHMM TaKOoM 3a yMOBM BUKOPUCTaHHA CepBiCy Ha MiCLi.

5. o6 maTh MOXIMBICTb CKOPUCTATMCA CBOIM MPaBOM NO rapaHTii, 3apeecTpynTe HecnpaBHWUM
npucTpiv 3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. MpuroTyiiTe Yek 3 KpaMHULI NPO KyniB/o NPUCTPOIO YK
iHWi fOKa3mM KyniBai HOBOro NpUCTPOto. Ha NnpucTpoi, AKi HagcunaTbeA 6e3 BignoBiAHWX AOKasiB
npo KyniBto Y 6e3 TabIMYKU 3 3aBOACHKOI0 iHPOpMALED, rapaHTiA He PO3MOBCIOAKYETLCA Y
3B'A3KY 3 HEMOXJIMBICTIO iX KacudiKauii. AKWOo Halwa rapaHTia pO3NOBCIOAXKYETLCA Ha AedEeKT
npucTpoIo, BU He3abapoM OTPUMAETE BiAPEMOHTOBaHMIM Y1 HOBUIA NPUCTPIN.

3BUYaliHO, MW YCYBa€EMO, 3a BignoBiAHY NAaTHIo, AedeKTU npunagy, AKi He OXonaeHo abo GibLue

He OXOMJIEHO rapaHTieto. B TakoMy BUNagKy Hagiwnite, 6yab nacka, Npunag, 3a Halo afapecoto,
nepeabayveHo0 A CepBiCHOro 06CYroByBaHHS.

BigHOCHO WBWAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanel MM NOCUNAEMOCh HA OBMEKEHHS LjiEl
rapaHTii BignoBigHo A0 iHopMaL,ii LWoAo cepBiCHOrO 06CYroByBaHHA B LM IHCTPYKLIT 3 eKcrnutyaTadii.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHIIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWva He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO Cneaytolme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPpEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepHara Coo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTBaTa ¥ HOpMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Elektro-Oberfrase TE-RO 1255 E (Einhell)

[]2014/28/EU [x] 2006/42/EC
[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:

[J2014/35/EU Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexv
[J2014/32/EU ] Annex VI
[]2014/53/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/68/EU g;if:;{yg?; em
[[190/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 25.11.2015 : NYED oy
Weichselgartner/denévél-Manager Yang/Product-Mahagement,
First CE: 09 Archive-File/Record: NAPR012282
Art.-No.: 43.504.90 1.-No.: 11045 Documents registrar: Riedel Georg
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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