9. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTWUKHK /| KOMIJIEKTALUNA

10. AEKINAPALUNA COOTBETCTBUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN /| KOMMNINEKTALINA

MNoTpebnsaemasn MOLLHOCTb 1200 Bt
HanpskeHune 230B~50Iy,
YacToTta BpaleHms

0e3 Harpysku 11000 - 30000 06/MuH
MakcumanbHaga rnybuHa

dpesepoBaHns 55 Mm
[unameTp xBOoCTOBMKA Ppe3bl 6 MM./8 MMm.
Macca nagenus 3,4 «kr.

KOMMINEKTALUA: dpesep, napannenbHbli ynop, naTpybok nbineoTcoca, Koy,

KonvpoBarbHas BTyrKa, LaHra 6 MM, LEeHTPUPYIOLLWIA YTop, MHCTPYKLIMS, YNaKoBKa.

Mpowu3BoauTenb OCTaBMseT 3a COOO NPaBo U3MEHSTb TEXHUYECKME NapameTpbl U3aenis
¥ ero komnnekTaumo 6e3 npeaBapuTENbLHOMO YBEAOMITEHNS.

NHO®OPMALINA O LUYME N BUBPALIMAX

MHdopmaums o wyme n Bubpaumsax (B coorsetctBum ¢ EN 60745):

A-B3BeLUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBneHus Lea 86 ob(A)
HeonpegeneHHocTb Kpa 3.0 0b
A-B3BeLUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 97 ob(A)
HeonpegeneHHocTb Kwa 3.0 nb

Wcnonb3ynte cpeacTea 3awmThbl OT Wyma!

U3ny4yeHue BMOpauum (M3mepeH B COOTBETCTBMM C T. 6.2.7 EN 60745-1):
CyMMapHble 3Ha4YeHus BUOpauumi (BEKTOpPHas CyMMa Tpex HanpaBrneHuin)
onpepeneHHble B cootBeTcTBUU € EN 60745

BenunumHa Bnbpaumm an 6,23 m/c?
HeonpegeneHHocTb K 1,5 m/c?

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA

®pesep RH1200 Ttoproeon mapkn STATUS cooTBeTCTBYET TpeOOBaHNAM
cneayowmx TexHnyeckux PernameHToB TamoxeHHoro Coto3sa:

TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011.

M3penusa Takke COOTBETCTBYIOT TpebOBaHMAM CneayroLmnx OUPEKTUB 1
ctaHgaptoB EBponelickoro Cotosa: 2014/30/EU, 2006/42/EC,

EN 60745-1:2009+A11, EN 60745-2-17:2010; EN 55014-1:2006+A1+A2,
EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

KapoH [xmnacmnHto
7 OupekTop
STATUS ITALIAS.R.L.
MHdopmaumsa o ceptudmkaTe COOTBETCTBUS HAXOAUTCS Ha canTe www.status-tools.com.
MarotoButens:CTATYC UTAJTTINA C.p.n. Bna Anbao Mopo,14/A, 36060 - MNaHeuue,tanus

CpaenaHo B KHP. Mpeactaeutens B Poccun: OO0 «MHCTATYC»
119590,r. Mocksa,yn. MocdunbmoBckas,n.52,kopn.1

www.status-tools.com
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1. INTENDED USE

2. DEFINITIONS

3. SAFETY ADVICE

INTENDED USE

The router are power tools, designed for routing grooves, round overs, chamfers,
profile edges and openings in wood, wooden planes and plastics, by means of
straight and profile router bits.

Do not use it for other purposes. Any other use might lead to damage of the power
tool or cause personal injury. Altering the power tool, or using parts which were not
reviewed or approved by the manufacturer is not allowed.

No liability will be accepted for damage resulting from improper use or
non-compliance with these instructions.

DEFINITIONS

Do not attempt to use this power tool until you have read the safety advice chapter
in this manual. Safety items throughout this manual are labeled based on

the risk type:

DANGER!

Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided,
will result in death or serious injury.

WARNING!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

CAUTION!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

NOTE!

Indicates installation, operation, or maintenance information which
is important but not hazard-related.

C P

Symbols used in this manual and/or the product

READ INSTRUCTION MANUAL

DUST PROTECTION MASK

PROTECTIVE GOGGLES

EAR PROTECTORS

PROTECTIVE CLOTHING

E@@@@@

SAFETY ADVICE
@ WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to

follow all instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury. The term "power tool" in the warnings refers
to electric router.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

1) WORK AREA SAFETY

* Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2) ELECTRICAL SAFETY
* Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

* If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

* Regularly check the power plug and power cord for damage. If the supply
cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly available
from the manufacturer or its service agent.

3) PERSONAL SAFETY

 Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.




3. SAFETY ADVICE

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off position
before connecting to power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in

personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

This enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

4) POWER TOOL USE AND CARE

* Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.
Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must

be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool's
operation. If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from the intended
could result in a hazardous situation.

3. SAFETY ADVICE

5) SERVICE

* Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

6) SPECIFIC SAFETY ADVICE FOR ELECTRIC ROUTER
* Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a "live" wire make exposed metal parts of the
power tool "live" and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece
to a stable platform. Holding the work by your hand or against the body leaves
it unstable and may lead to loss of control.

» Wear safety glasses, respirator, and hearing protection when operating a trimmer.

* Unplug the router and make sure the switch is OFF (0 position) before inserting
or removing bit, making adjustments, or performing maintenance or service.
DO NOT make adjustments while the trimmer is running.

* Inspect router bits before use. DO NOT use router bits that have been
dropped, cracked, or damaged. The router bit may shatter, causing serious
injury.

* Insert the bit all the way into the collet and tighten firmly. If the bit is not inserted
far enough, the bit may slip or come out, causing injury. The bit chosen should
comply with the rotation speed of this trimmer.

» Choose the proper bit based on the size of the collet chuck.

» Make sure the collet wrenches are removed from the router before turning it ON.

» Check the workpiece for nails or other foreign objects which may cause the
router to kickback or damage the bit, possibly causing injury to the operator.

» Secure the workpiece with clamps or attach it to an immovable object. DO NOT
hold the workpiece in your hand or across your legs.

» Hold the router with both hands to control torque twist and kickback. Keep
hands away from the spinning bit. Make sure the bit has come to a complete
stop before setting the router down.

» Always route with the base flat upon the workpiece. DO NOT start router with
the bit in contact with the workpiece.

» Always feed the router against the cutter rotation. DO NOT start router at a
corner. Starting at a corner may cause the router to grab, damaging the
workpiece, and possibly causing personal injury.

« The bit is sharp and will be hot after use. Use gloves when removing.

* DO NOT use the router in an area that may contain hidden live wires.
Disconnect all power leading to the work area.

* If the router is damaged, or not working correctly, repair it before use.




4. PARTS AND ACCESSORIES

5. SETTING UP THE ROUTER

PARTS AND ACCESSORIES

@ Router-front side @ Router - back side

1. Power cable with power plug 11. Rotation regulator

2. Handle 12. Height adjuster

3. Rotation direction arrow 13. Vacuum nozzle

4. Guiding rod set screw 14. Spindle screw

5.  Ground plate 15. Extendable rod

6. Ground plate groove 16. Turn-on safety latch

7. Adjustable stopper 17. On/ off switch

8. Measuring stick set screw 18. Long bolt of ground plate
9. Measuring stick with scale 19. Copy slice cutter

10. Measuring stick fine adjuster

Detail graphic E
e1 Spindle adjustor

Detail graphic A
a1l Read-off point of measuring stick

Detail graphic B e2 Spanner
b1 Metal point of measuring stick Detail graphic F
Detail graphic C f1 Template
¢1 Guiding rod of parallel stopper f2 Copy tool

Detail graphic G

Floor view of the ground plate

Detail graphic H

Schema of the correct router direction

c2 Parallel stopper
Detail graphic D
d1 Mould cutter
d2 Collet

SETTING UP THE ROUTER

Danger of injury! Before all adjustments and calibrations:

* Turn the machine off.

* Pull out the power plug.

* Wait until the machine is still.
ADVICE: Pay attention to the electric capacity! The voltage of the power source
must agree with the specifications on the label. Machines labeled with 230 V can
also be operated with 220 V.
VACUUMING
The inside diameter of the vacuum nozzle (13) is 40 mm. Insert an appropriate-sized
tube into the vacuum nozzle.
Connect your router with the vacuum nozzle to a household vacuum cleaner or to a
dust-extracting apparatus. Through this, you attain an optimal vacuuming on your
work piece. The advantage: you improve your machine as well as your own health.
In addition, your work space stays cleaner and safer.

While working, existing dust can be dangerous (Safety advice).

The vacuum cleaner used for the vacuuming must be intended for the material
being worked on. Remember that health-hazardous materials, such as asbestos,
may not be used. In the industrial use of the machine, special regulations apply for
vacuuming mechanisms. Check the requirements with your professional association
if necessary.

NOTE: Wood dust and wood shavings in the air can cause allergies and cancer.
Studies have proven that workers who come in contact with oak and beech wood
dust contract cancer more frequently than other workers. Conduct wood-working
preferably outdoors or use a shavings vacuum, to minimize your health risk.
According to studies, skin contact with wood dust does not cause cancer.

SETTING UP THE ROUTER

MOULD CUTTER SELECTON

In this router, the mould cutter can be replaced by the following mould cutters:

& 6mm, J 8 mm

Most mould cutters can be found in these sizes. You can also use mould cutters

out of the following material, among other things:

HSS: Softwoods designated for working

TCT: Hardwoods, flake board, plastic, and aluminum designated for working

MOULD CUTTER ADJUSTMENT

¢ Pull out the power plug (1) and allow the mould cutter to completely stop spinning.

* Clean the screw, collet, and shaft of the mould cutter before operation if necessary.

* Remove all packaging material completely from the mould cutter heads.

* Loosen the height adjuster (12) to adjust the router to the highest position. Next
tighten the height adjuster again.

e Turn the router upside down.

Danger of burning! Due to friction, the mould cutter can become very hot during

operation.

* Use a towel when changing a hot mould cutter.

* Wait a little while, until the mould cutter has cooled down.

* Press the spindle adjuster (e1); you must eventually turn the spindle screw a bit,
so that the adjuster can engage.

Keep it pressed.

* With a wrench, loosen the spindle screw (14) and screw this, including the collet
(d2), completely off.

* Choose the appropriate collet (d2) for the selected mould cutter. The stem
diameter of the mould cutter muss agree with that of the collet. Insert the shaft of
the mould cutter (d1) into the collet (d2).

 Set the mould cutter with the collet (d2) and screw (14) in the mould cutter spindle,
and screw it with your hand.

e The mould cutter must protrude at least 3 mm out of the screw!




5. SETTING UP THE ROUTER

6. OPERATION

* Press the spindle adjuster (e1) again and pull the spindle screw tight with a
wrench.

* Be aware that the mould cutter depth must be re-adjusted.

ROTATION SPEED ADJUSTMENT

Comment: Turn the machine off before changing the rotation speed.

Check the positioning and rotation of the mould cutter before operating the

machine!

Select the rotation speed with the switch for the rotation speed regulator (11).

* You can select 7 different switch positions: From switch position ,, 1“(11000 RPM)
to switch position ,, 7 “ (30000RPM).The rotation speed can be set according to
the desired speed from a level of 1 through 5. The required rotation speed
depends on the working material and the type of work. The rotation speed can
best be determined by a test run.

* After working with low rotation speed for a long time, allow the machine to cool
down for about 2 minutes with it running idle at maximum rotation speed.

ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

* Lower down supporting knee until the tool will touch the surface of the machined
piece, fix it by lever (12), and read the position on vertical ruler as initial (zero)
position.

* Adjust the first depth level by guide (9), pointing to the highest level of the three-
position support (7), reading the size on vertical ruler and fix the supporting knee
with lever (12).

* Fix depth guide (2) by the wing screw. (Adjust in advance the three levels of the
positioning support to the desired levels.)

* The second and the third level of cutting depth can be achieved by only rotating
the disk of the three-position support (7) and moving the support knee until depth
guide (9) will touch the corresponding level of the support. Check the sizes on the
vertical ruler or by a reference part (test part).

CALIBRATION CALCULATION

You know the exact cutting depth in centimeters and would like to change it.

You would like to drill exactly a 2 mm deep screw into a wooden board, for example.

* Insert the appropriate mould cutter.

* Adjust the depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the lowest
level when brought down.

* Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

* Loosen the height adjuster (12) and press the drilling tool with the handle (2) far
under, so that it touches the work piece.

» Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

* Make sure that the depth measuring stick (9) with the metal point (b1) is sitting on
the depth stopper.

* Now the starting position can be read from the read-off point on the depth
measuring scale (a1).

* The depth measuring stick (9) can be adjusted, so that the desired centimeter
number is displayed on the scale. Turn the adjuster of the depth measuring stick
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(10) in the desired direction.

* The desired drilling depth can simply be subtracted from the displayed centimeter
number. (Example : 4 cm is displayed on the scale, and you want to drill 2 mm.
So the scale should be adjusted to display 3.8 cm.) Lift the depth measuring stick
up, so that the read-off point on the scale (a1) shows the corresponding value.
(3.8 cm in the example)

* Now adjust the depth measuring stick (9) with the new calibration. The depth
measuring stick can be locked in position by tightening the set screw (8). You now
have set the desired drilling depth.

* Now loosen the height adjuster (12) to get the mould cutter ready for operation.

OPERATION
PROTECTIVE CLOTHING
* If possible, wear designated gloves for protection from splinters and shavings.
* While working, wear designated protective goggles. Flying shavings can cause
injury.
* Wear hearing protection for protection against continuous noise in the work place.
* Wear a designated dust mask for protection against airborne dust.
DRILLING DIRECTION
The drilling must always turn in the opposite running direction of the drill
(counter-rotation). The rotation direction is indicated by the arrow (3) on the front of
the machine.
See illustration (H).
Danger of accident! While drilling in normal rotational direction,
the router could be torn away from your hand.
* Pay attention to the rotation direction of the driller head!
¢ Only drill in counter-rotation!
TURNING ON/OFF
* To operate the machine, press and hold the safety latch (16). Then press and hold
the big on/off switch (17). The drill is now turned on.
* As soon as you let go of the on/off switch (17), the drill will turn off . In the case that
you let go of the safety latch (16), the on/off switch (17) will be locked again.
MOULD CUTTING
* Loosen the height adjuster (12) and set the mould cutter on the work piece.
* While operating, press the mould cutter until the height stopper (7) stops.
 Continue pressing the mould cutter and tighten the height adjuster (12) again.
Now push the mould cutter as desired by grasping both router handles.
* To turn the machine off, simply let go of both orange buttons (16,17) on the right
handle.
* Hold the router firmly until the motor has stopped.
FREEHAND MOULD CUTTING
With freehand mould cutting, you can cut creatively, like drawing something by
hand. The router can be used without a guiding rod for this purpose. With freehand
mould cutting, it is safest when the router is laid flat.
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7. CARE AND MAINTENANCE

8. TECHNICAL DATA AND CE DECLARATION OF CONFORMITY

PARALLEL MOULD CUTTING

Use the parallel stopper when a screw should run parallel to the edge of the work

piece.

ASSEMBLY OF THE PARALLEL STOPPER (lIl.C)

* Take the screws and washers out of the guiding rods (c1).

* Place the heads of the guiding rods in the corresponding holes of the parallel
stopper (c2).

* Mount the parallel stopper (c2) with the screws and washers onto the guiding
rods (c1).

* Insert the guiding rods (c1) into the groove (6) of the ground plate (5).

* Set the desired distance between the parallel stopper and mould cutter.

¢ Tighten the guiding rods (c1) with the set screws (4) on the ground plate (5).

* Set the parallel stopper (c2) on the edge of the work piece.

* Now cut by taking the router parallel along the work piece.

MOULD CUTTING COPIES

Creating several objects of the same shape can be done with the copy slice

cutter (19).

* Remove both long screws (18) from the underside of the ground plate (5).

* Now fasten the copy slice cutter (19) with the two long screws (18) on the
underside of the ground plate.

* The protrusion in the middle of the copy slice cutter must jut out to the outside
(ill. G).

* Affix two work pieces to your workbench (ill. F).
Upper work piece — Template (f1) (An already finished work piece)
Lower work piece — Copy (f2) (The work piece to be worked on)

 Set the mould cutting depth
(see Mould cutter depth adjustment) and eventually the rotation speed
(see Rotation speed adjustment).

* Take the protrusion of the copy slice cutter along the edge of the template
(ill. F).

* In this way, the contour of the template will be copied onto the work piece.

CARE AND MAINTENANCE

Danger of injury! Before all care and maintenance work:
e Turn the machine off.
¢ Pull out the power plug.
* Wait until the machine is still.
The machine is maintenance-free. Consult a specialist for any service work not
mentioned in this manual.
» Keep the machine and the air vent always clean.
* Make sure that no water reaches the inside of the machine.
CLEANING
* Clean the machine regularly, best if after every use. Remove all dust, shavings,
wood splinters, etc.
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¢ Clean the machine with a moist cloth. Do not use any cleaning agents or solvents;
these can corrode the plastic on the machine.

* Grease the extendable rods (15) from time to time with machine oil.

REPLACEMENT PARTS

Danger of accident! Parts which were not reviewed and approved by the manufactur-

rer can damage the machine and can lead to serious injuries.

* Only use original parts as replacement parts, especially with safety mechanisms
and cutting tools.

ENVIRONMENTAL PROTECTION AND WASTE DISPOSAL

Packaging materials are raw materials and can be re-used. Separate the different

packaging materials and take them to a designated waste disposal facility.

Old machines do not belong in your household garbage! Dispose of old machines

appropriately! We are all responsible for the environment. The local authorities can

inform you of collection locations and working hours.

TECHNICAL DATA

Power voltage 230V ~50Hz Plunge stroke 0-55 mm
Rated input 1200W Weight 3,4 kg
No-load speed  11000-30000/min Protection class CLASS I
Collet size 6/8 mm

Noise and vibration information (EN 60745):

A-weighted sound pressure level Lpa = 86 dB(A), Uncertainty Koa = 3.0 dB
A-weighted sound power level Lwa = 97 dB(A), Uncertainty Kwa = 3.0 dB
Vibration emission Total vibration values determined according to EN 60745

Vibration emission value an = 6,23 m/s?, Uncertainty K = 1,5 m/s?
ACCESSORIES

Router, parallel guide fence, dust extraction adapter, spanner, template guide,
collet 6 mm., centering pin, manual, packing.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the
following STATUS machine(s): Router RH1200 are of series production and
conforms to the following European Directives: 2014/30/EU, 2006/42/EC.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN 60745-1:2009+A11, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-2:2015

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIAS.R.L,,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
% Caron Giacinto
( 1 Director
STATUS ITALIAS.R.L.
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1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich

auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene

Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Um-
gebung, in der sich brennbare fliissigkeiten, Gase oder Stiube befnden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Gerat verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

* Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen.

Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

* Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflichen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Néasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geréateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.

Die Anwendung eines fiir den Aullenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

SICHERHEIT VON PERSONEN

* Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
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Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

e Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

Das Tragen personlicher Schutzausrustung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

* Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das
Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en, kann dies zu Unféllen
fihren.

* Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Geréateteil befndet, kann zu Verletzungen fuhren.

* Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

* Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

¢ Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

VERWENDUNG UND BECHANDLUNG DES ELEKTROWERKZEUGES

* Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehérteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalRnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.
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2. SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN

* Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschidigt sind, dass die funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele
Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fuhren.

* Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Berilcksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Téatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

SERVICE

 Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN
Tragen Sie Gehodrschutz bei der Benutzung von frasen.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.
* Wahrend der Arbeit das Gerat immer mit beiden Handen halten. Der Verlust
der Kontrolle Uiber die Maschine kann zu Verletzungen fihren

Verwenden Sie wahrend der Arbeit geeignete Augenschutzmittel
um sich vor fliegenden Teilchen zu schiitzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Treffen Sie SchutzmaRnahmen gegen das Einatmen von Staub.
Manche Werkstoffe kénnen toxische Bestandteile enthalten.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

@@

¢ Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.
 Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest gilt als krebserregend.
* Es wird empfohlen, wahrend der Arbeit mit der Stichsdge Schutzhandschuhe
tragen.
WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug ans Stromnetz anschlie-
Ren, stellen Sie sicher, dass die Spannung der Spannung, angegeben
auf dem Geréateschild, entspricht. Eine Spannung, die hoher als die
Nennspannung ist, kann zu ernsten Verletzungen fihren, sowie auch
Schaden am Elektrowerkzeug verursachen.

AN
S .

* Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspannung ist, schalten Sie
das Elektrowerkzeug nicht ein.

* Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung ist, wird der Motor besch&digt.

« Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel von einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

* Wenn Sie ein Verldngerungskabel benutzen missen, versichern Sie sich zuerst,
dass sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs entspricht,
so wie auch, dass es unbeschéadigt ist.

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder
Wartung, so wie auch bei einem Stromausfall immer das Elektrowerk-
zeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

* Entfernen Sie vor Beginn der Arbeit alle Nagel, Schrauben und andere Kdrper von
dem zu bearbeitenden Werkstlick . Beim Frésen im Nagel oder anderem Metallge-
genstand kénnen Sie den Fraser oder das Elektrogerat beschadigen, was Voraus-
setzung fur Betriebsunfall ist.

* VVerwenden Sie immer eine Klemme oder einen Schraubstock, um das zu bearbei-
tende Werkstick zu fixieren.

* Schalten Sie die Frase nicht unter Last ein. Bevor Sie das Gerét anschalten,
stellen Sie sicher, dass der Fraser die zu bearbeitende Oberflache nicht berihrt.

¢ Fiihren Sie die Frase immer bei Verwendung der beiden Handgriffe , indem Sie
sicherstellen, dass Sie das Gerét festhalten, bevor Sie mit der Operation beginnen.

* Schalten Sie das Gerat immer aus und warten Sie bis zum endgultigen Anhalten
des Frasers, bevor Sie das Gerat von dem Werkstiick entfernen.

« Berlihren Sie den Fraser nicht sofort nach Beendigung der Arbeit mit ihm.

Der Fréser kann sehr heif3 sein und Ihnen eine Hautverbrennung zuftigen.

» Das Vorhandensein von Lappen, Tuchern, Werg, Bindfaden, Leitungen u.a. im
Arbeitsbereich ist untersagt.

 Halten Sie das Netzkabel auRerhalb des Arbeitsbereichs der Maschine.

* Sie dirfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten, wenn das Netzkabel bescha-
digt ist. Bertihren Sie das beschéadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel wahrend der Arbeit beschadigt
wird. Ein beschadigtes Netzkabel erhdht das Risiko fur einen Stromschlag.

* Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fraser. Stumpfe oder bescha-
digte Fraser verursachen eine erhdhte Reibung, kénnen eingeklemmt werden und
fuhren zu Unwucht.

* Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgemaf verwendet werden. Jeder
anderer Gebrauch, anders als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruktion,
gilt als nicht bestimmungsgemal. Die Verantwortung fiir jede Schadigung oder
Verletzung, verursacht durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und nicht der
Hersteller.

* Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, sollten Sie die Sicherheitsregeln,
die allgemeinen Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier angegeben
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sind, beachten. Alle Betreiber sollten sich mit dieser Betriebsanweisung bekannt-
machen und Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elektrowerk-
zeug informiert sein. Kinder und kérperlich schwache Personen dirfen das Elektro-
werkzeug nicht benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert werden, falls sie

sich in der Nahe des Ortes, wo mit dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befnden.
Unbedingt sollten auch préventive Sicherheitsmassnahmen getroffen werden. Das
gleiche gilt auch fur die Einhaltung der Grundregeln fiir Berufsgesundheit und
Sicherheit. Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fir von dem Betreiber
vorgenommenen Anderungen des Elektrowerkzeuges oder fiir Schaden, verur-
sacht durch solche Anderungen.

* Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir die vom Verbraucher am Elektrowerk-
zeug vorgenommenen Anderungen oder fiir Schaden, die von solchen Anderun-
gen verursacht worden sind.

* Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet werden wenn es regnet.

Das Elektrowerkzeug darf nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung
(wenn es geregnet hat) oder in der N&he von leicht entziindbaren Flissigkeiten
oder Gasen. Der Arbeitsplatz mul gut beleuchtet sein.

ARBEITSANWEISUNGEN

ELEMENTE DES ELEKTROWERKZEUGS
1 FRASE - vorderansicht 2 FRASE - hintere ansicht

1. Netzkabel 11. Stellrad Drehzahlvorwahl
2. Handgriff 12. Feststeller fur die senkrechte Stellung
3. Richtungsanzeiger der Konsole
4. Fixiereschraube Parallelanschlag 13. Absaugrohr
5. Grundplatte 14. Uberwurfmutter mit Spannzange
6. Nut fur Parallelanschlag 15. Asta estensibile
7. 3-stufige Positionsstutze 15. FUhrungsséaule
8. Drehknopf fur Feineinstellung 16. Feststellknopf Ein-/Ausschalter
Frastiefe 17. Ein-/Ausschalter
9. Tiefenanshlag 18. Kopierhilsenschrauben
10.Mikrometrischer 19. Kopierhllse
Frastiefenanschlag
Abbildung A Abbildung E

e1 Spindel - Arretiertaste
e2 Gabelschlissel

a1 Markierung der Bewegung des
Herrschers Tiefenbegrenzung

Abbildung B Abbildung F

b1 Tiefenanschlag f1 Schablone

Abbildung C f2 Werkstiick

c1 Stangen des Parallelanschlages =~ Abbildung G

c2 Parallelfnschlag Grundplatte mit Kopierhilse
Abbildung D Abbildung H

d1 Fraser Schema fir die korrekte Bewegung

d2 Spannzange des Fréasers
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Dieses Elektrogerat kann mit einphasiger Wechselspannung gespeist werden.

Es besitz eine doppelte Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an

Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden. Die Funkstérungen

entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertréglich-

keit.

Die Frasen sind Handelektrogerate, vorgesehen fir Frasen von Kanélen,

Rundungen, Fasken, Profilkanten und Offnungen im Holz, Holzplatten und Kunst-

stoff mittels geeigneten Frasern.

BEVOR SIE MIT DER ARBEIT BEGINNEN

WARNUNG: Uberpriifen Sie ob die Netzspannung der Spannung, angegeben auf

dem Typenschild des Elektrogeréates entspricht.

« Uberpriifen Sie die Stellung des Ein- und Ausschalters. Das Elektrogerét soll nur
in ausgeschaltetem Zustand ans Netz angeschlossen und von ihm getrennt wer-
den. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose stecken, solange der Einschalter
betétigt ist, wird das Elektrogerét gleich betétigt, was eine Voraussetzung fir
Unfélle ist.

« Uberzeugen Sie sich in der Ganzheit des Netzkabels und des Steckers. Falls das
Netzkabel beschadigt ist, soll sein Austausch von dem Hersteller oder von
Servicefachmann vorgenommen werden, um die Gefahren bei dem Austausch zu
vermeiden.

« Uberprifen Sie, ob der Schaltdurchmesser des Frasers mit dem Durchmeser der
Werkzeugaufnahme und mit der Drehzahl, zul&ssig fur das verwendete Gerét
Uberstimmt.

« Stellen Sie sicher, dass der Fraser gut und fest in der Spannzange aufliegt.

Die Oberfrase ist zum Einsatz von Fraser mit einem Schaftdurchmesser von 6 und

8 mm vorgesehen. Der max. Durchmesser des Arbeitsteils des Frasers darf @30

mm nicht Uberschreiten. Die hohe Drehzahl erfordert Frésen von hoher Qualitat mit

entsprechend hoher Lebensdauer. (z. B. Frasen aus schnellschneidendem Stahl

(HSS) oder besser Frasen mit Schneideteilen aus hartlegierten Einsatze (HM)).

Nur Werkzeuge (Fraser) verwenden, deren Schaftdurchmesser mit dem Durchmes-

ser der Spannzange Ubereinstimmt, und die fir dieDrehgeschwindigkeit des Geréats

geeignet sind.

WERKZEUGSWECHSEL (Abb. E - D)

WARNUNG: Uberzeugen Sie sich immer vor Werkzeugswechsel, dass die Frase

ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

1. Driicken Sie die Spindel — Arretiertaste (e1) und halten Sie sie gedrickt.

2. Solange Sie die Spindel — Arretiertaste gedriickt halten, 16sen Sie die Uberwurf-
muter (14) der Spannzange indem Sie sie mit dem Gabelschlissel (e2) (in der
Lieferung enthalten) drehen.

3. Entfernen Sie die Uberwurfmutter (14) und dann auch die Spannzange (d1).

4. Setzen Sie die neue Zange ein, das ist manchmal einfacher, wenn die maximale
Frastiefe eingestellt ist.

5. Setzen Sie die Uberwurfmutter ein und ziehen Sie sie mit der Hand fest.

6. Setzen Sie den Fréser so ein, dass er bis zum Anschlag in die Spannzange
einrastet.
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7. Bei gedrickter und so gehaltener Spindel — Arretiertaste ziehen Sie die
Uberwurfmutter mit dem Gabelschlissel fest.

WARNUNG: Ziehen Sie die Spannzange nicht fest, wenn sich in ihr kein Fraser

befinder, andernfalls kann der Kernteil der Spannzange brechen.

WARNUNG: BEVOR Sie mit der Arbeit beginnen, stellen Sie sicher, dass der

Fraser einwandfrei befestigt ist.

DREHZAHLREGELUNG

Das Stellrad fiir die Drehzahlregelung (11) befindet sich auf der Oberseite des

Motorgehauses.

1.Das Stellrad fir die Drehzahlregelung (11) wird fiir die Vorwahl von geeigneter
Geschwindigkeit bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe verwendet.

Das Elektrogerat frast schneller und gleichmaRiger bei unterschiedlichen
Geschwindigkeiten fur die verschiedenen Holzarten oder Kunststoff.

2.Die hohere Zahl “7" auf dem Stellrad entspricht einer hoheren Geschwindigkeit
(30000/min), kleinere Zahl “1" entspricht der niedrigeren Geschwindigkeit
(11000/min).

3. Bestimmen Sie die optimale Geschwindigkeit, indem Sie Probefrasen eines un-
brauchbaren Werkstoffstiickes durchfiihren.

HINWEIS: Die Wahl von geeigneter Geschwindigkeit fur die entsprechende Arbeit

erhoht die Lebensdauer des Frasers.

EINSTELLEN DER FRASTIEFE (Abb. A - B)

Die tragende Konsole herunterstellen bis das Werkzeug das Werkstiick berthrt,

durch den Feststeller (12) arretieren und die Stellung an der senkrechten Skala

als Nullstellung (Beginn) ablesen.

Die erste Tiefenstufe mit dem Anschlag (9), der gegen den héchsten Stand der

Dreistufenpositionsstitze (7) gerichtet ist, einstellen, indem der Mel3wert an der

senkrechten Skala abgelesen wird und die tragende Konsole mit dem Feststeller

(12) arretieren.

Den Anschlag (9) mit dem Fligel-bolzen (8) feststellen - (die drei Stufen der Drei-

stufen-positionsstiitze vorgehend auf die gewlinschten Niveaus einstellen).

Die zweite und dritte Stufe der Frastiefe wird nur erreicht, wenn die Scheibe

der Dreistufenpositions-stiitze (7) verdreht und die tragende Konsole bis zur

Erreichung des entsprechenden Niveaus verschoben wird.

Kontrollieren Sie die MalRe auf der senkrechten Skala oder mittels eines Prif

(Muster)-Korpers.

BETRIEB MIT DEM PARALLELANSCHLAG (Abb. C)

Der Parallelanschlag (c2) erhoht die Leistungsfahigkeit beim Fasken und Frasen

von Kanélen in einer geraden Linie.

1. Loésen Sie die Fligelschrauben (4) des Parallelanschlags.

2. Setzen Sie die Stangen des Parallelanschlages (c1) in die dafiir vorgesehenen
Offnungen in der Grundplatte der Frase (5), recht des Gerétes in Zufiihrrichtung
ein. Das Hilft bei der Ausrichtung des Parallelanschlages mit der Seitenflache
des zu bearbeitenden Werkstuckes.
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4. Ziehen Sie die Fligelschrauben (4) des Parallelanschlages fest, um ihn zu
fixieren.

HINWEIS: Falls der Abstand zwischen der seitlichen Flache des zu bearbeitenden

Werkstlickes und die Frasstelle zu grof® oder die seitliche Flache des Werkstiickes

nicht gerade ist, sollen Sie an das Werkstlick fest mittels Schraubstock eine gerade

Latte befestigen, die Sie als Fiihrer gegentiber der Grundplatte der Frase verwen-

den kénnen.

FRASEN MIT KOPIERHULSE (Abb. F - G)

Die Kopierhtilse kann fir mehrere veschiede Operationen verwendet werden:

« fur die Fertigung von Kopien eines Profils mit komplizierter Form.

* Bei kombinierter Verwendung mit Schablone — fir die Fertigung von Dekorations-

elementen.

» Serienfertigung von Profilen.

Wenn Sie lhre eigene Schablonen erstellen wollen ist das passende Werkstof daftr

das Hartholz, z.B. Sperrholz. Verwenden Sie Werkstoffe, die ein bilichen dicker

als die Tiefe der Kopierhllse sind.Ziehen Sie die Dicke der Kopierhllse von

der Dicke der Schablone ab, so dass das Werkstiick bis zur erforderlichen Groflie

gefrast wird.

1. Um die Kopierhiilse (19) zu befestigen, drehen Sie die Frase nach oben mit
der Grundplatte (5) und entfernen Sie die beide Befestigungsschrauben in der
Mitte der Platte.

2. Setzen Sie die KopierhUlse in die Grundplatte der Frase ein und befestigen Sie
sie mit den Befestigungsschrauben (18) (im Lieferumfang enthalten).

Abb. F: f1 — Schablone; f2 — Werkstlick; 19 — Kopierhilse.

PROFILE AUSSCHNEIDEN

Das Elektrogerat kann fur das Ausschneiden von Profilen und Formen auf der

frontalen und seitlichen Flache eines Holzwerkstickes verwendet werden.

Das Elektrogerat kann mit vielen Frésersatzen arbeiten, jeder davon fir konkrete

Profile und Formen vorgesehen. Machen Sie alle Einstellungen, die in den vorher-

gehenden Abschnitten beschrieben sind.

1. Den Fraser einsetzen und befestigen.

2. Die eforderliche Hohe einstellen.

3. Setzen Sie die Grundplatte der Frase (5) auf das zu bearbeitende Werkstlck,
indem Sie sicherstellen, dass der Fraser den Werkstoff, der bearbeitet wird,
nicht berihrt.

4. Verbinden Sie die Frase ans Netz.

5. Schalten Sie die Frase ein. Stellen Sie sicher, dass Sie das Gerét fest mit beiden
Handgriffen halten. Warten Sie ab, bis der Fréser die Grenzgeschwindigkeit
erreicht.

6. Bewegen Sie den Frasekdrper nach unten und arretieren Sie in der entsprechen-
den Position fur die erforderliche Frastiefe.

7. Fuhren Sie das Elektrogerat gleichmaflig tber die Oberflache des zu bearbeiten-
den Werkstiickes, indem Sie den Grund horizontal ausgerichtet mit der Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werkstoffes halten, bis Sie die Operation beenden.
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4. WARTUNG
5. TECHNISCHE ANGABEN

8. Falls eine prazise Regelung der Frastiefe erfordrelich ist, verwenden Sie dafir
den mikrometischen Regler (10), indem Sie seine Stellschraube drehen, um die
Frastiefe zu reduzieren oder zu vergrofiern. Eine Umdrehung der Schraube
entspricht 1 mm. )

EMPFEHLUNGEN BEI DER ARBEIT MIT DER FRASE

* Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung des Frasers erfolgen

* Verschieben Sie die Frase so, dass der Fraser in den Werkstoff schneidet und
nicht in die entgegengesetzte Richtung.

* Bewegen Sie die Frase gleichmaRig Uber die Oberflache des Werkstlickes, indem
Sie die Grundplatte der Maschine horizontal ausgerichtet zu der zu bearbeitenden
Flache halten, bis Sie die Arbeit nicht beenden.

* Gewabhrleisten Sie einen stédndigen Druck beim Schneiden, indem Sie aufpassen,
die Maschine nicht zu Uberlasten und keine zu grol3e Reduzierung der Drehzahl
des Motors zu verursachen.

» Beim Bearbeiten einer seitlichen Flache soll sich das zu bearbeitende Werkstuick
links der Frase in Richtung der Zufiihrung befinden.

* Bei zu hartem Holz oder Werkstoff, der Schwierigkeiten bei der Bearbeitung verur-
sacht, kann es erforderlich sein, mehr als ein Frédsen mit allmahlicher VergréRe-
rung der Abmessungen bis zum Erreichen der erforderlichen Tiefe durchzufihren.

* Die zu schnelle Fuhrung der Frase kann die Qualitat des Profild verschlechtern
und den Fraser oder den Motor beschéadigen.

* Die zu langsame Fuhrung der Frése kann den Schnitt verbrennen oder bescha-
digen.

* Die entsprechende Fiihrungsgeschwindigkeit hangt von der Grolie des Frésers,
dem zu bearbeitenden Werkstoff und der Frastiefe ab. Machen Sie zuerst paar
Versuche mit einem unbrauchbaren Stiick des Werkstoffes, um die geeignete
Geschwindigkeit und die Abmessungen des Profils einzuschétzen.

* Schalten Sie die Maschine immer aus und warten Sie das endglltige Anhalten
des Fréasers ab, bevor Sie die Frase von dem zu bearbeitenden Werkstlck
entfernen.

WARNUNG: Fihren Sie die Frase, indem Sie sie fest mit beiden Handen halten.

Falls moglich, befestigen Sie das Werkstlick mit Haltern am Abeitstisch.

WARNUNG: Wenn Sie die Frase fir Bearbeitung von flachen Platten wie

z.B. Kichenplatten, verwenden, liberzeugen Sie sich zuerst, dass sie die entspre-

chende Schablone und die richtige Kopierhilse verwenden. Die Verwendung des

gerundeten Teiles des Frasegrundes, gegen den Parallelanschlag fiir ihnre Fihrung

IST UNZ__ULASSIG. .

ZUBEHORTEILE, DIE MIT DIESEM ELEKTROGERAT VERWENDET WERDEN

KONNEN

* Fraswerkzeuge aus Hochleistungsschnellschnittstahl HSS — mit Durchmesser der

Werkzeugaufnahme @6 mm. und @8 mm.

= Fraswerkzeuge mit Hartmetallschneiden HM — mit Durchmesser der Werkzeug-
aufnahme @6 mm. und @8 mm.
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WARTUNG
WARNUNG: Vor allen Arbeiten am Gerét Netzstecker ziehen. Uberpriifen Sie stetts,
ob die Schrauben des Kdérpers fest angezogen sind. Bei langerem Gebracuch kén-
nen sich die Schrauben durch die Vibrationen I6sen. Olen Sie regelméRig alle sich
bewegende Teile.

BURSTENAUSTAUSCH

Wenn die Kohleblrsten abgenutzt sind, missen beide Kohlebirsten in einer zustan-
digen Kundendienstwerkstatt fiir Garantie- und Reparaturleistungen der STATUS -
Elektrowerkzeuge ausgewechselt werden.

REINIGUNG

Far den sicheren Betrieb halten Sie das Gerat und die Liftungsschlitze sauber.
Unerprifen Sie regelmaRig, ob im Liiftungsgitter in der Nahe des Motors oder um
die Umschalter kein Staub oder keine fremde Kérper eingedrungen sind.
Verwenden Sie eine weiche Birste fiir die Entfernung des Staubs. Um lhre Augen
zu schutzen, tragen Sie wahrend der Reinigung Schutzbrille. Falls der Frasekdrper
gereinigt werden soll, wischen Sie ihn mit einem weichen feuchten Tuch.

Sie kénnen eine schwache Waschnittelldsung verwenden.

WARNUNG: Die Verwendung von Alkohol, Benzin oder andere Lésungsmittel ist
untersagt. Verwenden Sie nie fressende Mittel fur die Reinigung der Kunststoffteile.
WARNUNG: Das Eindringen vom Wasser in die Maschine ist nicht zulassig.
WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogeréat und seine Zuverlassigkeit
zu gewahrleisten, sollen alle Reparatur-, Wartungs- und Einstellarbeiten (einschl.
die Uberpriifung und das Auswechsel der Biirsten) in den autorisierten STATUS —
Servicestellen bei Verwendung von Originalersatzteile durchgefuhrt werden.

TECHNISCHE ANGABEN

Nennaufnahmeleistung 1200W
Leerlaufdrehzahl 11000-30000/min
Werkzeugaufnahme 6/8 mm
Senkrechthub (Frastiefe) - max. 0-55 mm
Gewicht (procedura EPTA 01/2014) 3,4 kg
Schutzklasse(EN 60745-1) CLASS I

ACCESSORI: Parallelanschlag, Kopierhilse, Absaugadapter, Gabelschliissel,
Spannzange - 6 mm.

INFORMATION UBER LAUFGERAUSCHE UND SCHWINGUNGEN

Gerduschemissionswerte (EN 60745)

A-abgewogener Schalldruckpegel Lpa - 86 dB(A)

Unbestimmtheit Kea - 3.0 dB

A- abgewogener Schalldruckpegel Lwa - 97dB(A)

Unbestimmtheit Kwa - 3.0 dB

Schwingungsemissionswerte (EN 60745-1)

Messwert der geschaffenen Schwingungen an - 6,23 m/s?

Unbestimmtheit K - 1,5 m/s?
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6. KONFORMITATSERKLARUNG

1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere persénliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender
harmonisierten Standards entspricht: 2014/30/EU, 2006/42/EC.

EN 60745-1:2009+A11, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-2:2015

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIAS.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALIA, aufbewahrt.

Caron Giacinto
7 Direktor
STATUS ITALIAS.R.L.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza.

L’inosservanza delle istruzioni seguenti pué causare folgorazioni, incendi

el/o gravi danni a persone. Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si riferisce sia agli utensili

collegati alla rete elettrica (con cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria

(senza cavo).

AREA DI LAVORO

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre
di oggetti favoriscono incidenti.

* Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere.
Le scintille generate potrebbero inflammare polvere e/o vapore.

* Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento.

Per una distrazione potreste perdere il controllo dell’'utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

* La spina dell’'utensile deve essere adatta alla presa utilizzata.

Non modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. L'impiego di una spina integra ed una presa adatta
riduce i rischi di folgorazione.

* Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi,
radiatori, forni e frigoriferi. |l rischio di folgorazione aumenta se il corpo &
collegato a terra.

* Non esporre I'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgorazione.

* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il
cavo per trasportare o tirare I'utensile, oppure per staccare la spina dalla
presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in
movimento. Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

» Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’uso
esterno. L'impiego di una prolunga da esterno reduce il rischio di folgorazione.

¢ Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scosse.

SICUREZZA PERSONALE

* L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una
breve disattenzione pud provocare gravi danni alle persone.

* Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali
da lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe
antiscivolo, casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

* Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che I'interruttore sia in
posizione “OFF” prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il
dito sull’interruttore o si inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione
“ON” aumenta il rischio di incidenti.
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1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

2. ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA
NEL LAVORO CON FRESATRICI

* Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una
chiave lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni
a persone.

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre I'equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo consente un maggior controllo
dell’'utensile in caso di imprevisti.

* Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o
gioielli. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.

Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

* In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di
aspirazione e raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed
utilizzarli correttamente. L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi
causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

» Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. L'impiego dell’'utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

* Non utilizzare I'utensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con
I’apposito interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con
l'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati.

* Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce
il rischio di accensione accidentale dell’utensile.

* Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non
consentirne I'utilizzo a persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

» Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’'utensile.
Far riparare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati
da utensili in pessime condizioni.

* Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una
regolare manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e
sono maggiormente controllabili.

* Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in
queste istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro
e il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui
sono stati progettati pud dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

* Far riparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di
ricambio originali. In caso contrario la sicurezza dell’'utensile potrebbe risultare
compromessa.
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ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA NEL LAVORO

CON FRESATRICI

* Utilizzare sempre durante il lavoro entrambe le impugnature.
La perdita di controllo pud causare un infortunio sul lavoro.

* Utilizzare I'elettroutensile solo per superfici non destinate alle prese. Se si
svolge un'operazione nella quale I'accessorio di taglio puo toccare un impianto
elettrico nascosto o il proprio cordone, il contatto dell’accessorio di taglio con un
flo sotto tensione mettera le parti metalliche aperte dell’elettroutensile sotto
tensione, e I'operatore subira scossa elettrica.

* Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto € considerato come una
sostanza cancerogena.

« E consigliato I'uso di guanti protettivi.

Usare mezzi per proterzione dell’udito nel lavoro con fresatrici.
Il rumore intenso durante il lavoro pud causare lesioni all’udito.

Usare durante il lavoro mezzi per protezione della vista, per
proteggersi da particelle volanti. Indossare occhiali protettivi.

Prendere precauzioni contro inalazione di polvere. Alcuni materiali
possono contenere ingredienti tossici. Indossare maschera antipolvere.
Usare un dispositivo di spolverizzazione, se il suo attacco
all’elettroutensile risulta possibile.

AVVERTENZA: Prima di collegare I'elettroutensile alla rete di
alimentazione, accertarsi che la tensione di alimentazione corrisponda a
quella riportata sulla targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

* Una sorgente di alimentazione dalla tensione superiore a quella indicata per
I'elettroutensile, pud causare sia una grave lesione di scossa elettrica all’'operatore,
sia un guasto all’elettroutensile.

* Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la spina dell’elettroutensile nella presa.

* L'uso di una sorgente di alimentazione con tensione inferiore a quella indicata sulla
targhetta dati tecnici dell’elettroutensile, danneggera il motore elettrico.

* Per ovviare all’eventuale surriscaldamento, svolgere sempre completamente |l
cavo di prolunga con rocchetto.

* Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che la sua sezione corrisponda alla
corrente nominale dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effcienza della
prolunga.
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2. ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA

NEL LAVORO CON FRESATRICI

3. ISTRUZIONI PER L’'USO

AVVERTENZA: Disinserire sempre l'elettroutensile e disinnestare la
spina dalla presa prima di effettuare qualsiasi regolazione, aggiustaggio
0 manutenzione, e ad interruzione dell’alimentazione.

* Prima di cominciare il lavoro rimuovere dal pezzo da lavorare ogni chiodo, vite o
altro corpo. L'urto contro un chiodo o un altro corpo metallico pud danneggiare la
fresa e I'elettroutensile, e quindi si potrebbe provocare un infortunio sul lavoro.

* Fissare il pezzo da lavorare in una morsa o in qualche altro modo conveniente.

* Non inserire la fresatrice sotto carico.Prima di accendere la macchina accertarsi
che la fresa non tocchi la superfcie lavorata.

» Guidare sempre la fresatrice usando ambedue le impugnature e accertarsi di
tenere la macchina saldamente, prima di cominciare qualunque operazione.

* Spegnere sempre I'elettroutensile e aspettare finché la rotazione della fresa si
fermi defnitivamente, prima di staccare la macchina dal pezzo da lavorare.

* Non toccare la fresa immediatamente dopo aver sospeso il lavoro con essa.

La fresa potrebbe essere molto calda, e provocare ustioni alla pelle.

* Non € ammessa nel raggio dell’area di lavoro la presenza di stracci, panni, stoppa,
spago, cordoni, ecc.

* Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata operativa della fresatrice.

* Non usare I'elettroutensile con cavo danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina dalla presa, se il cavo viene danneggiato durante il lavoro.
| cavi danneggiati aumentano il rischio di scossa elettrica.

* Non usare frese usurate o danneggiate. Le frese usurate o danneggiate generano
attrito elevato, possono incastrarsi € causare martellamento.

 Impiegare I'elettroutensile unicamente secondo la sua destinazione d’'uso. Ogni
altro impiego, che differisce da quello descritto in queste istruzioni, sara
considerato erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o lesione provocati da
impiego erroneo cadra sull’'utente, e non sul costruttore.

* Per sfruttare correttamente questo elettroutensile, si devono rispettare le regole di
sicurezza, le istruzioni generali, e le istruzioni di funzionamento qui indicate.

Tutti gli utenti devono conoscere queste istruzioni d’'uso ed essere informati dei
potenziali rischi nel lavoro con I'elettroutensile. Bambini e persone fsicamente
deboli non devono usare I'elettroutensile. | bambini devono stare sotto continua
sorveglianza se si trovano vicino al luogo dove si lavora con I'elettroutensile.

E obbligatorio prendere anche precauzioni di sicurezza. Lo stesso concerne pure
I'osservanza delle regole principali relative alla salute e alla sicurezza professio-
nale.

¢ || fabbricante non sara ritenuto responsabile per modifche apportate dall’utente
all’elettroutensile, o per guasti causati da tali modifche.

* Non usare I'elettroutensile all’aperto quando piove, in un ambiente umido (dopo
una pioggia), o in vicinanza di liquidi o gas facilmente infammabili. Mantenere il
posto di lavoro ben illuminato.
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ISTRUZIONI PER L'USO

PRENDERE VISIONE DELL’ELETTROUTENSILE

Prima di cominciare a lavorare con I'elettroutensile, prendere conoscenza di tutte le
particolarita operative e condizioni di sicurezza. Impiegare I'elettroutensile e i suoi
accessori unicamente secondo la destinazione d’'uso.

Ogni altro impiego € espressamente vietato.

(1) Fresatrice — vista frontale (2 Fresatrice - vista retro

1. Cavo di alimentazione con spina 10. Regolazione elettronica della velocita

2. Impugnatura di rotazione

3. Indicatore del senso di rotazione 11. Levetta di blocco

4. Vite ad alette per guida parallela-  12. Raccordo per aspirazione polvere
aste di guida (2x) 13. Mandrino a vite

5. Base in alluminio stampato 14. Asta estensibile

6. Attacco per guida parallela aste di  15. Tasto di sicurezza per bloccaggio
guida interruttore

7. Guida graduata 16. Interruttore di avvio/arresto

8. Vite ad alette per la regolazione 17. Viti di fissaggio boccola di riproduzione
della battuta in profondita fresatura

9. Asta con la marcatura di 18. Boccola di riproduzione fresatura
posizionamento

10. Pomello di regolazione di precisione
per la profondita di fresatura

Dettaglio grafico A

a1 Punto di misurazione asta

Dettaglio grafico E
e1 Tasto blocca alberino

Dettaglio grafico B e2 Chiave
b1 Punta metallica dell'asta di Dettaglio grafico F
misurazione f1 Sagoma

f2 Copia del pezzo

Dettaglio grafico G

Veduta della piastra base
Dettaglio grafico H

Schema della corretta direzione di
fresatura

Dettaglio grafico C

c1 Asta per guida parallela
c2 Guida parallela
Dettaglio grafico D

d1 Fresa

d2 Collare

Questi elettroutensili vengono alimentati da corrente alternata monofase. Avendo
I'isolamento doppio conformemente al’lEN EN 60745-1 e all’'lEC 60745, possono
essere innestati in prese senza piattine di massa. | distrubi radio corrispondono alla
Direttiva di compatibilita. Le fresatrici per legno sono elettroutensili manuali,
destinati alla fresatura di scanalature, smussamenti, bisellature, spigoli, bordi proflo
e fori in legno, assicelle di legno o plastica, mediante frese a perno o a proflo.
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3. ISTRUZIONI PER L'USO

MONTAGGIO

Montaggio dell'utensile per fresatrice (vedi figura 1-2)

* Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la spina di rete dalla
presa.

* Per eseguire operazioni di montaggio o di sostituzione di utensili accessorio per
la fresatrice si raccomanda di mettere guanti di protezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono disponibili utensili fresa dai tipi piu

svariati e con diversi livelli di qualita.

Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta prestazione sono adatti per la

lavorazione di materiali morbidi come p. es. legname tenero e materiali sintetici.

Utensili fresa in acciaio duro sono adatti in modo particolare per la lavorazione di

materiali duri ed abrasivi come p. es. il legname duro e I'alluminio.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso il basso.

- Ribaltare la levetta di bloccaggio del mandrino 12 in senso orario.

Ruotare eventualmente il motore mandrino manualmente, quanto necessario per
bloccarlo.

- Sbloccare il dado con collare portautensile 14 utilizzando la chiave fissa in
dotazione e girando in senso antiorario.

- Inserire I'utensile fresa nel collare di serraggio. Il gambo della fresa deve essere
inserito nel collare portautensili per almeno 20 mm.

- Avvitare forte il dado con collare portautensile 14 utilizzando la chiave fissa in
dotazione ruotandola in senso orario. Riportare la levetta di bloccaggio del
mandrino 12 nella posizione originaria.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso I'alto.

¢ Quando la boccola di riproduzione non € montata, non utilizzare mai utensili fresa
con un diametro maggiore di 50 mm. Tali utensili fresa sono troppo grandi per il
pattino.

* Non stringere mai il collare portautensili fintanto che non vi sia stato montato
nessun utensile fresa. In caso contrario vi € il pericolo di danneggiare il collare
portautensili.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli (vedi figura 2)

* Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni tipi di legname, minerali
e metalli possono essere dannosi per la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle
polveri possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie dell'-
operatore oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di quercia sono

considerate cancerogene, in modo particolare insieme ad additivi per il trattamento

del legname (cromato, protezione per legno). Materiale contenente amianto deve
essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione delle polveri.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavoro.

- Si consiglia di portare una mascherina protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali da lavorare.
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Montaggio dell'adattatore per I'aspirazione polvere

Il raccordo aspiratore 13 pud essere montato con il raccordo per tubi flessibili

verso la parte anteriore oppure verso la parte posteriore. Fissare il raccordo

aspiratore 13 avvitando le 2 viti nel pattino 5.

Collegamento dell'aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione sul gia montato raccordo aspiratore. Collegare il

tubo di aspirazione con un aspirapolvere.

L'elettroutensile pud essere collegato direttamente ad un aspiratore multiuso della

STATUS munito di dispositivo automatico di teleinserimento.

Questo entra automaticamente in azione al momento in cui si avvia l'elettroutensile.

L'aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavorare.

Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri particolarmente nocive

per la salute, cancerogene oppure polveri asciutte.

uso

Messa in funzione

* Osservare la tensione di rete! La tensione della rete deve corrispondere a
quella indicata sulla targhetta dell'elettroutensile. Gli elettroutensili con
I'indicazione di 230 V possono essere collegati anche alla rete di 220 V.

Preselezione del numero di giri (vedi figura 2)

Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 11 & possibile preselezionare

la velocita richiesta anche durante la fase di funzionamento.

1-2 velocita bassa, 3-4 velocita media, 5-7 velocita alta.

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. Il numero di giri necessario

dipende dal tipo di materiale in lavorazione e dalle specifiche condizioni operative

e puo essere dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle prove

pratiche.

Materiale Diametro della fresa (mm) Posizione rotellina selezione
numero di giri (11)

Legno duro (faggio) 4-10/12-20 5-71/3-4

Legno dolce (pino) 4-10/12-20 5-713-5

Pannelli di masonite 4-10/12-20 3-712-4

Plastica 4-10/12-20 2-3/1-2

Alluminio 4-10/12-20 1-2

In seguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa velocita, per farlo raffreddare,
lasciar ruotare I'elettroutensile in funzionamento a vuoto per ca. 3 minuti alla
massima velocita.

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresatura, cfr. paragrafo
«Regolazione della profondita di passata».

Per accendere l'elettroutensile premere prima il tasto di bloccaggio 16 quindi
l'interruttore di avvio/arresto 17 e tenerlo premuto.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interruttore di avvio/arresto 17.
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3. ISTRUZIONI PER L’'USO

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FRESATURA

Prima di procedere a qualsiasi aggiustaggio spegnere sempre la macchina con

l'interruttore ON/OFF e aspettare fnché I'alberino non ha smesso completamente

di girare.

* Rimuovere la trave portante a sbalzo finché I'utensile tocchi la superfcie del
pezzo da lavorare, bloccare con l'aiuto del morsetto 12 e marcare la posizione
sulla scala verticale come iniziale (a zero).

* Regolare il primo grado di profondita con l'aiuto del limitatore 9, diretto contro il
livello massimo del supporto a tre posizioni 7, segnando la dimensione sulla scala
verticale, e bloccare la trave portante a sbalzo con il morsetto 12. Bloccare |l
limitatore 9 con l'ausilio della vite ad alette 8 (aggiustare in anticipo i tre gradi del
supporto a posizioni ai livelli desiderati).

* Il secondo e il terzo grado di profondita di fresatura vengono determinati girando
il disco del supporto a tre posizioni 7 e muovendo la trave portante a sbalzo,
finché il limitatore 9 non ha toccato il livello rispettivo del supporto.

* Controllare le dimensioni lungo la scala verticale, o con I'ausilio di un pezzo da
lavorare di controllo (di prova).

Esempio: La profondita richiesta di fresatura deve essere di 10,0 mm. Con la fresa-

tura di prova si € avuta una profondita di fresatura pari a 9,6 mm.

- Sollevare la fresatrice verticale e posare p. es. un pezzo di legno sotto la piastra
di scorrimento 5 in modo che la fresa d1 non tocchi il pezzo in lavorazione quando
viene abbassata. Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresa-
trice verticale lentamente verso il basso fino a far poggiare punta b1 della guida
di profondita 9 sulla battuta a gradi 7.

- Posizionare la scala 9 su «O» ed allentare la vite ad alette 8.

- Ruotare il pomello 10 di 0,4 mm/4 trattini (differenza tra valore nominale e valore
reale) in senso antiorario ed avvitare forte la vite ad alette 8.

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguendo un'ulteriore fresatura
di prova.Ilndicazioni operative

* Proteggere le frese da battute e da colpi.

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura (vedi figura H)

* L'operazione di fresatura deve essere eseguita sempre nel senso inverso a quello
del senso di rotazione dell'utensile per la fresatrice d1. In caso di fresatura nel
senso di rotazione (fresatura concorde) I'elettroutensile pud essere sbalzato dalla
mano dell'operatore.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte della documentazione
«Regolazione della profondita di passata».

- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'utensile fresa gia montato
ed accendere |'elettroutensile.

- Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco 12 verso destra per fissare la profondita di lavorazione.

- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avanzamento uniforme.
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- Una volta terminata I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale indie-
tro sulla posizione piu alta.

- Spegnere l'elettroutensile.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura F)

Per la lavorazione di grossi pezzi in lavorazione, p. es. in caso di fresatura di

scanalature € possibile fissare al pezzo in lavorazione una tavola oppure un'asse

come battuta ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice verticale lungo la battuta
ausiliaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte ribassata della piastra di scorri-
mento lungo la battuta ausiliaria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela, I'utensile fresa deve

essere munito di un perno di guida oppure di un cuscinetto a sfere.

- Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo in lavorazione fino a
far poggiare sul bordo del pezzo in lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a
sfere dell'utensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con l'elettroutensile spingendolo lungo
il bordo di un pezzo in lavorazione. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi
sempre un appoggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte pud danneg-
giare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela (vedere figura C)

Infilare la guida parallela c2 con le aste di guida c1 negli appositi attacchi 6 del

pattino 5 e fissarle bene con le vite ad alette 4 in base alla misura richiesta.

Operare con I'elettroutensile spingendolo in maniera regolare in avanti lungo il

bordo di un pezzo in lavorazione esercitando una pressione laterale sulla guida

parallela.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione (vedere figura F - G)

Impiegando la boccola di riproduzione 19 & possibile trasmettere sul pezzo in lavo-

razione profili di modelli oppure di dime a disposizione.

Applicare la boccola di riproduzione 19 sulla parte inferiore della piastra di scorri-

mento 5 ed avvitarla bene utilizzando le 2 viti di fissaggio 18.

Per via dell'altezza sporgente della boccola di riproduzione, la dima deve avere uno

spessore di almeno 8 mm.

* Scegliere un utensile fresa con un diametro che sia minore del diametro
interno della boccola di riproduzione.

In modo da garantire che la distanza dal centro della fresa rispetto al bordo della

boccola di riproduzione sia sempre dappertutto identica.

Per fresature con la boccola di riproduzione 19 procedere come segue:

- Accendere I'elettroutensile con la boccola di riproduzione ed avvicinarlo alla dima.

- Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco 12 verso destra per fissare la profondita di lavorazione.

- Operare con l'elettroutensile con boccola sporgente di riproduzione spingendolo
lungo la dima esercitando una pressione laterale.
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4. MANUTENZIONE / DICHIARAZIONE DO CONFORMITA CE

5. DATI TECNICI

MANUTENZIONE

AVVERTENZA: Spegnere sempre I'elettroutensile e staccare la spina dalla presa
prima di ogni ispezione o manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE L'elettroutensile € munito di spazzole che si
disinseriscono da sole. Quando le spazzole vengono usurate, entrambe le spazzole
vanno sostituite simultaneamente con spazzole originali in un centro assistenza
tecnica della STATUS per manutenzione in o fuori garanzia.

CONTROLLO GENERALE Verifcare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio e
accertarsi che siano saldamente stretti. Nel caso in cui qualche vite si sia allentata,
stringerla subito, per evitare situazioni di rischio. Se il cavo di alimentazione viene
danneggiato, la sostituzione va effettuata dal fabbricante o da uno specialista di
centro assistenza, per evitare i pericoli della sostituzione.

PULIZIA Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e le aperture

di ventilazione. Controllare regolarmente che nella griglia di ventilazione vicino al
motore elettrico o intorno ai commutatori non siano penetrati polvere o corpi estranei!
Usare una spazzola morbida per rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere
gli occhi, indossare durante la pulizia occhiali protettivi. Mantenere puliti i fori con
flettatura. Pulire regolarmente e lubrifcare con olio le guide verticali.

Se la carcassa della macchina necessita pulizia, spolverarla con un canovaccio
morbido e umido. Si puo usare un debole detergente.

AVVERTENZA Non & ammesso I'uso di alcool, benzina o altri solventi.

Non adoperare mai preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.
AVVERTENZA Non € ammessa I'entrata di acqua in contatto con la macchina.
IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con I'elettroutensile, e alla sua
affidabilita, tutte le attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione
(ivi incluse la verifca e la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri
assistenza autorizzati STATUS, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Con la presente dichiariamo che Fresatrice STATUS RH1200

corrisponde alle seguenti direttive UE in materia nella rispettiva versione valida:
2014/30/EU, 2006/42/EC.

Per garantire la conformita sono state applicate le seguenti norme armonizzate

e anche le norme e dispozsizioni nazionali che seguono:

EN 60745-1:2009+A11, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-2:2015

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

Il produttore ¢ il soloresponsable della stesura della presente dichiarazione

di conformita: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),

ITALIA Caron Giacinto

6/ L'Amministratore
STATUS ITALIA S.R.L.
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DATI TECNICI

Potenza assorbita 1200W
Numero di giri a vuoto 11000-30000/min
Diametro delle bussole di chiusura 6/8 mm
Profondita massima di fresatura 0-55 mm
Peso (procedura EPTA 01/2014) 3,4 kg
Classe di protezione (EN 60745-1) CLASS 1l

ACCESSORI

Guida parallela, guida della sagoma, adattatore per aspiropolvere, chiavi,
colletto 6 mm.

ULTERIORI INFORMAZIONI

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di iniziare a lavorare con l'utensile.
L’azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifche tecniche senza
preavviso.Le specifche tecniche possono variare da paese a paese.
INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI

Emissione acustica (EN 60745)

A-livello di pressione sonora ponderata Lpa - 86 dB(A)

Indeterminazione Kpa - 3.0 dB

A-livello di potenza sonora ponderata Lwa - 97dB(A)

Indeterminazione Kwa - 3.0 dB

Emissione di vibrazioni (EN 60745-1)

Valore delle vibrazioni emesse an - 6,23 m/s?

Indeterminazione K - 1,5 m/s?

35




1. ObLWUN YKA3AHUA 3A BE3OIACHOCT

1. OBWN YKA3SAHUA 3A BE3OMNACHOCT

OBbLUN YKA3AHUA 3A BE3OINMACHOCT

NPEOYNPEXOEHUE! YeTeTe BCUUKU NpeaynpexaeHUsa U ykasaHus 3a

6e3onacHocT. HecnasBaHeTo Ha NnpegynpeXxaeHUsiTa U yKkasaHUATa

3a 6e30nMacHOCT MoXe Aa npeAu3BUKa NopaXxeHue OT eNleKTPUYecKn ToK,

noxap u/unu cepnosHO HapaHsABaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHUs m ykasaHus 3a 6baeLlo nonssaHe.

TepMUHBT “eNeKTPONHCTPYMEHT” BbB BCUYKN ONUCaHM NO-40MYy npeaynpexaeHus

ce OTHacs 0 Balung enekTPOUHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT MpexxaTa (C LUHyp) u/unum

€NeKTPOVMHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT akymyrnaTtopHa 6atepus (6e3 WwHyp).
BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

* MopAabpxanTe paboTHOTO MSCTO YACTO M A0O6pe ocBeTeHo. be3nopaabKbT U
HeJoCTaTbYHOTO OCBETNIEHME Ca NpefnocTaBka 3a TPYAO0BU 310MOSYKU.

* He paborteTe c eNIeKTPOMHCTPYMEHTU B €eKCNNO3MBHU aTmocdepu npu
Hanu4yue Ha 3anafiMMmum TeYHOCTHU, ra3oBe UIK npax. ENekTpomHcTpymeHTuTe
obpasyBar UCKpuW, KOUTO MoraT Aia Bb3MfaMeHsAT npaxa unm napuTe.

* IpbXTe geuarta U CTPaHUYHUTE NULIA Ha pa3CcTosiHUe, KoraTo paéorure ¢
eNeKTPOUHCTPYMEeHT. PasceliBaHeTO MOXe Aa AoBefe [0 3aryba Ha KOHTpon OT
Bawa ctpaHa.

ENEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

¢ LLlencenuTe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTUTe TpA6GBa Aa CbOTBETCTBAT Ha
KOHTaKkTuTe. HUKora He NnpomeHsNTe Wencesna no KakbLBTO U Ja OM0 Ha4uH.
He n3nonsBanTe KakBMTO U Ja ca aganTepHU LWencesnu 3a
€NEeKTPONHCTPYMEHTU CbC 3alUTHO 3a3eMsiBaHe.

Ynotpebarta Ha HEMPOMEHEHMU LLIENCENW U CbOTBETCTBALLMTE MM KOHTAKTU
HamarsiBa p1Mcka 3a nopaxxeHvue oT erneKkTPUYecKkn Tok

* U3b6sAreanTe gonup Ha TAIOTO A0 3eMs UN A0 3a3eMeHU NOBbPXHOCTH,
TaKuBa KaTo TPbOM, pagmaTopu, KyYXHEHCKU NeYKU U XNnagunHuum. AKo TSrnoTo
BM € 3a3eMeHO, CbLLIeCTBYBa MOBULLEH PUCK OT NOPaXKeHME OT eNleKTPUYECKM TOK.

* He n3narante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha AbXA UM BbB BraXHa cpeaa.
[MpoHMKBaHETO Ha BoAa B €NEKTPOMHCTPYMEHTA NOBMLIABA PUCKA OT NOpaXKeHue
OT eNeKTPUYECKU TOK.

* A3nons3BanTe WHypa no npegHasHavyeHue. HMKora He usnonsBanTe WHypa
3a HOCeHe Ha eNieKTPOUHCTPYMEHTa, onbBaHe UMK U3BaXkaaHe Ha wencena
OT KOHTaAKTHOTO rHe3fo0. [lpbXKTe WHypa gane4ye or TONJiMHa, Macno, ocTpu
pb6oBe unu gBMXKELLM ce YacTUu. YBpeaeHU I ONMETEHU LLHYPOBE NOBULLABAT
pucka 3a NMopaxeHne OT eNEKTPUYECKN TOK.

* [1pu paboTa ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO, U3NOSI3BaNTe YALIKUTEN,
noaxopsuy, 3a pabota Ha OTKpUTO. /13Non3BaHeTo Ha yObimKUTEN, NOAXOASLL 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamansBa pucka oT NopaKeHNe OT eNeKTPUYECKN TOK.

* AKo paboTtaTta Cc eneKTPOMHCTPYMEeHTa BbB BlnaxHa cpeaa e HensbexHa,
M3nonsBanTe NpeanasHo yCTPOUCTBO, 3aeNCTBaHO OT OCTaTb4€eH TOK, 3a
npeKkbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. V13non3BaHeTo Ha Npeanas3Ho YyCTPONCTBO
HamarnsiBa puMcka OT MOPaXeHWe OT efeKTPUYECKUN TOK.
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JINYHA BE3ONACHOCT

* bbaete 6guTenHun, pabotete ¢ NOBULIEHO BHUMAHUE U NposiBABanTe
6naropa3symue, korato paboTuTe ¢ eNneKTPOUHCTPyMeHT. He nsanonssante
eJIeKTPOUHCTPYMEHTA, KOrato CTe YMOPEHU unuv nog BIUAHUE Ha HapKoTULUM,
ankoxos v MmeguKaMeHTH.

MoOMEHT Ha HEBHUMaHME Npu paboTa C ENEKTPOUHCTPYMEHT MOXe [a Npean3Buka
cepuosHa Tpy4oBa 3rnonoryka.

* U3nons3BanTe NuYHM npeanasHu cpeacTBa. Hocete BMHarm cpeactea 3a
3awuTa Ha ouunTe. JIM4yHM NpegnasHn CpeacTBa, Kato Macka NpoTMB npax,
Henmnb3rawm ce 6e3onacHn obyBKM, 3aLLUTEH LUNIEM UM CPEACTBA 3a 3almTa Ha
cnyxa, U3non3BaHu Npu KOHKPETHUTE YCITOBUS, HAMansiBaT pyUcka oT TPYyAOBU
3110MONYKMU.

* U36aresanTe HeBOSHO NyckaHe. YoepaeTe ce, 4e NPEKLCBAYBLT € B U3KMIOYEHO
nosfoXxeHue nNpeau BKIHOYBaHe KbM U3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe u/unm
aKymynatopHa 6atepus, npegu ga ro B3emeTe Unu npeHacsarte. HoceHeto Ha
€NEKTPOVHCTPYMEHT C MPBCT BbPXY NPeKbCBaya UM CBbP3BAHETO KbM U3TOYHMK
Ha 3axpaHBaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHT C NPEKbCBAY BbB BKITHOYEHO NOMOXEHME
e npegnocraBka 3a TpygoBa 3ronosnyka.

* OTCTpaHeTe BCEKU KITHOY 3a 3aTAraHe UIiM raeyeH K4 npeau BKIIKOYBaHe Ha
eneKTpouHcTpyMeHTa. Kntod 3a 3aTaraHe Uiy raeveH Kiod, NpUKpeneH Kbm
BbPTSLLA CE YacT Ha eNeKTPONHCTPYMEHTA, MOXe Aa Npeaun3eBrka Tpygosa
3nononyka.

* He ce npecsranTe. MogabpxanTe npaBUNeH CToex u paBHoBecue npes
uAnoTo Bpeme. ToBa No3BoMsiBa No-4006pO yrnpaBneHue Ha enekTPoOMHCTPYMEHTa
npv HeoYakBaHW CUTyaUun.

* HoceTe noaxoaswo paboTHO o6nekno. He HoceTe WMPOKK Apexu nunm
OuxyTa. [lpbXKTe KocuTe cu, ApexuTe U pbkaBuLUTe Aarney oT ABUXeLu ce
yacTu. Lnpokun gpexu, GuxkyTa unm gbArn Kocu mMorar ga ce 3axBaHar oT
OBUXELLM ce YacTu.

* AKO eNneKTPOMHCTPYMEHTBT € CHabaeH ¢ NnpucnocoobneHus 3a 3acMyKBaHe U
ynaBsiHe Ha npax, ybegeTe ce, 4e Te ca CBbpP3aHU U NPaBUITHO U3MOSI3BaHM.
M3nona3BaHeTo Ha Te3n yCTPOMCTBa MOXE Aa HaMarnu CBbp3aHuTe C npax
OMNacHOCTMW.

M3MNON3BAHE U TPUXWU 3A ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

* He npeToBapBanTe eneKTpouUHCTpyMeHTa. M3nonseante npaBUIIHO N3bpaHusA
€eNeKTPOUHCTPYMEHT crnopea npurnoxeHueTo. [paBnnHo n3bpaHnaT
€NEeKTPOMHCTPYMEHT paboTun no-gobpe n no-6e3onacHo Npu 06siBEHNS pexmmM Ha
paboTa, 3a KOWTO € NPOEKTUPaH.

* He nanonsBainTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, aKko NPeKbCBaYbT He NPeBKNoYBa
BbB BKITHOYEHO M U3KIIOYEHO NOoNoXeHue. Bcekn enekTponHCTpYMEHT, KOUTO He
MOXe fa ObAe ynpaBnsiBaH C NPeKbCBaY, € onaceH u TpsibBa aa 6bae peMoHTUpaH

* PazeguHeTe Wwencena oT 3axpaHBaljaTa Mpexa npeau Aa M3BbpLunTe
BCSKaKBM HaCTPOMKU, Npean 3aMsiHa Ha NPUHaANEXHOCTU UNU Npeau aa
npubepeTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTA 3a CbXpaHeHue.

37




2. AONBIHUATENHN YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT IPH

PABOTA C ®PE3U

2. AONBIHUATENHN YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT IMPH
PABOTA C ®PE3U

Te3n npegnasHu mepkun 3a 6e30NacHOCT HamansaeaTt pucka OT HEBOJTHO MyCKaHe
Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTA.

* CbXxpaHsiBauTe HEU3MNON3BaHUTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTU Ha MecTa,
HeOOCTBLMHM 3a AeLla U He NO3BOoJIsiBaTe Ha o6CcnyXBalwy nuua, KouTo He
No3HaBaT efleKTPOMHCTPYMEHTa UJIM He ca 3ano3HaTu C Te3u MHCTPYKLMK, Aa
paboTAT ¢ Hero. ENeKTponMHCTPYMEHTUTE ca ONacHU B pbLieTe Ha Heoby4eHn
notpedurtenu.

* MopabpxkanTe enekTpoMHCTpyMeHTUTe. NMpoBepsBaNiTe ABMXKeLUTE Ce YacTU
Aanu yHKUMOHMpPAT HOpMaJriHO U ce ABWXaT cBOOOAHO, LernocTra 1
M3MpPaBHOCTTa Ha YacTUTe, KaKTo U 3a BCAKAKBO JpYro o6CTOATENCTBO, KOETO
MoOXe HebrnaronpuMsaTHO Aa NoBrnusie Ha paboTaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
AKo e noBpeaeH, enekTPOMHCTPYMEHTbT TPsiOBa ga 6bae peMOHTUPaH npeau
no-HaTaTbLlIHO U3non3BaHe. MHOro 3nononyku ca NPUYMHEHM OT NOLIO
NOAABbPXKaHU eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

* MopaobpkanTe pexewmre MHCTPYMEHTU OCTPU U YACTMU.

MpaBuNHO NoaabpPXKaHUTE peXeLm UHCTPYMEHTU C OCTPU pexelum pbooBe
€ No-mMasiko BeposiTHO Aa 6rokuMpar 1 ca no-fiecHu 3a ynpasrieHue.

* M3non3BanTe enekTPOMHCTPYMEHTa, NPUHAAIIEXXHOCTUTE U YacTUTe Ha
MHCTPYMEHTa U T.H. B CbOTBETCTBUE C T€3U UMHCTPYKLIMU U MO HAUMUH,
npeaBuAEH 3a KOHKPETHUSA TUN eNIeKTPOUMHCTPYMEHT, KaTo B3emaTe npeaBup
paboTHUTe ycnoBusi n pabortarta, KOATO TPSAOBa Aa ce N3BbLpPLUBA.
M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a paboTa, pa3nuM4yHa oT Tasu, 3a
KOSITO € MPOeKTUPaH, MoXxe Aa npeavM3BuKa onacHa cutyauus.

OBCITY>XKBAHE

* MopAabpxkanTe BalUA eNeKTPOMHCTPYMEHT Npu KBanuduumpaH cneunanuct
Nno peMOHTa, KaTo U3non3BaTe CaMoO OpUrnHanHuTe pesepBHU YacTu. Toea
OoCurypsiBa 3anasBaHeTo Ha 6e30nacHOCTTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

AOMBIIHUTENIHN YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT IPU
PABOTA C ®PE3U

@ M3nonsBanTe cpeacTBa 3a 3alWuTa Ha cnyxa npu paborta ¢ dpes3u.
yBpexaaHusi.

WHTEH3NBHUAT LLyM No BpemMe Ha pa60Ta MOXXe Oa npean3Buka CityxoBu

*lo BpemMe Ha pa60Ta BUHarun nsnonspanTe ABeTe PBKOXBATKWN. 3ary6aTa Ha
KOHTPOIT MOXe Oa npean3BurKa TpyaoBa 3110nosnyka.
Mo BpemMe Ha pa60Ta u3nonssanTte cpeAacTBa 3a 3aljuTa Ha
3peHneTo, 3a ga ce npeagnasnTe oT XBbp4yallm 4YaCcTuuun.
Hocete 3awwmnTHN oumna.
BaemeTte npegnasHn MepKu cpeLly BauLlBaHe Ha npax.
Hsakon mMmartepunanm morat ga cbabpXaT TOKCUYHUN CbCTaBKWU. Hocete
npaxos3aluTtHa Mmacka. M3nonsearite yCTpOI7ICTBO 3a rnpaxooreexaaHe,

aKO € Bb3MOXHO NpucbenHABaHETO MY KbM €ITEKTPOUHCTPYMEHTA.
° np'b)KTe €JIEKTPOUHCTPYMEHTa CaMoO 3a U3oNimpaHnTe NOBBPXHOCTU 3a

FE »

3axBallaHe KoraTto u3BbpLuBaTe onepauusi, Npu KOATO pexellarta
NPUHAONEXHOCT MOXe Aia Aonpe A0 CKpUTa en.uHcTanauusa wnum oo
cobcTBeHUs WHyP. JonvpbT Ha pexeLlarta NpUHaaneXxHocT 40 NPOBOAHMK Nog
HanpexeHune e NOCTaBn OTKPUTUTE METASTHN YacTh Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA
nof HanpeXeHue 1 onepaTopbT e NoMyyn TOKOB yaap.

* He obpaboTBarite maTepmanu, Cbabpxalimn a3becrT.

* [MpenopbyBa ce U3NON3BAHETO HA 3aLLUTHU PbKaBULIM.

NPEAYNPEXDOEHMUE: MNMpean aa cBbpxXeTe eneKTPOUHCTPYMEHTa KbM
3axpaHBalLaTa Mpexa, ybenerte ce 4e 3axpaHBaLLOTO HanpexeHne
OTroBaps Ha NOCOYEHOTO BbpXy TaberkaTta ¢ TEXHUYECKN AaHHU Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTA.

* M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HanpeXeHue, NO-BUCOKO OT MOCOYEHOTO 3a eNeKTPo-
WHCTPYMEHTa, MOXe [a Npean3BuKa KakTo CEPUO3HO NopaKeHne OT eNneKkTpUYeCcKn
TOK BbpXy orepaTtopa, Taka 1 noBpeaa Ha erneKTpoOUHCTPYMEHTA.

* AKO nmate HsiKakBu KoriebaHus, He NOCTaBsANTE Lencena Ha enekTPoOMHCTPYMEHTa
B KOHTa@KTHOTO rHe3go.

* /I3non3BaHeTo Ha M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHE HanpexeHne, No-HUCKO OT obo3Haue-
HOTO BbpXy Tabernkara Ha enekTPOMHCTPYMEHTA, LLie YBPeaM enekTpogsuratens.

* 3a ga ce npegoTBpaT EBEHTYAIHO NperpsiBaHe, BUHAru passrBanTe Qokpan
kabena ot yabmkuTen ¢ kabeneH 6apabaH.

e Korato ce Hamnara nsnon3BaHeTo Ha YabIbkMTEN, ybeaerte ce, Ye CEYEHNETO My
OTroBapsl Ha HOMMHAIHNSI TOK Ha U3MON3BaHUS ENEKTPONHCTPYMEHT, KakTo 1 B
N3MpaBHOCTTa Ha YA bIDKUTENS.

NPEOYNPEXOEHUE: BuHarn nsknioyBanTe enekTpouHCTpyMeHTa n
n3BaxgawTe LLiencena oT KOHTaKTa Npean U3BbpLUBaHE Ha KakBaTo U aa
©uno HacTporika, obcnyKBaHe unu nogapbXkka 1 Npu oTnagaHe Ha
3axpaHBaLLOTO HanpexXeHue.

* lNpeawn 3anoyBaHe Ha paboTa OTCTpaHeTe OT 0OpaboTBaHMA OeTanin BCUYKM
rBOo3Zeun, BUHTOBE 1 Apyru Tena. [Npu BpsiaBaHe B rBo3gen Unu gpyro MetasHo
TANO MOXeTe Aa nopeaute dopesepa 1 enekKTpoOMHCTPYMEHTA, KOETO e Npeanoc-
TaBKka 3a TpyJoBa 3ronoryka.

e ®dukcupante 0OpaboTBaHMA geTalnn B MEHTEME WU NO APYT NOAXOASLL, HAUYUH.

* He BkntouBanTte dpesarta nog tosap. Npeaun oa Bknounte malumHata ce ybeperte,
Yye ppe3epbT He gonnpa obpaboTBaHaTa MOBBPXHOCT.

* BuHarn Bogete dpesata, kKaTo U3Non3Barte 1 ABETE PbKOXBATKM U Ce YBepeTe, Ye
ObpXUTe MalLMHaTa 34paBo, Npeaun Aa 3anoyHeTe HKakea onepauus.

* BuHarm nsknousanTe enekTpoNHCTPYMEHTa U U34akanTe 4O MbAHOTO CnMpaHe Ha
BbpTEHE Ha pesepa, Npean Aa oTApbNHETE MallnHaTa oT obpaboTBaHuA geTann.

* He pokoceanTe chpesepa BegHara cneq npeycraHoBsiBaHe Ha paboTa ¢ Hero.
®pesepbT MOXKe Aa ObZe MHOrO ropeLy 1 ga nonyynte usrapsiHe Ha KoxarTa.

* B pabotHaTa obnacT He ce gomnycka Hanmyne Ha napuanu, Kbpru, Kbiyuiia,
KaHan, LWHypoBe 1 Ap.

* [IpbxXTe 3axpaHBalLmsi Kaben n3BbH paboTHMst obcer Ha MalumMHaTa.
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3. YKA3AHUA 3A PABOTA

* He nsnonseawnTte enekTpOMHCTPYMEHTa C NoBpeAeH kaben. He gokocaarite
nospeneHus kaben n n3BageTe LUencena ot KOHTakTa, ako kabenbT ce nospeau
no Bpeme Ha paborta. [ToBpegeHnTe kabenu nosMLwaBaT pucka OT TOKOB yaap.

* He nsnonssanTte U3HOCEHN UM NOBpPeAEHU dopesepu.

M3HoceHWTe nnv noBpedeHn pesepun cb3gaBaT MOBULLEHO TPUEHE, MoraT fa ce
3aKMMHAT U Aa Npeau3BukeaT drene.

* EnekTpovHCcTpyMeHTHLT TpsibBa Aa ce 1M3nonasa camo Mo NpegHasHavYeHue.
BcsikakBa gpyra ynotpeba, pasnmyaBalia ce oT onvMcaHaTa B Ta3u MHCTPYKLMS,
LLle ce cyMTa 3a HenpasuHa ynotpeba. OTroBOpHOCTTA 3a BCsikakBa NoBpega unm
HapaHsiBaHe, NPON3TUYaLLM OT HenpaBuHa yrnoTpeba, e ce Hocu oT NoTpedu-
Tensi, a He OT NPOVN3BOAMUTENS.

* 3a ga ekcnnoartupare NpaBuITHO TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT, TpAbBa aa cvbnoga-
BaTe npasunaTta 3a 6e30nacHOCT, 00LUTE NHCTPYKLMK U YKa3aHusATa 3a paboTa,
nocoyeHmn Tyk. Bcnyku notpebutenu TpsibBa Aa ca 3ano3HaTu ¢ Ta3n MHCTPYKUMS
3a ekcnrnoataums U tHopMUpaHu 3a NoTeHLManHMTe puckoee npu paboTarta ¢
enekTpovHcTpymeHTa. [eua n dpumsundeckun cnabm xopa He TpsibBa ga nanonasat
eneKkTpomHcTpymeHTa. [leyata Tpabea aa 6baaT nog HenpekbcHaToO HabnageHue
aKo ce Hamupat B BNM30CT OO0 MSCTO, KbAETO ce paboTu C eNEeKTPOUHCTPYMEHTA.
3aabmKUTENHO € Aa NpeanpuemMerte U NpeBaHTUBHM MeEpPKM 3a 6e30nacHOCT.
CbLLOTO Ce OTHacs U 3a cnas3BaHETO HA OCHOBHMTE MpaBuna 3a NpogecrnoHanHo-
TO 3gpaBe 1 6e30MacHOCT.

* [Mpon3BOANTENSAT HE HOCU OTFTOBOPHOCT 3a M3BbPLUEHM OT NOTPEbUTENS NPOMEHM
BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEHTA.

* ENeKkTpoMHCTPYMEHTBLT e npeaHa3HayeH 3a paboTta B MOMELLEHNS U 30HU C
HopManHa noxapHa onacHocT cbrnacHo “HAPEBA Ne I3- 1971 3a cTpouTenHo-
TEXHUYECKM NMpaBuna n HOpMK 3a ocurypsisaHe Ha 6e3onacHoCT npu noxap”.

He ce gonycka M3non3eaHeTo My BbB B3pMBOOMNACHa 1 NoxapoonacHa cpega, npu
TemnepaTtypa Ha okonHusa Bb3ayx Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, npu
HanvymMe Ha Banexu U B XMMWYECKM aKTMBHA cpefa.

YKA3AHUA 3A PABGOTA

3AMNO3HABAHE C EJIEKTPOUHCTPYMEHTA

M3nonsBaiiTe enekTpoMHCTPYMEHTa M NpMHAAIEXHOCTMTE My Camo MO nNpegHasHa-

yeHue. Bcsako gpyro npunoxeHune e n3pnyHo 3abpaHeHo.

UnocTpupaHu cbCTaBHU YacTu

HomMepupaHeTo Ha UIMCTpMpaHnTE CbCTaBHM YacTy Ce OTHacCs OO uicTpauusaTa

Ha enekTpoypeaa, KOMTO Ce Hamupa Ha CTpaHuuaTa ¢ rpacdmyHo NpeacTaBsaHe.
®Ppe3a — hpoHTaneH Bug,

1.3axpaHBaLy, kaben

2. [pbxKa

3.MHomkaTop 3a nocokaTta Ha BbpTeHe

4.BunHTOBe 3a napanenHus Bogad

5.lNpecoBaHa anyMnHneBa OCHoBa
6.3axBawaHe Ha napanenHusa Bogad
7.PasrpadeH Bogay

8. BuHTOBE 3a perynupaHe Ha ygapa Ha
ObnbodnHa

9. JlocT ¢ mapknpoBKa Ha nosuvuuuTe

10.Konye 3a perynupaHe Ha agbnbodnHata
Ha dpesoBaHe

40

@ ®pe3a — nsrnepg or3ag

11. EnekTpoHeH perynatop Ha ckopocTTa
Ha BbpTEHE

12. bnokupaly noct

13. HakpanHuk 3a acnupupaHe Ha npax

14. BpeteHo

15. Pasteraem HakpamHuk

Hetann Ha rpachuka A

a1 Touka Ha nsmepBaHe Ha nocta

16. ByToH 3a curypHocT 3a brioknpaHe
Ha npekbcBayva

17. lNpekbcBay 3a nyckaHe / cnupaHe

18. dukcupawm 6ontoBe 3a hpe3oBaHe

19. YcTume 3a n3BbpLUBaHE Ha
¢pesoBaHeTO

Detann Ha rpacmka E
e1 ByToH 3a GnoknpaHe Ha enemeHTa

Hetann Ha rpachmka B e2 Knoy
b1 MeTanHa To4ka Ha nocTa 3a DeTtann Ha rpacduka F
n3mMepBaHe f1 dopma

f2 MNnactuHa

OeTtann Ha rpaduka G
Marnen Ha ocHoBaTa
Detann Ha rpacdmka H

DeTtann Ha rpacuka C

c1 Jloct Ha napanenHus Bogay
c2 MapaneneH Boga4

HeTtann Ha rpacumka D

d1 ®pesa Cxema Ha npaBwunHaTa nocoka Ha
d2 Aka dpesoBaHe
MOHTAX

MoHTax Ha npucnoco6neHue Ha cpesarta (durypa 1-2)

¢ [peau 3a n3BbLpLUBaTE AEMHOCTU NO efNleKTpoypena U3KIYeTe werncena
OT eNneKTpuyecKkaTa Mpexa.

¢ [pn1 MOHTaXka Ha HaKpaHMKa BUHaru u3nonsepante pbkaBuuu. Npu nunaHe
Ha HaKpaHMKa MMa ONAaCHOCT OT UHLUMUAEHTM.

HakpalHuum oT U3KNIYMTENHO TBbpAa CTOMaHa C BUCOKA U3OPBbXKIMBOCT ca Noaxo-

Odwm 3a obpaboTka Ha MEeKU MaTepuanu, Hanp. AbpPBO N CUHTETUYHM MaTepuanu.

HakpaiHuum oT TBbpAa CTOMaHa C BUCOKa M3APBXKIMBOCT ca noaxoasiim 3a obpa-

6oTKa Ha TBbpAU U abpasvBHU MaTepuanu, Hanp. TBbPAO AbPBO M aNyMUHUNA.

M3nonaeaiTe NnouncTeHn ppesn B OTIIMYHO CbCTOSIHUE.

- 06bpHETE enemeHTUTE 5 Hagony

- NpemecTeTe GNokMpalms NocT Ha ernleMeHT 12 No nocoka Ha YacoBHMKOBaTa
CTpernka pbyHO, KOJTKOTO € Heobxoanmo 3a aa ce dukeupa

- oTbnokupanTe 6onTta Ha Bogada 14 c knoya 1 3aBbpTeTE MO Nocoka obparTHa Ha
YacOBHMKOBaTa CTperika.

- NocTtaBeTe HakpaliHuka. KpayeTo Ha dopesaTa TpssibBa Bnv3a B HakparHuKa noHe
20 mm.

- 3aBuiiTe BMHTa 14 ¢ KNtoYa KaTo ro BbPTMUTE MO NOCOKAa Ha YaCOBHMKOBATA
cTpenka. 3aBbpTeTe GrokMpalloTo Nloctye 12 B opuUriMHanHarta nosvumsi.

- O6bpHETE enemeHTUTE Harope.

* KoraTo ycTMeTo He € MOHTMpPaHO He M3Nomn3BanTe HakpaHULM C ANaMeTbp
Hag 50mm.

* He cTdranTe ycTMeTo ako He € NocTaBeH HakparHuK. B NnpoTuBeH cny4yain ycTneto
MOXe [a Cce NOBpeaM.
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AcnupupaHe Ha npax/yacTuum (BuXx cdurypa 2)

* [Mpax n matepuanu kato 601 CbabpKaLli OfIOBO, HAKOW BUAOBE ObpPBECUHA,
MUHepanu u metTanu morat ga 6baat BpeaHu 3a 30paBeTo.
KOHTaKTBbT nnu BAMLWIBaAHETO Ha nNpax Morat Aa NPUYMHAT anepriuvyHn peakumm
n/vnn 3abonsiBaHWs Ha guxaTenHuTe MbTUa Ha onepaTtopa Wnu xopara, KouTo
ce Hamupar B 6rm3ocT.

OnpepgeneHy npaxoBe, KaTo AbpBeCeH npax oT byk unu avb ce cumTar 3a kKaHuepo-

reHHn, ocobeHo ako nma gobasku KbM AbpBecuHaTa (6on, nakose). Matepuanu

cbabpXKally a3dbecT TpsAbBa na 6baat 06paboTBaHN U3KMIOYMTENHO OT cneunanunan-

paH nepcoHar.

- AKO e Bb3MOXHO M3ron3BanTe CUCTEMA 3a acnupupaHe Ha npax

- MpoeeTpsiBaiTe paboTHOTO MSACTO

- MpenopbyBa ce aa HocuTe NpeanasHa Macka ¢ knac Ha omnTtpupaHe P2

CnasBanTe HOpMWTE Ha BallaTta cTpaHa 3a obpaboTBaHe Ha maTtepuanu.

MoHTax Ha aganTop Ha acnuparopa 3a npax

CBbp3BalLUAT eneMeHT Ha acnpatopa 13 Moxe aa Obae MOHTMPaH Ha MBKaBK

TpbOU B NpegHaTa unu 3agHa vact. dukcmpanTte acnuparopa 13 kato 3aBueTe

JBaTa BMHTa Ha nNnactuHa 5.

CBbp3BaHe Ha acnupupallarta cucrema

MocTaBeTe TpbbaTa 3a acnupauus cnopes Mogena AMPeKTHO B OTBOpa 3a acnvpa-

LS UNN N3peXeTe Kpasi Ha YacT OT cTaparta Tpbba, 3aBuiATe HaKparHUKa Ha acnu-

paTopa AMPEKTHO KbM OTBOpa Ha acnupaTtopa. CebpxxeTe TpbbaTa ¢ npaxocmykay-

KaTa.

lMpaxocmykadvkaTa TpsibBa Aa 6bae npurogeHa 3a TakbB TUN paboTa.

M3nonaganTe cneuyunaneH acnupaTop 3a npax, KOMTo € ocobeHo BpeaeH 3a 3apaBe-

TO, KaHLUEPOreHeH NnNn cyxm npaxose.

YNOTPEBA

BkrntouBaHe

* HabnogaBanTe HanpeXXeHMeTO Ha MpexaTa! HanpexeHneTo Ha Mpexara
TpsibBa Aa CbLOTBETCTBa Ha NOCOYEHOTO Ha Taberikata Ha enekTpoypeaa.
EnekTpoypeauTte ¢ uigukaums 230V morat ga 6baaT cBbp3aHM ¢ Mpexa
220V.

U360p Ha 6pos o6opoTu (BUX durypa 2)

Upes perynartopa Ha obopoTtuTe 11 MoxeTe Aa n3bepere Heobxogumara CKOpoCT

no Bpeme Ha pabora.

1-2 - HucKa ckopocT, 3-4 - cpeHa CKoOpocCT, 5-7 - BUCOKa CKOPOCT

[aHHnTe nocoveHn B TabnuuaTta nmat OpMeHTUPOBBbYHA CTOMHOCT. HeobxoaumuaT

Opowv 0bopoTK 3aBUCK OT TUMa Ha MaTepuana u cneunudguyHUTE YCroBus, KOUTO

MoraT Aa ce cb3fagart no BpemMe Ha npobure.

MaTtepunan [OunameTtbp Ha dpesaTa Mo3unumsa Ha perynartopa
(Mm) 3a n3bop Ha obopoTn (11)
Tebpao AbpBO (4B0) 4-10/12-20 5-7/3-4
Meko obpBo (60p) 4-10/12-20 5-713-5
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MacuBHM naHenu 4-10/12-20 3-7/2-4
Mnactmaca 4-12 / 14-20 2-3/1-2
AnNyMUHUIA 4-12 /1 14-20 2-3/1-2

Cnepn gbnra paboTa Ha HUCkM 060pOTK 3a Aa ro oxnaguTe ocTaBeTe ypeda Aa

paboTn 3 MMHYTU Ha MakcumariHa CKOpPOCT.

MyckaHe/cnupaHe

Mpean ga BkNoUMTE/M3KIIOYMTE ypeda perynupanTe gbnboynHaTta Ha ppesoBaHe,

nocoyeHa B naparpacd ,PerynnpaHe Ha gbnboynHara”.

3a nyckaHe Ha enekTpoypefa HaTUcHeTe Mbpeo ByToHa 3a GrnokupaHe 16 v creg

TOBa NMpeKkbCcBaya 3a nyckaHe/cnupaHe 17 1 ro gpbXKTe HaTUCHaT.

3a fa uskn4vMTe enekTpoypena HaTUCHETE OTHOBO MpeKkbcBadva 3a

nyckaHe/cnupaxe 17.

HACTPOUBAHE ObNBEOYUHATA HA ®PE30OBAHE

Mpean ga npucTbNUTE KbM KakBaToO M A € HacTPOWKa BMHArM U3KnoyYBanTe

MalUMHaTa OT NpeKbCBaya U u3yakamte 40 NbJIHOTO CMpaHe Ha BbPTEHETO Ha

WNHCTPYMEHTA.

* CBaneTte HocellaTa KOH30Ma, 40KaTO UHCTPYMEHTBT AOKOCHE NOBLPXHOCTTA Ha
obpaboTBaHusA geTarn, 3acTonopeTe ¢ nomoLLTa Ha dmkcaTopa 12 1 oTyeTeTe
MonoXXeHMETO MO BepTMKanHaTta ckana kaTo HayanHo (Hyneeo).

¢ HacTpowite nbpBaTa cTeneH Ha AbnboynHa ¢ nomoLTa Ha orpaHnyuTens 9,
HaCOY€eH cpeLly Har-BMCOKOTO HMBO Ha TPUMO3ULMOHHATa onopa 7, KaTto oTymTa-
Te pa3mMepa Mo BepTMKanHaTa ckana u 3acTornopeTte Hocellata KoH3oma ¢
dukcatopa 12. 3actonopete orpaHnynTenst 9 ¢ noMoLTa Ha Kpun4aTus BUHT 8
(NpenBapuTENHO HACTPOWTE TPUTE CTEMEHU Ha NO3ULMOHHATA OMNopa Ha XenaHu-
Te oT Bac HuBa).

* Bropata n TpeTtata cteneH Ha AbnbodnHa Ha chpe3oBaHe ce onpenenst Cbe
3aBbpTaHe gucka Ha TPUMNO3NLMOHHaTa onopa 7 1 NpuaBMXKBaHe Ha HocellaTa
KOH30s1a, [oKaTO OrpaHnumMTenaTt 9 onpe B CbOTBETHOTO HMBO Ha ornopara.

* KoHTponupanTe pa3amepuTe Mo BepTMKanHaTta ckana unm ¢ noMoLLTa Ha KOHTPO-
neH (npobeH) getann.

B cnyyan Ha ppesoBaHe ¢ no-ronsiMa gbnboumHa TpsibBa oa ce NnpeaBuasT pasnu-

YHUTE hasn Ha paboTa. Ypes pasrpadeHus Bogay 7 MOXe fa ce 3anovHe onepa-

uudATa no ppesoBaHe Ha pasnuMyHK eTann. 3a Tasu Len perynupante abndovmHaTa

Ha ope3oBaHe Ha HaW-HMCKaTa Bb3MOXHa no3uuud. 3a Tasu uen perynupante gbi-

B6oumHaTa Ha ope3oBaHe Ha Hal-HUCKaTa Bb3MOXHa N0o3uumnsa Ha pasrpadeHus

BOOa4 U n3bepeTe Han-BUCOKMTE MO3MLMM 3a MbPBOHAaYanHus etan Ha pabora.

Cnep npobHo dpesoBaHe, kaTo 3aBbpTUTE perynatopa 10 we npomeHnte abnodo-

yYMHaTa Ha (bpe3oBaHe TOYHO Ha XenaHaTta oT Bac. 3a Aa yBenuunte gbrnbo4vmHara

3aBbpTeTE MO Nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

3a ga HamanuTe gbnboynHaTa Ha ppe3oBaHe 3aBbPTETE MO MOCOKA HA YaCOBHU-

KoBaTa cTperika. 3a Ta3u onepaumns ckanata 9 yrnecHsBa OpUeHTMpaHeTo.

Mpumep: abnboymHaTa Ha dpe3oBaHe TpsidbBa ga 6bae 10,0 mm.

C npobHo dpesoBaHe ce nomnyyaea gpes3oBaHe oT 9,6 MM.
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4. NOAAPBXKA U TEXHUYECKA NMOMOLL

-NOBAWrHETE BepTMKanHaTta dpesa n NocTaBeTe Hanpumep napye AbpBo Nog
nnactuHarta 5 Taka, ye ppesata A1 ga He AokocHa obekTa Ha paboTta koraTto ce
cBanu Hagony. 3aBbpTeTe fnocTta 3a bnokvpaHe 12 HansiBO 1 NOCTaBeTE BepTUKar-
HaTa gpe3a 6aBHO Hagony AoKaTo AOKOCHe Touka 61 Ha Bogaya 3a AbnbounHa 9
BbpXYy pasrpadpeHuns enemeHT 7.

- MosunymoHunpanTte ckanata 9 Ha ,,0” 1 3aBUINTE BUHTOBETE Ha NnacTuHarta 8

- 3aBbpTeTe perynartopa 10 Ha 0,4MMm/4 aeneHus (pasnuka Mexay HOMUHanHaTta u
peanHarta CTOMHOCT) N0 Nocoka obpaTHa Ha YaCoBHMKOBATA CTpeSika 1 3aBuUnTe
[obpe BMHTOBETE Ha NnacTuHaTta 8

- MpoeepeTe agbnbounHaTta Ha ppesoBaHe KaTo n3bepeTe criefBallo NPo6HO
dpesoBaHe.

OnepaTuBHM yKa3aHuA

* MaseTte chpe3uTe oT NnagaHUAa U yaapu

Mocoka Ha ppe3oBaHe u onepauum no dpesoBaHe (BUXK durypa H)

* Onepauusita no ¢ppes3oBaHe TpsiOBa Aa 6bAe N3BbpLUEHA BUHArn B Nocoka
o6GpaTHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha ypeaa A1. B cnyuyan Ha dhpe3oBaHe B
nocokata Ha BbPTEHe eNeKkTpoypeabT MOXe Aa OTCKOYM OT pbKaTa Ha
oneparopa.

- perynupanTte gbnboymHaTa Ha hpe3oBaHe CbINacHO JOKYMeHTauus ,PerynupaHe
Ha abnoouynHarta”

- NpWoXeTe Ha pabOTHOTO None enekTpoypeaa ¢ MOHTUPAH HakpamHWK 1 BKIOYETE

- 3aBbpTETE NOCTa 3a GnoknpaHe 12 HansdABo U cBanete dpesaTta 6aBHO Hagony
AOKaTO JOCTUTHETE perynvMpaHaTta gbnboynHa. 3aBbpTeTe nocTa 3a 6rokupaHe
12 HagsacHo 3a oa dukeunparte pabotHaTa Abnb6oUnHa.

- N3BbPLLUETE OnepaunmTe No pe3oBaHe C paBHOMEPEH HATUCK

- crnepd Kato 3aBbplUMTe onepauunaTa no dppesoBaHe nocrtaesete pesara obpaTtHo
Ha Han-BMCOKa No3uums

- U3KIOYETE enekTpoypena

®dpe3oBaHe ¢ gonbnHUTeneH yaap (Bux durypa F)

3a obpaboTBaHe Ha rornemMmn 4actu, HanpuMep B cny4dan Ha opesoBaHe Ha KaHanm

KbM paboTHOTO Mone MoXe fa ce hmkcupa maca unm oc u aa ce pabotu kaTto ce

HaTuCKa BepTMKanHaTa ¢pesa no cnomaraTenHoTo npucnocobneHme.

®dpe3oBaHe Ha 6opa unu coopmu

B cny4aii Ha dpesoBaHe Ha 6opaose v doopmu 6e3 nNaparneneH Bogay, gpesara

TpsibBa ga 6bae cHabaeHa ¢ Bogay unm cdepudeH HakpamHuK.

- pobnwxkeTe 6aBHO BKMOYEHUSA enekTpoypes KbM paboTHOTO none gokaTto
BOAAYBLT UM COEPUUHUAT HAKParMHUK ro JOoKocHaT. KaTto ro abpxuTe ¢ ABeTe
pbLe paboTeTe ¢ enekTpoypena no NpogbikeHne Ha 06paboTBaHNS eNEMEHT.
CbC cuneH HaTMCK MOXeTe Aa noBpeaute obekTa Ha paboTa.

®dpe3oBaHuA ¢ napaneneH Bogad (Bux curypa C)

[NocTaBeTe napanenHusa Bogad c2 ¢ HakpanHuumTe ¢1 Ha CbOTBETHMTE MecTa 6 Ha

nnaHkarta 5 un ru pukcuparite Jobpe ¢ BUHTOBETE 4 cnopes UCKaHUs pasmep.

PaboTeTe ¢ enekTpoypeaa kaTo ro Trnackate paBHOMEPHO Harnpes no AbimKMHa Ha

pabOoTHOTO Mose KaTo ynpaxHsiBaTe CTpaHWYEH HATUCK BbpXYy NaparnenHusi Bogay.
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®Ppe3oBaHuA ¢ BTynka (Bux ¢urypa F-G)

C Brynkata 19 e Bb3MOXHO Aa HanpasuTe Npouny Ha MOAENN UMK HaNUYHU

dopmu.

MocTaeeTe BTyNkata 19 B gonHaTta 4yacTt Ha nnactvHata 5 1 g 3aBuiTe Jobpe Kato

nanonasare 2 B1Ta 3a gomkcmpare 18.

lMopaawn BucoumHaTa Ha BTyrnkaTta 00ekTbT TpsibBa Aa e ¢ aebenvHa noHe 8mm.

* U36epeTe HakpalHUK C AUuaMeTbp, KOUTO e No-ManbK OT BbTPELWHNA guame-
Tbp Ha BTynkKarta.

YBepeTe ce, Ye pa3CTOSIHWETO OT LieHTbpa Ha dpe3aTta Ao bopaa Ha BTyrnkaTta e Bu-

Harn eqHaKbB.

3a ¢pesoBaHuga ¢ BTynka 19 HanpaseTe CneaHOTo:

- BknoyeTe enekTpoypena ¢ BTynkara v ro npubnmxkere KbM o6ekTa.

- 3aBbpTETE NOCTa 3a GriokmpaHe 12 HanABO M NOCTaBETE BepTMKanHaTa dpesa
6GaBHO Hagony JoKaTo AOCTUIHE perynupaHarta obnbo4vvHa. 3aBbpTeTe nocra 3a
bnokunpaHe 12 HagacHo Ha aa ukempaTe agbnbdodnHaTta Ha paboTa.

- Pabotete ¢ enekTpoypena c BTynka kaTo ro Trackare paBHOMEPHO CbC CTPaHu-
YeH HaTUCK.

NOAAPBXKA U TEXHUYECKA INMOMOLL

MoaaptbkKKa M noynctBaHe

* Mpeaun 3a n3BbpLUBaTE AEMHOCTU NO eneKTpoypeaa U3Knro4eTe Lencena or
eneKTpuyeckaTta Mpexa

* 3a ga MoxeTe Aa rapaHTMpare [oOpu U CUTypHU paboTHU onepauum,
APBXTEe BUHArn YMCTU eniekTpoypeaa W KOHTaKTUTe 3a BeHTunauus

* B cny4yai Ha eKCTpeMHU yCcroBuA Ha paboTa e Bb3MOXHO B ypeaa Aa ce
cbbepe npax. CbCTOAHMETO Ha U3onauusTa Ha efieKTpoypega moxe aa 6bae
KomnpomeTupaHo. B To3u cny4ai ce npenopbyBa U3Non3sBaHe Ha cTalMoHa-
peH acnupaTop, KOUTO Aa ce BKIoYBa aBTOMaTU4YHO Npu noBpesa BbB
BeHTUNnaumsTa.

AKO BBIpeKu rpyxnmenTe npouenypy Ha NnpousBoACTBO W KOHTPOS eneKkTpoypeabT

ce nospeaw, nonpaekata My e 6bae n3BbpLUeHa OT OTOPU3NPaH MyHKT 33 TEXHU-

Yyecka nomoll 3a enektpoypeaum STATUS.

B cny4yait Ha nckaHe 1y Ha NOpbYBaHe Ha pe3epBHU YacTy, CbobLiaBanTe BUHaru

Koga Ha npoaykTa ¢ 8 umdpu, npvkadeH Ha Tabenka oT NpoM3BoOAUTENS Ha ypeaa.

U3xBBbpnsaHe

ManpaTeTe 3a npegnasBaLlo okonHaTa cpefa peumknmpaHe Beve Henanon3paemu-

Te OMakoBKW, enekTpoypean 1 akcecoapu.
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5. TEXHUWYECKN OAHHU

1. HASHAYEHUE WU3OENUA

2. UHCTPYKLUMNA K U3OAENUIO

TEXHUWYECKU OAHHU

KoHcymupaHa mMoLHoCT 1200W
O6opoTK Ha Npa3eH xoAa 11000-30000/min
Ounametbp Ha uaHrnTe 6/8 mm
Makc. obnboynHa Ha dpe3oBaHe 0-55 mm
Terno (EPTA npouegypa 01/2014) 3,4 kg
Knac Ha 3awwuTa (EN 60745-1) Il
AKCECOAPHU

MapaneneH Bogad, konupalla BTyrKa, agantep 3a npaxooTBexaaHe, uaHra 6 mwm,
raeyHu Kro4oBe.

3ABEINEXKHU

BHumaTenHo npo4yerteTte usinata MHCTPYKUMSA 3a eKcnnoaTtauus npeau aa
n3nonasarte ToBa nsgenue. NponsBoauTensT cu 3anassa NpaBoTo Aa BbBeXada
nogobpeHns U NPOMEHN B CBOUTE M3OENUA U Aa NPOMeHsi cneuundukauunte 6es
npegynpexaeHuve.

Creuudpmkaunnte MoraT ga ce pasnuyasart 3a OTAENHUTE CTPaHW.
MHPOPMALNA 3A LUYM U BUBPALIUN

CTtonHocTuUTe ca namepenm cbrnacHo EN 60745.

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HandraHe Lpa - 86 dB(A)

HeonpegeneHocT Kpa - 3.0 dB

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT Lwa - 97 dB(A)

HeonpegeneHocT Kwa - 3.0 dB

M3nbuBaHe Ha Bubpauum (EN 60745-1)

CTOMHOCT Ha M3nbyeHuTe BMbpaumm an - 6,23 m/s?,
HeonpegeneHocT K - 1,5 m/s?

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

STATUS ITALIA S.R.L. geknapupa, 4e T031 NPOAYKT C Tbproecka mapka STATUS:
¢dpe3a RH1200 e nponsBeneH B CbOTBETCTBME CbC CrieaHnTe anpektnem Ha EC:
Owvpektuea 3a mawunu: 2014/30/EU, 2006/42/EC

A cbulo Taka otroBapsi Ha cnegHute ctangaptn: EN 60745-1:2009+A11,

EN 60745-2-17:2010, EN 55014-2:2015, EN 55014-1:2006+A1+A2,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

TexHnyeckaTa JOKYMEHTaUMs ce CbXpaHsiBa Npy Npou3BoanTENS:

STATUS ITALIA S.R.L., Bua Ango Mopo, 14 / A, 36 060 - Pianezze (VI), UTAITUA

72 KapoH [xunacuHTo
HupekTop
STATUS ITALIA S.R.L.

MHdopmauus 3a cepTudmnkara Ha CbOTBETCTBME CE HamMupa Ha cainTta
www.status-tools.com. MNpeacTtasuten B bvnrapus: CnpuHtep EOOL, agpec:
Bwvnrapus, rp. Cocus, n.k. 1000, LleHTbp, Tpraanua, 6yn. Xpucto botes 28, eT. 7.
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HA3SHAYEHUE U3OENUA

[aHHoe n3genve npegHasHa4veHo s CBEPNeHs, BbIGOPKM Na3oB, BbIMOMIHEHWS
dacok, 3aKpyrneHnun n purypHbiX BbICTYNOB Ha KpOMKax, hpe3epoBaHms CKBO3HbIX
OTBEPCTUIA UNu yrnyoneHun nobor opMbl Ha 3aroToBKax C MiIOCKON
NOBEPXHOCTLIO. M3genve npegHasHaveHo ans pabotsl no gepesy, haHepe

1 namuHaTty. 3anpellaeTtca o6paboTka nsgenvem BpeaHbIxX Anst 300poBbs
mMaTepuanoB (Hanpumep acbecra), a TaKkke MaTepmarioB C BbICOKOW TBEPAOCTbIO
(cTanu, kKamHs, kepamMMyYeCcKon MNANTKU U T.M.).

MHCTPYKLUWA K U3OENUIO

BHumaTenbHO npounTanite AaHHYH UHCTPYKLMIO.

Mpwn YTeHWUM He NponyckanTe HWU OAHOrO pasaena AaHHOW MHCTPYKLUMK.

Ocoboe BHUMaHue ygenute nyHKTam, MOMeYEeHHbIM yKa3aHHbIMU HUKe 3HaKamu.
OMACHOCTb!

O6o3Ha4aeT cuTyaLum HEMNOCPEACTBEHHO YrPOXKatoLLME XKN3HM

1 300POBbIO.

BHUMAHMUE!

O6o3HavaeT cuTyauum NOTEHLMANbLHO ONacHble A XNU3HW

1 300POBbS.

OCTOPOXHO!

O6o03HavaeT cutyauumn B pesynsrare KOTOPbIX MOXHO NOMyYnTb
TpaBMy WKW BbIBECTU U3[ENMe U3 CTPOS.

CMPABKA!

O6o3Ha4aeT nHdopmMaLmio No cOopKe 1 NCMOMNb30BaHWIO N3OENNS,
He3HaHMe KOTOPOWM MOXET MPUBECTU K ONMACHON CUTyauum Unu K
BbIXO4Y M30enus U3 CTposi.

coP

.U,pyrue CUMBOIbI UCNoJfb3yeMble B MHCTPYKUUN UK Ha usgenuun

BHumatenbHo NPOYTUTE MHCTPYKLUUIO

Wcnonb3yiiTe 3alUTHYO MacKy

Ucnonb3ynTe 3almMTHbIE OYKMU

Wcnonb3ynte HayLIHUKKN

Mcnonb3yiiTe 3allUTHYIO ogexay

=JOL DI TE
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3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH 3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH

MHCTPYKLUUA MO BE3OIMNACHOCTU 3) Nnunas 6e3onacHocTb

BHUMAHME! * He pa§0TaﬁTe n3genuemM B COCTOSIHMM anKoOronbHOro onbsiHeHUsl, Nopa,

BHUMATENLHO 03HAKOMLTECE C TOEGOBAHNSMIA MHCTOVKLMN BO34eNCTBUEM JIeKapCTB U B 60r1e3HeHHOM COCTOSIHUM. KpaTKOBpeMeI:|HaFI
pebosa MHCTPYKL, noTepsi KOHTPONSA Had u3genvem BO BpeMsi paboTbl MOXET CTaTb MPUYMHOW

no 6e3onacHocTu. He cobniogeHne TpeboBaHMM AaHHOMN

Cepbe3Hol TpaBMbl.
MHCTPYKLIMU MOXET NPUBECTU K MopaXeHun KTPUYECKUM 9 .
CTPyKU OXeT npueec OpaxeHhuio snekTputiec - Bcerpga npumeHsiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbLHOW 3aWMThI U 3aWMUTHbIE
TOKOM, Nnoxapy Unm TpaBmam.

ouku. K cpeacrtesam MHAMBMOYanbHOM 3aLLWThl OTHOCATCA: pecnmparop,
)c()ZAI:::TrE ilﬁﬁHB:I::IOﬂ QES%EZZESS:V? B OCTYNHOM MECTE Heckonb3aLas 06yBb 1 LYMO3aLLMTHbIE HAYLLHUKA, MPUMEHEHNe CPeacTB
1) P"'; 60q2e MECTO 3alWmThl caenaeT paboTy Gonee KOMOPTHOI 1 6e30nacHoN.

* BHuMaTenbHO cneguTe 3a TeM, YTOObI npu BKNK4YeHUU n3genus B CeTb,
o CO,CI,ep)KVITe paGoqee MeCTO YNCTbIM U CBOGOAHBLIM OT MOCTOPOHHUX

KNaBuLUA BbIKIovaTesns He 6bina 3apukcupoBaHa BO BKITFOYEHHOM
npegmMeToB. Paboyee MeCcTo AOMKHO ObiTb XOPOLLO OCBELLEHO BO M3bexaHne b “p
NoNoXXeHUn. OTo NOMOXET M3bexaTb Cry4aHOro BKMOYEHUS U3Lenust.
HECUACTHBIX CIIyHACB. + Cneaute 3a TeM, YTOObI Nepen BKMNIOYEHUEM U3OENUA U3 HEro Obinu
* He ncnonb3ynrte nsgenve ansa paéorbl BO B3pbiBOONacHon atmocdepe n ’
o yAaneHbl perynmpoBoYHbie MHCTPYMEeHTbI, OTBEPTKMU U T.N. [Nonagaxue
BOGNIM3U OT NerkoBOCMIaMEHAOLMNXCS KUAKOCTEN. AnekTpoaBuraTtenb
o MHCTPYMEHTa B NOABWXHbIE HYaCTU 1U3genna npu BKINKOYEHNUN MOXET CTaTb
n3genus npym paboTte UCKPUT, U 3TO MOXET CTaTb NPUYMHON NoXapa.

* Bo Bpems paboTbl He AonycKkanTe NOCTOPOHHUX U AeTen K pabovyemMy mecT MPU4MHON TPABMbI 1 MPUBECTM K BBIXOAlY M3AENWS U3 CTPOS.
y y y: * Mpu paboTte He 3aHMMaNTe HEYCTOMYMBOro nonoxeHus. Bceraa ctonte Ha
2) dnekTpob6e3onacHOCTb

y ycTonumBom onope. MNoTepsi paBHoBeCUSsI BO BpeMsi pabGoTbl MOXET CTaTb
+ CeTeBas po3eTKa AOKHa COOTBETCTBOBATh LUTENcenbLHOW BUSIKe,

. NPUYNHOWN CEPbe3HON TpaBMbI.
yCTaHOBIIEHHOM Ha ceTeBOM Kaberne usgenus. 3anpeLjaeTca BHeCeHue - He opeBaliTe Ans paboThbl N3NMLIHE CBOBOAHYIO OAEKAY U Nepen Hauanom
M3MEHEeHun B KOHCTPYKUUIO BUJTKU U UCNoJsib3oBaHue noobIX p y y P

NepexXoaHUKOB paboTbl CHUMUTE OBeJNIMpHbIe YKpaweHus. Ecnu y Bac gnvHHble Bonochl,
) N npsivbTe UX noa r BHOM . [Mon HUue K B bl, OBENUMPHbIX
* Bo Bpems paboTbl n3berante KOHTaKTa ¢ 3a3eMJIeHHbIMU NpegMeTaMu: cnp e OA ronoBHou y6op. lNonaaanme kpaes OAEK/bI, l0BENMP

n3genui n Bomnoc B AOBWXYLLNECA HaCTu N3aernna MOXET NpuBeCTU K TpaBMe.
BOAOMPOBOAHbIMU prﬁaMM, pagnaTopamMmu oTonsieHna m 1.4. |_|pl/l KOHTaKTe

4) NononHuTenbHbIe Tpe6oBaHUA Ge3onacHOCTH
C 3a3eMreHHbIMW NpegMeTaMmy 3HaunTeNbHO BO3pacTaeT PUCK NopaxeHns - [lepXuUTE MHCTPYMEHT 33 M30NMPOBAHHbIE PYHKM AN YACTH KOPNYCa e
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

- - - npu BbINOJIHEHUU PAbOTLI €CTb PUCK NONagaHusA €3bl Ha CETeBOM LUH
* I'Ipep.oxpaH;lMTe nsgenue ot Bo3genctend Boabl U NOBbILLEHHOU P P P A q)p yp

msgenus.
BRaXHocTu. MNonagaHne BoAbl BHYTPb M3OENMS MOXET MPUBECTU K MOPaXKEHUIO .
SNEKTONYECKAM TOIfLOM A yTp A P P * MpoBepsinTe hpesbl HA OTCYTCTBME TPELLUH U MOJSIOMOK fnepea Havyanom
* be erF')MTe ceTeBoMn KéGenb unspgenusa. He ncnonb3ynrte kabenb ans paboTl. [NoBpexaeHHbIE (PE3b NOANEKAT HEMEANEHHON 3aMEHe.

P ; y * U3beranTe nonagaHua dpesbl Ha reo3au. lNepen Havanom paboThbl
nepeHOCKU U3fenus, He TAHUTE 3a Kabernb 4YTOObI BbIKITHOYUTbL U3agenue. NDOBEPLTE 3arOTOBKY HA OTCYTCTBUE B HEil rBO3ASH, LYPYNOB 1 T.N
Pacnonarante kabenb BO BpemMsi paboTbl BAanu OoT UICTOYHUKOB Tenna, y YTCTB » LYPY o

4 * Mpwn paboTte NpoyHO yaepxuBanTe nsgenve AByMs pyKamu.
NOABWXHbIX YacTen u3genus v NpegMeToB C OCTPbIMU KpasMu.

L]

o o n BKIIOYEHNEeM n us uTeChb, Yto He K TCA
MoBpexaeHHbI kabenb MOXET CTaTb NPUYMHON NMOPAXKEHUST SNEKTPUYECKM sa?_';f_'gBKan eHnem uspenua ybeautecs, 4To chpesa He kacaetc
TOKOM. i

. * Mepen Havyanom padboThbl ganTe nopadoTaTb U34esIn0 Ha XONoCTbIX
* Mpun pa6oTte n3genuemMm BHe NOMeLLEHUSI MPUMEHANTE YONMHUTENb, pea P A P A

cneuuvanbHO NpegHa3Ha4YeHHbIN ONA 3KCNiyaTauun Ha OTKPbLITOM BO3ayxe oboporax He MeHee 30 cex. [y BO3HUKHOBEHMM NOCTOPOHHMX LIyMOB
y y ¥ BUOpaLum HeMeaeHHO OTKIIoYMUTe usaenuve, U npoBepbTe
Wcnonb3oBaHue cneumnanbHOro yanMHUTENs 3Ha4YMTENbHO CHUXaeT PUCK
NpPaBUNBHOCTb YCTaHOBKU (ppesbl.
NopaxeHns ANEKTPUHECKMM TOKOM.
* MpoBepbTe, NPaBUMLHO M BbIGPaHO HanpaBieHue nogaym cgpesbl
+ MapameTpbl ceTn AnA NOAKNIOYEHUs1 3aennus AOMKHbI COOTBETCTBOBAaTh

napameTpam, ykasaHHbIM Ha MAapPKUPOBOYHOM Tabnnyke nsgenus MO OTHOLLEHMN!IO K HanpaBneHnio ee BpalleHns.
(23% v~ go H’z)), PKMp * He npukacanTtech K ¢ppese cpa3y nocrie OkoH4aHusi paboTbl, OHa MOXeET
, .

ObITb O4YEeHb ropﬂqeﬁ, 4YTO MOXET NPUBECTU K OXOory.




4. QKCNNYATAUUNA U3OENUA

5. OFINCAHUE
6. CBOPKA U PEIYIIMPOBKA

AKCNIYATALUUA UIOENNA

BHUMAHMWE! [JaHHoe usgenve npegHasHadeHo Ansa padoTbl TOMbKO
C AepeBOM 1 NriacTtMaccamum.

* Ucnonb3yinTe TUCKN UNU UHbIE 3aXUMbl ANA HageXHon hukcaumm
3arotoBKMU.

* He neperpyxante nsgenue.

VMcnonb3ynTe ansa onpeneneHHbix BUAOB paboT TONbKO NpeaHas3HavyeHHbIA ans
HUX MHCTPYMEHT. Micnonb3oBaHme crneunanmampoBaHHOIrO MHCTPYMEHTa caenaet
Bawwy paboty nerkon n 6e3onacHom.

* He ucnonb3yinTte nsgenve c HeucnpaBHbIM BblKNntovaTenem. Vsgenve,

He noaAdaroLleecst BKITHOYEHUIO UMW BbIKITIOYEHWIO JOMKHO ObITb HEMEeAIEHHO
OTPEMOHTUPOBAHO.

» O6sA3aTenbHO OTKIIOYaNTe U3genue oT ceTu BO BpeMsi NpoBeAeHuns
onepauuii No ero perynupoBke U CMeHe OCHACTKU. DTO NOMOXeT
NpegoTBpaTUTL CriydaHoe BKIIOYEHWE U3LENUS.

° Xpal-wn'e unsgernune B Mectax, HegoOCTYNHbIX AeTaAM, U nmuam, He MMerLWnUM
HaBbIKOB paboThbl. TwarenbHO yxaxuBanuTe 3a u3genuem, npumeHsiemasi
C HUM OCHacTKa AOJKHA ObITb YMCTOM U B paboyeM COCTOSIHUN.

* MpoBepsanTe NerkocTb xoAa, LIeNIOCTHOCTbL U OTCYTCTBUE NOBPEXAEHUN Ha
NOABUMXHbIX U KOPMYCHbIX AeTansix u3genus.

B cnyyae oBGHapyxeHUs HeMCNpaBHOCTU, MPeKpaTUTe SKCMyaTauunio n3genus u
HeMe[IeHHO cAanTe ero B PEMOHT.

* Ucnonb3yinTe NpMHaaneXXHOCTU U OCHACTKY, PEKOMEHAOBaHHYO Ans
JaHHOro BMAa usaenus.

» Cnegute 3a coctosiHueM pes, OHU AOIMKHbI ObITb YACTbLIMU, XOPOLLO
3aTO4YeHHbLIMU, U He UMETb NOBPEXAEHUN PEXYLUNX KPOMOK U XBOCTOBMKA.
310 noMoXeT nsdexaTb BUbpauunn nsgenvsa Bo Bpems pabotsl, 1 obecneunt
Ka4yeCcTBeHHY 06paboTKy 3aroToBKM.

CepBucHoe obcnyxuBaHue

» CepBuCHOe 0b6CcnyX1MBaHMe U3[enusa AOMKHO NPOBOAUTLCS TONbLKO
B aBTOPU30OBaHHbLIX CEPBUCHLIX LeHTpax ¢ ucnojib3oBaHnemMm
OpPUrMHanNbHbIX 3anacHbIX YacTeun.
O6cnyxvBaHWe HekBanMULMPOBaHHBIMM NTMLAMW MOXET NMPUBECTU K TpaBMam
npy ero UCrNonb30BaHUM U3LENUS N BbIXOAY €ro U3 CTPoSi.

s

OMUCAHUE

JlnueBas ctopoHa usgenus (Puc.1) TeinbHasa ctopoHa usgenus (Puc.2)
1. OnekTpuyeckuin kabernb 11. PerynaTop CKOpOCTM BpaLLEeHWs
2. PykoaTku 12. Pbivar cdumkcartopa
3. Ykasaternb HanpasneHus 13. Koxyx nbineotcoca

BpaLLeHus pesbl 14. Wnungens

4. BuHTbI KpenneHus 15. KonoHka Hanpaenstowas
napannensHoro ynopa 16. KHorka 6rioknpoBKM BbIKNtoYaTens

5. MNopowsa 17. KnaBuiua BbIkntodaTenst

6. Masbl nogoLBbl

7. MoBOPOTHbLIN ynop

8. ®dukcaTop NUHeNKN

orpaHmuuTens rmyouHbl xoga
dpesbl
9. JluHeinka orpaHu4uTens
rny6uHbl xoga dpesbl
10.BMHT TOYHOW perynnpoBku
NMHENKM OrpaHnYnTens
rny6uHbl xoga dpesbl
Puc. A Puc. E
al. MeTka nepemeLleHNst MMHENKN e1. dukcatop WwnmHaens
orpaHu4eHuns rmyouHbl xoga dpesbl e2. Kntoy
Puc.B Puc. F
b1. Ynop nuHenkn orpaHmyeHuns f1. LWabnoH
rnyOuHbl xoaa dpesbl f2. 3aroToBka

Puc.C Puc. G

c1. Hanpaengtowasa napannenbHoro 18. BUHTbI KpenneHus KonmpoBasibHON
ynopa BTYIKM

c2. MapannenbHbIn ynop 19. KonupoBanbHas BTynka

Puc.D Puc. H

d1. ®pesa Cxema npaBuWbHOIO HanpaBneHus

d2. UaHra nepemeLlleHns dpesepa B Bpems paboThbl.

CBOPKA U PEIYIIUPOBKA

BHUMAHMUE!

Mepen coopkon U perynupoBKON U3genus:

* OTKMIOYUTE M3Zenune oT ceTn

* [OXAWTECHb NOMHON OCTAaHOBKU BpaLLEeHWs LUNUHAENs

MoakniovyeHue nbineorcoca

* HapyxHbin guameTp natpybka nbineorcoca - 39 MM., BHYTPEHHUN - 34 MM.
OdvnameTp TpyOKM Ha LnaHre nbinecoca AomkKeH obecneunBaTtb NIOTHOE
coefVHeHne No HapyXHOMY UMW BHYTPEHHEMY AnameTpy naTpyobka.
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6. CBOPKA U PEIYNIMPOBKA

6. CBOPKA U PEIYIIMPOBKA

e Tonbko Npu NpaBurbHO NogobpaHHOM Anamerpe Tpybku neinecoca
BO3MOXHO 3(ppeKkTnBHOE yaaneHue onnmnok nu3 paboyen 30Hbl,

W NCKMOYaeTcs cryvyanHoe oTcoeguHeHne nbinecoca oT ppesepa BO Bpems
paboTbl.

¢ Mernkne onunku He ToMNbKO MeLlatoT paboTte, 3acopsis padouyyto \
NOBEPXHOCTb, HO MOTYT MpY NonagaHnn Nx B AbixaTernbHble MYyTW HAHECTU
Bpen BalLeMY 3[0,0POBbLIO.

* HanomuHaem, 4To KaTeropmyecku 3anpeLlaetcst oopaboTka 3aroToBOK M3
acbecTocoaepxallmx MaTepumarnos.

Bbi6op ocHacTku

B naHHOM usgenvuu paspeluaetca npuMeHeHue pes co cneayroLmnmm

AnameTpaMy XBOCTOBUKOB: 6 MM. 1 8 MM.

Paspeluaetcsa ucnonb3osatb pesbl CO crieqyoLlmmMmm 0603Ha4YeHNAMU

mMaTepuana pexyLlen 4acTtu:

HSS - dpesbl onst paboTbl N0 MATKOWM ApEeBECUHE.

TCT - dopesbl onst paboTbl NO TBEPAON OPEBECUHE.

YctaHoBKa dpe3bl

e OTKMO4YMTE N3genne oT CETU, U SOXKOUTECH MOSNTHOW OCTAHOBKM LUMUHAENS.

e Ounctute WNUHAENb, ravky 1 KNaeuwly dukcaTopa LWNUHOENS OT ONUIOK.

¢ [Mpocneaute, 4TobbI Ha paboyelt YacTn HOBOW hpesbl HE OCTaNoCh 3alUUTHOM
YNaKOBOYHOWN MIIEHKM.

e OTtnyctute dukcatop (12), 1 nogHUMUTE NOABMXKHYIO YacTb U3LENUs B
KpanHee BepxHee MosoXeHune.

BHUMAHMUE!

Ecnu Bbl nponssoanTe 3ameHy dpesbl BO Bpemsi paboTbl, TO
nomHuTe: Npun paboTte dpesa HarpesBaeTcd, U Npu NOMbITKE
n3BreYb ee cpasy nocrie OCTAaHOBKM M3OENus MOXHO MOMNyYnTb
oxor. loxguTech, 4Tobbl paHHee ncnonb3oBasBLlasicsa dpesa
OCTbINa, 1 Nocre aToro NPUCTynanTe K ee 3ameHe.

e HaxmuTe kHOMKy dpmkcaTtopa wnuHaens (e1), n nposopayvBanTe WNUHAENb
PYKOW O TOro MOMEHTa, Korga dmkcaTop He cpaboTaeT 1 BpalleHue Bana He
OCTaHOBUTbCA. He oTnyckanTe KHOMKY dukcaTopa.

 [Mpy NOMOLLM BXOOSLLErO B KOMMIEKT U34enus kntoda (e2) ocrnabbre ramky u

n3BrnekuTe pesy.

Ecnu Heobxoauma yctaHoBKa pesbl C ApYruMm AramMeTpoM XBOCTOBUKA, TO

BCTaBbTE XBOCTOBUK (ope3bl B NepexofHyto BTynkKy (62) Heobxogmmoro Bam

Ounamertpa.

BcTaBbTe XBOCTOBWK hpesbl U NEPEXOAHYH BTYIKY € dope3oi B cbope B

LLI@HIOBbIN 32XKNM, N PYKOW 3aTAHUTE BUHT LI@HIOBOIO 3aXknma.

¢ HaxmuTe KkHOMKy chmkcaTopa WNMHAENS, U NPY NMOMOLLM Kroda 3aTaHUTe
LLlaHroBbIN 3aXKUM J0 yropa.

Mocne 3ameHbl hpesbl, ecnv 3To HeobXoanMo, NPOU3BeaNTe PEryrmpoBKY
BEPTMKamNbHOro Xo[a NoABUXKHOM YacTu usgenus.

Bbi6op ckopoCcTU BpaLeHUs

BHUMAHMUE!
He nponssognTe M3MeHEeHWe CKOPOCTU BpaLleHUs npu
paboTatowem geuratene. 3apaHee, nepeq Hayanom padboTbl
yCTaHOBUTE HEOBXOAUMYIO CKOPOCTb BpaLlleHus. Ecnu Bbl
XOTUTE U3MEHUTb CKOPOCTb BpaLLleHUs B npouecce paboThbl,
OTKNIoUMTE nsagenuve, n ycraHosute perynatop (11) B HyxHoe
MONoXeHue.
Heobxoammas ckopocTb BpalleHus BbibnpaeTcsa MCxoas ns Tuna
obpabaTbiBaemMow ApeBeECHHbI U AnameTpa dpesbl.
Perynatop ckopocTu BpalleHNst NO3BONSET MEHATb ee B Npeaernax
11000 go 30000 060pOTOB B MUHYTY.
Bbibop ckopocTu BpalleHnsi NPoM3BOAUTCS YCTAaHOBKOW BpallaloLerocs
perynaTopa (11) B 04HO 13 7 NOMNOXeHU (0T MUHUMAanbHOro «1» 4o Makcumanbe-
HOrO «7», C NATbIO NPOMEXYTOYHBLIMW MNONOXeHnAMn). Hauny4ywve pesynesrathbl
npu BbIbOpe CKOPOCTY BpaLLeHWst OCTUraloTCS OMbITHLIM MyTEM.
Mpu nepexoge B npouecce paboTbl C MUHMMAambHbBIX CKOPOCTEN Ha
MakcumarsbHble, He06XOAMMO OCTaHOBUTb U3denue, U HaunHaTb paboTy Ha
Bonee BbICOKMX CKOPOCTSX HE paHee YeM Yepes 2 MUHYThI, YTOObI
npefoTBpaTuTL Neperpes Asuratens.

HACTPOVIKA rMyBUHbI ®PE3EPOBAHUA

e OnycTuTe HecCyLLYyt KOHCOMb OO0 CONPUKOCHOBEHMUS MHCTPYMEHTa C NOBEPXHO-
CTbto obpabaTbiBaeMon AeTanu, 3acTonopuTe KOHCOmMb ukcaTopom 12 u ydutute
NONOXeHNe KOHCOMMW NO BEPTUKANbHOW LUKare Kak HadanbHoe (HyrneBsoe).
HacTponTte nepByto cTeneHb rmyObuHbl TOCPeACTBOM orpaHuunTens 9 n camoro
BbICOKOrO YPOBHS TPEXMO3ULMOHHOIO yrnopa 7, ycTaHoBuMB rmy6buHy xoga no Bep-
TUKanbHOW LUKarie OT Ha4arbHOro MOSIOKEHMS KOHCOMW, U 3aCTOMOPUTE HECYLLYIO
KoHcornb dukcaTtopom 12.

3acTonopuTe Takke orpaHmumTens 9 nocpeacTBOM BuHTa-b6apaluka 8

(TpY YPOBHS TPEXMO3NLIMOHHOW OMOPbI NPeABapUTENbHO AOMKHbI ObITb BbICTaB-
neHbl Ha TpebyeMyto BbICOTY).

Btopas n TpeTbsa cTeneHb rnybuHbl obecneyrBaoTcsa MOBOPOTOM AUCKA Tpex-
NO3NLMOHHOTO YPOBHSA 7 1 NepeMeLLeHneM HeCyLLen KOHCONM A0 OrpaHn4uTens
COOTBETCTBYIOLLEIO YPOBHS.

KoHTponupyiTe pasmep no BepTMKanbHOW LLKane unm ¢ noMoLlbto LwabnoHa.

ToyHas perynupoBKa rny6uHbl xoaa dpesbl

TouHas perynupoBka rnyoOuHbl Xoga gpesbl OCYLLECTBMASETCA BpaLLEeHNEM
BMHTa TouHoW perynuposku (10). BpaweHune BuHTa (10) no YyacoBow cTperike
nepemMeLLaeT MeTanIMYECKNn CTepXXeHb NMMHENKN BHU3, MPOTMB YacOBOM
CTPENKU - BBEPX.

To4Haga perynmpoBka No3BOMSAET BbINOMNHATL ppesepoBaHue ¢ warom B 1 Mm.
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7. PABOTA

8. OBCNNYXKMBAHUE

e OnycTuTe NOABWXHYIO YacTb U3genusi 4O KacaHus opesoi MIoCKoCTH
3aroToBKM

¢ 3adukcupyriTe NonNoXeHne NoABMKHOM YacTun omkcatopom (12)

e OnyctuTe nMHenKky (9) 0O KacaHUsA ee MEeTanNIMYECcKOro CTEPXHS NoLLaaKm
NMOBOPOTHOrO yrnopa

e 3anomMHuTe 3Ha4YeHVe pacnonoXXeHHOe Ha NMHeKe HanpoTuB MeTkuM (al)

* [MogHMMUTE NUHENKY BBEPX, NEPEMECTMB €€ OT HayallbHOro 3Ha4YeHUs Ha
Heobxoanmoe KonmyecTBo aerneHun. LieHa genexus 1 mm.

e 3a3op mexay CTepXXHEM JIMHENKN 1 NIOLLLaAKOW MOBOPOTHOrO ynopa dyaet
SABNATLCA BENMYNHOM rMy6buHbl xona dpesbl.

* 3adukcupyinte nonoxeHve nmHernkn (9) BuHToM (8)

PABOTA

CpeacTtBa MHAMBUAYaNbHOWN 3aWmThI

* Mcnonb3ynTe 3allMTHbIE OYKM A8 NPegoXpaHeHust rnasd oT CTPYXKA U NbInv

* [Npw gnutenbHon paboTe ogeBanTe LYMO3aLMTHBIE HaYLLUHWUKK

* [MpumeHsinTe pecnupaTop ANs 3aWwmnTbl OPraHOB AbIXaHWSA OT MEMNKON CTPYXKKM

HanpaBneHue hpesepoBaHus

Bcerga nepemelyante nsgenuve npu opesepoBaHUN OTHOCUTENbHO

HanpaeneHus BpaLleHust pesbl Tak, Kak ykazaHo Ha puyHke H.

HanpaeneHue BpalleHns ppesbl ykazaHOo CTPEeNnkon Ha Kopnyce peaykropa

nsgenus.

MepemelyeHve npun paboTe n3genvsa B HENPaBUTbHOM HamnpaBneHun He

obecne4vrBaeT HopMarnbHON paboTbl U3AENUSA, U MOXET CTaTb NPUYNHON

TpaBMbl.

BknioyeHue 1 BbikntoyeHue

o [Ins BKNIOYEHWNS N30ENNSA HAXMUTE Ha KHOMKY BIIOKMPOBKM BbIKMo4aTens
(16), a noTom Ha knasuLy BbikAovaTens (17).

e [Insa BbIKMOYEHUS n3aenusa otnyctute knasuwy (17), KHonka 6rokMpoBKu
aBTOMaTMYeCKN BEPHETCH B BEpXHEE NOMoXeHne 1 3abnokupyer knasuily ot
CnyYarHoro HaxaTusi.

®PpesepoBaHue

* YcTaHoBuUTe (bpesy B LLI@HMOBbIV 3a>KUM 1 HALEXHO 3aTSHWUTE ranky 3axuma

* BbibepuTe ckopoCTb BpaLleHWs npy nomoLum perynsaropa (11)

* [MoBepHUTe pblyar cmkcaTopa (12) n onycTnte NOABUXKHYIO YacTb BHU3 A0
KacaHus CTEPXHS OrpaHNYnTENbHON NIMHEVKN NNoLwaakn MOBOPOTHOTO yriopa

* 3admkcupyinte NOABMXKHYIO YaCTb B ONYLLEHHOM MONOXEHUN MPU NOMOLLN
dukcatopa (12)

* BknounTe nsgenve Haxatuem KnaBuLLK BbIKMOYaTENs

¢ HaunHas paboTy, NpovHO yaepxuBanTte nsgenve obemmu pykamm

Co6opka napannenbHoro ynopa (Cm. Puc. C)

* CoegnHuTe napannernbHbIn ynop (c2) n Hanpaensowme (c1) npy NomoLLm
BMHTOB

* BcTaBbTe HanpasnsoLwme napannenbHoro ynopa B nasbl nogowssl (6,Puc.1)

s

* Bbibepute Heobxognmoe Bam paccTosiHne OT MIOCKOCTH NapaniienbHOro
yrnopa [0 pexyLuen Yactu gpesbl

e 3adukcupyiiTe napannenbHbIA yNop B 3TOM MOSIOXKEHUM BUHTaMK (4)

* [1pu pabote cneguTe, 4TOOLI NApannenbHbIN ynop NAOTHO Npuneran K
MIOCKOCTM TOpLA 3aroTOBKM

YcTaHOBKa 1 ncnonb3oBaHue KonuposanbHou BTynku (Cm. Puc.G)

KonvpoBarnbHas BTyfnKa No3BonsieT NpouM3BoanTb hpe3epoBaHNE CNOXHbIX

KPMBOJTMHENHbIX Ma30B 1 KPOMOK C MCNOMb30BaHWNE HaNOXEeHHOro Ha 3aroToBKY

wabnoHa (Cm. Puc.F).

YctaHoBKa konupoBanbHon BTynku (Cm. Puc.G):

e BbIkpyTuTE BUHTLI 18 13 NOOOLBLI U3AENUs

* CoBMeCTUTE KpenexHble OTBEPCTUS Ha KonmpoBarnbHon BTynke (19) ¢
OTBEPCTUSIMM Ha nodoLuBe

e 3akpenuTte BTYNKy BuHTamu (18)

* [MpoyHo 3adhmkcupynTe Ha BepcTake 3arotoBky (f2) ¢ HanoXxeHHbIM Ha Hee
wabnoHom (f1) (Cm. Puc.F)

¢ YcTaHoBuTE Heobxoanmyto Bam rmybuHy dopesepoBaHms
npu paboTe nepemeLLanTe n3genue nnaBHo, obecrnevmBas NOCTOAHHbIN
KOHTaKT KOMMPOBaNbHOWM BTYNKM C HANOXEHHbIM Ha 3aroToBKY LLabrioHOM

OBCNYXWBAHUE

BHUMAHMUE! O6cnyxuBaHune n3genus HekBanuguLmMoBaHHbIMM
nuuamMmm MOXET NPUBECTU K HapyLLEHMIO HOPM 31eKTpobe3onacHoCTH
napenus.
Bce paboTbl N0 pEMOHTY U 3aMeHe y3noB AOMMKHbI MPOBOAUTLCS B
aBTOPU30BAHHOM CEPBMCHOM LIEHTpE.
» Bcerga oTkno4yanTe nsgenve ot ceTu nepes ero OCMOTPOM.
* [MpoBepsinTe 3aTsKKY BUHTOB KpenneHus KOpryCHbIX AeTanen, u npu
HeoOXoAMMOCTN NOATArMBaNTE UX.
* [Neproguyeckn npounLLanTe n3genve cTpyen cxxaToro Bo3ayxa ans yoaneHus
N3 HETO MbINN N CTPYXKKMN.
+ Cneaute 3a YACTOTOW BEHTUNSILMOHHBIX OKOH Ha Koprnyce ABuratens.
* He npumeHsinTe ansi YACTKU Kopnyca 6eH3VMH UNu pacTBOPUTENU, OHU
MOryT NOBpPeAUTb KOPMNyCHbIe AeTanu.
* [Neproguyeckun NpoBepsITE COCTOSIHNE YrofbHbIX LLETOK, U BOBPEMS NPOBOAMUTE
NX 3aMeHY.

BHUMAHUE!
Bo Bcex HubKenepeuncneHHbIX crydasx HeMeaneHHo npekpaTuTe
paboTy, 1 06paTUTECh B CEPBUCHbIN LIEHTP:

* [pn paboTe BO3HMKAIOT NOBbLILLEHHbIE BUBpaLMK, NX MPUYMHON MOTYT BbITb
noBpexaeHne pexyLlen Yactu gpesbl, HenpaBuibHOE ee KpenneHve nnm
NoBpEXAEHNE LiaHru.

+ CKopOCTb BpaLlleHus nagaet 4o HeHOpMaribHON BEMUYMHbI.

* [pn paboTe crbIWHbI yaapbl WX MNOBbLILLEHHbLIN LLYM.
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